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Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des § 4 des Berufsbildungsgesetzes. Die
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Teil 1
Gemeinsame Vorschriften

§ 1 Staatliche Anerkennung der Ausbildungsberufe

Die Ausbildungsberufe

1. Anlagenmechaniker/Anlagenmechanikerin,

2. Industriemechaniker/Industriemechanikerin,

3. Konstruktionsmechaniker/Konstruktionsmechanikerin,

4. Werkzeugmechaniker/Werkzeugmechanikerin,

5. Zerspanungsmechaniker/Zerspanungsmechanikerin

werden gemal § 4 Absatz 1 des Berufsbildungsgesetzes staatlich anerkannt.

§ 2 Ausbildungsdauer

Die Ausbildung dauert dreieinhalb Jahre.

§ 3 Struktur und Zielsetzung der Berufsausbildung

(1) Die in dieser Verordnung genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten (berufliche Handlungsfahigkeit)
sollen prozessbezogen vermittelt werden. Diese Qualifikationen sollen so vermittelt werden, dass die
Auszubildenden zur Auslibung einer qualifizierten beruflichen Tatigkeit im Sinne des § 1 Absatz 3 des
Berufsbildungsgesetzes befahigt werden, die insbesondere selbststandiges Planen, Durchfihren und
Kontrollieren sowie das Handeln im betrieblichen Gesamtzusammenhang einschlieBt. Die in Satz 2 beschriebene
Befahigung ist auch in den Prifungen nach den §§ 9 und 10, 13 und 14, 17 und 18, 21 und 22 sowie 25 und 26
nachzuweisen.

(2) Jeweils einen zeitlichen Umfang von 21 Monaten haben
1. die gemeinsamen Kernqualifikationen nach
§ 7 Absatz 1 Nummer 1 bis 13,

§ 11 Absatz 1 Nummer 1 bis 13,

a)
)
) §15 Absatz 1 Nummer 1 bis 13,
)
)

o 0O T

§ 19 Absatz 1 Nummer 1 bis 13 und

e) § 23 Absatz1 Nummer 1 bis 13 sowie

2. die berufsspezifischen Fachqualifikationen nach
§ 7 Absatz 1 Nummer 14 bis 18,
§ 11 Absatz 1 Nummer 14 bis 18,

a)
)
) §15 Absatz 1 Nummer 14 bis 21,
)
)

o 0O T

§ 19 Absatz 1 Nummer 14 bis 20 und

e) §23 Absatz1 Nummer 14 bis 19.

Sie sind wahrend der gesamten Ausbildungszeit integriert zu vermitteln. Bei der Vermittlung ist der
Nachhaltigkeitsaspekt zu berlicksichtigen.

(3) Im Rahmen der berufsspezifischen Fachqualifikationen ist die berufliche Handlungskompetenz in mindestens

einem Einsatzgebiet durch Qualifikationen zu erweitern und zu vertiefen, die im jeweiligen Geschaftsprozess zur
ganzheitlichen Durchfiihrung komplexer Aufgaben befahigt.
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§ 4 Ausbildungsplan

Die Ausbildenden haben unter Zugrundelegung des Ausbildungsrahmenplans flr die Auszubildenden einen
Ausbildungsplan zu erstellen.

§ 5 (weggefallen)

(weggefallen)

§ 6 Abschlusspriifung

Die Abschlussprifung besteht aus den beiden zeitlich auseinanderfallenden Teilen 1 und 2. Durch die
Abschlussprufung ist festzustellen, ob der Prifling die berufliche Handlungsfahigkeit erworben hat. In der
Abschlussprifung soll der Prafling nachweisen, dass er die dafur erforderlichen Fertigkeiten beherrscht,
die notwendigen beruflichen Kenntnisse und Fahigkeiten besitzt und mit dem im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden Lehrstoff vertraut ist. Dabei sollen Qualifikationen, die bereits Gegenstand von Teil 1 der
Abschlussprifung waren, in Teil 2 der Abschlussprifung nur insoweit einbezogen werden, als es fir die
Feststellung der Berufsfahigkeit nach § 38 des Berufsbildungsgesetzes erforderlich ist.

Teil 2
Vorschriften fur den Ausbildungsberuf Anlagenmechaniker/ Anlagenmechanikerin

§ 7 Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die folgenden Qualifikationen:

1. Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,

2. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,

3. Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

4, Umweltschutz,

5. Digitalisierung der Arbeit, Datenschutz und Informationssicherheit,

6. Betriebliche und technische Kommunikation,

7. Planen und Organisieren der Arbeit, Bewerten der Arbeitsergebnisse,
8. Unterscheiden, Zuordnen und Handhaben von Werk- und Hilfsstoffen,
9. Herstellen von Bauteilen und Baugruppen,

10. Warten von Betriebsmitteln,

11. Steuerungstechnik,

12. Anschlagen, Sichern und Transportieren,

13. Kundenorientierung,

14. Bearbeiten von Auftragen,

15. Herstellen und Montieren von Bauteilen und Baugruppen,

16. Instandhaltung; Feststellen, Eingrenzen und Beheben von Fehlern und Stérungen,
17. Bauteile und Einrichtungen prifen,

18. Geschaftsprozesse und Qualitatssicherungssysteme im Einsatzgebiet.

—

2) Die Qualifikationen nach Absatz 1 sind in mindestens einem der folgenden Einsatzgebiete anzuwenden und
u vertiefen:

N

Anlagenbau,

Apparate- und Behalterbau,
Instandhaltung,
Rohrsystemtechnik,
SchweilStechnik.

u b W N -
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Das Einsatzgebiet wird vom Ausbildungsbetrieb festgelegt. Andere Einsatzgebiete sind zulassig, wenn in ihnen
die Qualifikationen nach Absatz 1 vermittelt werden kdnnen.

§ 8 Ausbildungsrahmenplan

Die in § 7 Absatz 1 genannten Qualifikationen sollen nach der in Anlage 1 und Anlage 2 enthaltenen Anleitung
zur sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine
von dem Ausbildungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist
insbesondere zulassig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.

§ 9 Teil 1 der Abschlusspriifung
(1) Teil 1 der Abschlussprufung soll vor dem Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlussprufung erstreckt sich auf die in der Anlage 2 flr das erste Ausbildungsjahr und fur das
dritte Ausbildungsjahr aufgefihrten Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend dem
Rahmenlehrplan zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Der Prufling soll zeigen, dass er

1. technische Unterlagen auswerten, technische Parameter bestimmen, Arbeitsablaufe planen und
abstimmen, Material und Werkzeug disponieren,

2. Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile durch manuelle und maschinelle Verfahren fertigen,
UnfallverhGtungsvorschriften anwenden und Umweltschutzbestimmungen beachten,

die Sicherheit von Betriebsmitteln beurteilen,

Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen,
Ergebnisse dokumentieren und bewerten,

5. Auftragsdurchfiihrungen dokumentieren und erldutern, technische Unterlagen, einschlief3lich Prifprotokolle,
erstellen

kann. Diese Anforderungen sollen durch Herstellen von Rohrleitungen, Anlagen- oder Behalterteilen unter
Verwendung von Rohren, Blechen, Profilen und Halbzeugen nachgewiesen werden. Dabei sind Heft- und
SchweiBarbeiten durchzuflihren; der Prifling wahlt dabei aus mehreren angebotenen Verfahren aus.

(4) Die Prifung besteht aus der Ausfiihrung einer komplexen Arbeitsaufgabe, die situative Gesprachsphasen
und schriftliche Aufgabenstellungen beinhaltet. Die Prifungszeit betragt hdchstens acht Stunden, wobei die
situativen Gesprachsphasen insgesamt héchstens zehn Minuten umfassen sollen. Die Aufgabenstellungen sollen
einen zeitlichen Umfang von héchstens 90 Minuten haben.

§ 10 Teil 2 der Abschlusspriifung

(1) Teil 2 der Abschlussprufung erstreckt sich auf die in der Anlage 1 und der Anlage 2 aufgefihrten
Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung
wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschlussprufung besteht aus den Prifungsbereichen

1. Arbeitsauftrag,

2. Auftrags- und Funktionsanalyse,

3. Fertigungstechnik sowie

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

Dabei sind Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht, Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit, Umweltschutz, Digitalisierung der Arbeit, Datenschutz und
Informationssicherheit, betriebliche und technische Kommunikation, Planen und Organisieren der Arbeit,
Bewerten der Arbeitsergebnisse, Qualitatsmanagement sowie Beurteilen der Sicherheit von Anlagen und
Betriebsmitteln zu berlcksichtigen.

(3) Der Prifling soll im Prifungsbereich Arbeitsauftrag zeigen, dass er

1. Artund Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen feststellen, Besonderheiten und Termine mit
Kunden absprechen, Informationen fur die Auftragsabwicklung beschaffen,

- Seite 5 von 104 -



Ein Service des Bundesministeriums der Justiz sowie des Bundesamts fiir
Justiz - www.gesetze-im-internet.de

2. Informationen flr die Auftragsabwicklung auswerten und nutzen, technische Entwicklungen
berlcksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten, Auftragsabwicklungen unter Bertcksichtigung
betriebswirtschaftlicher und 6kologischer Gesichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen,

3. Auftrdge, insbesondere unter Berlcksichtigung von Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben
durchflhren, betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitdtsmangeln systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren, Teilauftrage veranlassen,

4. Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prafmitteln feststellen,
Prifplane und betriebliche Prifvorschriften anwenden, Ergebnisse prifen und dokumentieren,
Auftragsablaufe, Leistungen und Verbrauch dokumentieren, technische Systeme oder Produkte an Kunden
Ubergeben und erldutern, Abnahmeprotokolle erstellen,

5. im Einsatzgebiet SchweilStechnik drei schweiBtechnische Prifstlicke in zwei HandschweiBverfahren
nach den allgemein anerkannten Regeln der SchweiBtechnik mit zwei verschiedenen Werkstoffgruppen
ausfuihren oder in den Ubrigen Einsatzgebieten Fligetechniken anwenden

kann. Zum Nachweis kommen insbesondere Herstellen, Andern oder Instandhalten von Anlagen oder
Anlagenteilen in Betracht. Die Einhaltung der allgemein anerkannten Regeln der Schweiltechnik nach Satz 1
Nummer 5 wird vermutet, wenn die technischen Regeln des Deutschen Instituts fir Normung e. V. eingehalten
worden sind.

(4) Der Prifling soll zum Nachweis der Anforderungen im Prifungsbereich Arbeitsauftrag

1. in 18 Stunden einen betrieblichen Auftrag durchflihren und mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren
sowie darUber ein Fachgesprach von héchstens 30 Minuten fihren; das Fachgesprach wird auf der
Grundlage der praxisbezogenen Unterlagen des bearbeiteten betrieblichen Auftrages gefihrt; unter
BerUcksichtigung der praxisbezogenen Unterlagen sollen durch das Fachgesprach die prozessrelevanten
Qualifikationen im Bezug zur Auftragsdurchfihrung bewertet werden; dem Prifungsausschuss ist vor
der Durchflhrung des betrieblichen Auftrages die Aufgabenstellung einschlieflich eines geplanten
Bearbeitungszeitraums zur Genehmigung vorzulegen oder

2. in 14 Stunden eine praktische Arbeitsaufgabe vorbereiten, durchfihren, nachbereiten und mit
aufgabenspezifischen Unterlagen dokumentieren sowie dartber ein begleitendes Fachgesprach von
hdéchstens 20 Minuten flhren; die Durchfuhrung der Arbeitsaufgabe betragt sechs Stunden; durch
Beobachtungen der Durchfuhrung, die aufgabenspezifischen Unterlagen und das Fachgesprach sollen die
prozessrelevanten Qualifikationen im Bezug zur Durchfuhrung der Arbeitsaufgabe bewertet werden.

(5) Der Ausbildungsbetrieb wahlt die Prifungsvariante nach Absatz 4 aus und teilt sie dem Prufling und der
zustandigen Stelle mit der Anmeldung zur Priufung mit.

(6) Der Prufling soll im Prifungsbereich Auftrags- und Funktionsanalyse in der Prifungszeit von héchstens
120 Minuten einen Auftrag analysieren. Dabei soll der Prifling zeigen, dass er technische Unterlagen auf
Vollstandigkeit und Richtigkeit unter Berucksichtigung technischer Regelwerke und Richtlinien prifen und
erganzen, Prifmittel und -verfahren auswahlen, Prifplane und betriebliche Prifvorschriften anwenden,
Ergebnisse dokumentieren und zur Optimierung von Vorgaben und Arbeitsablaufen beitragen kann.

(7) Der Prufling soll im Prifungsbereich Fertigungstechnik in der Prifungszeit von héchstens 120 Minuten
den Prozess der Herstellung oder der Anderung von Anlagenteilen planen. Dabei soll der Priifling zeigen,
dass er technische Probleme analysieren, Lésungskonzepte unter Berlcksichtigung von Fertigungsverfahren,
Werkstoffeigenschaften, Vorschriften, technischen Regelwerken, Richtlinien, Wirtschaftlichkeit und
Betriebsablaufen entwickeln, Systemspezifikationen anwendungsgerecht festlegen, Kosten ermitteln sowie
technische Unterlagen erstellen, Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz beriicksichtigen und SchweiRverfahren
oder andere Flgeverfahren auftragsbezogen auswahlen kann.

(8) Der Prufling soll im Prufungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde in der Prufungszeit von héchstens 60
Minuten praxisbezogene handlungsorientierte Aufgaben bearbeiten und dabei zeigen, dass er allgemeine
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen
kann.

Teil 3
Vorschriften fir den Ausbildungsberuf Industriemechaniker/Industriemechanikerin
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§ 11 Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die folgenden Qualifikationen:

1. Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,

2. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,

3. Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

4, Umweltschutz,

5. Digitalisierung der Arbeit, Datenschutz und Informationssicherheit,

6. Betriebliche und technische Kommunikation,

7. Planen und Organisieren der Arbeit, Bewerten der Arbeitsergebnisse,

8. Unterscheiden, Zuordnen und Handhaben von Werk- und Hilfsstoffen,

9. Herstellen von Bauteilen und Baugruppen,

10. Warten von Betriebsmitteln,

11. Steuerungstechnik,

12. Anschlagen, Sichern und Transportieren,

13. Kundenorientierung,

14. Herstellen, Montieren und Demontieren von Bauteilen, Baugruppen und Systemen,
15. Sicherstellen der Betriebsfahigkeit von technischen Systemen,

16. Instandhalten von technischen Systemen,

17. Aufbauen, Erweitern und Prifen von elektrotechnischen Komponenten der Steuerungstechnik,
18. Geschaftsprozesse und Qualitatssicherungssysteme im Einsatzgebiet.

(2) Die Qualifikationen nach Absatz 1 sind in mindestens einem der folgenden Einsatzgebiete anzuwenden und
zu vertiefen:

1. Feingeratebau,

2. Instandhaltung,

3. Maschinen- und Anlagenbau,
4. Produktionstechnik.

Das Einsatzgebiet wird vom Ausbildungsbetrieb festgelegt. Andere Einsatzgebiete sind zulassig, wenn in ihnen
die Qualifikationen nach Absatz 1 vermittelt werden kénnen.

§ 12 Ausbildungsrahmenplan

Die in § 11 Absatz 1 genannten Qualifikationen sollen nach der in Anlage 1 und Anlage 3 enthaltenen Anleitung
zur sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine
von dem Ausbildungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist
insbesondere zulassig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.

§ 13 Teil 1 der Abschlusspriifung
(1) Teil 1 der Abschlusspriifung soll vor dem Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage 3 flir das erste Ausbildungsjahr und fiir das
dritte Ausbildungshalbjahr aufgefiihrten Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend
dem Rahmenlehrplan zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Der Prifling soll zeigen, dass er

1. technische Unterlagen auswerten, technische Parameter bestimmen, Arbeitsablaufe planen und
abstimmen, Material und Werkzeug disponieren,
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2. Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile durch manuelle und maschinelle Verfahren fertigen,
UnfallverhGtungsvorschriften anwenden und Umweltschutzbestimmungen beachten,

die Sicherheit von Betriebsmitteln beurteilen,

Prafverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen,
Ergebnisse dokumentieren und bewerten,

5. Auftragsdurchfiihrungen dokumentieren und erlautern, technische Unterlagen, einschlief3lich Prifprotokolle,
erstellen

kann. Diese Anforderungen sollen durch Herstellen einer Baugruppe mit steuerungstechnischer Funktion
nachgewiesen werden.

(4) Die Prifung besteht aus der Ausfiihrung einer komplexen Arbeitsaufgabe, die situative Gesprachsphasen
und schriftliche Aufgabenstellungen beinhaltet. Die Priifungszeit betragt hdchstens acht Stunden, wobei die
situativen Gesprachsphasen insgesamt hochstens zehn Minuten umfassen sollen. Die Aufgabenstellungen sollen
einen zeitlichen Umfang von héchstens 90 Minuten haben.

§ 14 Teil 2 der Abschlusspriifung

(1) Teil 2 der Abschlussprufung erstreckt sich auf die in der Anlage 1 und der Anlage 3 aufgefihrten
Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff, soweit er fur die Berufsausbildung
wesentlich ist.

(2) Teil 2 der Abschlussprufung besteht aus den Prifungsbereichen
1. Arbeitsauftrag,

2. Auftrags- und Funktionsanalyse,

3. Fertigungstechnik sowie

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

Dabei sind Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht, Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit, Umweltschutz, Digitalisierung der Arbeit, Datenschutz und
Informationssicherheit, betriebliche und technische Kommunikation, Planen und Organisieren der Arbeit,
Bewerten der Arbeitsergebnisse, Qualitatssicherungssysteme sowie Beurteilen der Sicherheit von Anlagen und
Betriebsmitteln zu berlcksichtigen.

(3) Der Prifling soll im Prifungsbereich Arbeitsauftrag zeigen, dass er

1. Artund Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen feststellen, Besonderheiten und Termine mit
Kunden absprechen, Informationen flr die Auftragsabwicklung beschaffen,

2. Informationen flr die Auftragsabwicklung auswerten und nutzen, technische Entwicklungen
berlcksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten, Auftragsabwicklungen unter Bertcksichtigung
betriebswirtschaftlicher und 6kologischer Gesichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen,

3. Auftrdge, insbesondere unter Berlcksichtigung von Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben
durchflhren, betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitdtsmangeln systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren, Teilauftrage veranlassen,

4. Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prafmitteln feststellen,
Prifplane und betriebliche Prifvorschriften anwenden, Ergebnisse prifen und dokumentieren,
Auftragsablaufe, Leistungen und Verbrauch dokumentieren, technische Systeme oder Produkte an Kunden
Ubergeben und erldutern, Abnahmeprotokolle erstellen

kann. Zum Nachweis kommen insbesondere Herstellen, Einrichten, Andern, Umriisten oder Instandhalten von
Maschinen und technischen Systemen in Betracht.

(4) Der Prufling soll zum Nachweis der Anforderungen im Prafungsbereich Arbeitsauftrag

1. in 18 Stunden einen betrieblichen Auftrag durchflihren und mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren
sowie darlber ein Fachgesprach von héchstens 30 Minuten fihren; das Fachgesprach wird auf der
Grundlage der praxisbezogenen Unterlagen des bearbeiteten betrieblichen Auftrages geflhrt; unter
Berlcksichtigung der praxisbezogenen Unterlagen sollen durch das Fachgesprach die prozessrelevanten
Qualifikationen im Bezug zur Auftragsdurchfihrung bewertet werden; dem Prifungsausschuss ist vor
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der Durchflhrung des betrieblichen Auftrages die Aufgabenstellung einschlieBlich eines geplanten
Bearbeitungszeitraums zur Genehmigung vorzulegen oder

2. in 14 Stunden eine praktische Arbeitsaufgabe vorbereiten, durchfihren, nachbereiten und mit
aufgabenspezifischen Unterlagen dokumentieren sowie dartber ein begleitendes Fachgesprach von
hdchstens 20 Minuten flhren; die Durchfihrung der Arbeitsaufgabe betragt sechs Stunden; durch
Beobachtungen der Durchfuhrung, die aufgabenspezifischen Unterlagen und das Fachgesprach sollen die
prozessrelevanten Qualifikationen im Bezug zur Durchfuhrung der Arbeitsaufgabe bewertet werden.

(5) Der Ausbildungsbetrieb wahlt die Prifungsvariante nach Absatz 4 aus und teilt sie dem Prufling und der
zustandigen Stelle mit der Anmeldung zur Prifung mit.

(6) Der Prifling soll im Prafungsbereich Auftrags- und Funktionsanalyse in der Prifungszeit von héchstens 120
Minuten technische Systeme analysieren. Dabei soll der Prifling zeigen, dass er Probleme aus Herstellung,
Montage, Inbetriebnahme und Instandhaltung erkennen, die erforderlichen Komponenten, Werkzeuge und
Hilfsmittel unter Beachtung der technischen Regelwerke auswahlen, Montage- und Schaltplane anpassen und die
notwendigen Arbeitsschritte planen kann.

(7) Der Prifling soll im Prafungsbereich Fertigungstechnik in der Prifungszeit von héchstens 120 Minuten die
Herstellung technischer Systeme planen. Dabei soll der Prifling zeigen, dass er Fertigungsverfahren fur die
Herstellung von Bauteilen und Baugruppen beurteilen, unter Bertcksichtigung technischer, wirtschaftlicher
und 6kologischer Gesichtspunkte auswahlen sowie technologische Daten ermitteln, die Mechanisierung von
technischen Systemen, die Verwendung von Werk- und Hilfsstoffen, die notwendigen Arbeitsschritte planen
sowie Werkzeuge und Maschinen zuordnen kann.

(8) Der Prifling soll im Prafungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde in der Prafungszeit von hochstens 60
Minuten praxisbezogene handlungsorientierte Aufgaben bearbeiten und dabei zeigen, dass er allgemeine
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen
kann.

Teil 4
Vorschriften fur den Ausbildungsberuf Konstruktionsmechaniker/
Konstruktionsmechanikerin

§ 15 Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die folgenden Qualifikationen:

1. Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,

2. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,

3. Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

4, Umweltschutz,

5. Digitalisierung der Arbeit, Datenschutz und Informationssicherheit,
6. Betriebliche und technische Kommunikation,

7. Planen und Organisieren der Arbeit, Bewerten der Arbeitsergebnisse,
8. Unterscheiden, Zuordnen und Handhaben von Werk- und Hilfsstoffen,
9. Herstellen von Bauteilen und Baugruppen,

10. Warten von Betriebsmitteln,

11. Steuerungstechnik,

12. Anschlagen, Sichern und Transportieren,

13. Kundenorientierung,

14.  Anwenden von technischen Unterlagen,

15. Trennen und Umformen,

16. Einsetzen von Bearbeitungsmaschinen,

17. Flgen von Bauteilen,
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18. Einsetzen von Vorrichtungen und Hilfskonstruktionen,

19. Montieren und Demontieren von Metallkonstruktionen,

20. Prufen von Bauteilen und Baugruppen,

21. Geschaftsprozesse und Qualitatssicherungssysteme im Einsatzgebiet.

2) Die Qualifikationen nach Absatz 1 sind in mindestens einem der folgenden Einsatzgebiete anzuwenden und
u vertiefen:

—_

N

Ausrlstungstechnik,
Feinblechbau,
Schiffbau,
SchweilStechnik,

5. Stahl- und Metallbau.

Das Einsatzgebiet wird vom Ausbildungsbetrieb festgelegt. Andere Einsatzgebiete sind zuldssig, wenn in ihnen
die Qualifikationen nach Absatz 1 vermittelt werden kdnnen.

A W N =

§ 16 Ausbildungsrahmenplan

Die in § 15 Absatz 1 genannten Qualifikationen sollen nach der in Anlage 1 und Anlage 4 enthaltenen Anleitung
zur sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine
von dem Ausbildungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist
insbesondere zuldssig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.

§ 17 Teil 1 der Abschlusspriifung
(1) Teil 1 der Abschlussprifung soll vor dem Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlussprufung erstreckt sich auf die in der Anlage 4 flr das erste Ausbildungsjahr und fur das
dritte Ausbildungshalbjahr aufgefihrten Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend
dem Rahmenlehrplan zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Der Prufling soll zeigen, dass er

1. technische Unterlagen auswerten, technische Parameter bestimmen, Arbeitsablaufe planen und
abstimmen, Material und Werkzeug disponieren,

2. Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile durch manuelle und maschinelle Verfahren fertigen,
Unfallverhtungsvorschriften anwenden und Umweltschutzbestimmungen beachten,

3. die Sicherheit von Betriebsmitteln beurteilen,

Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen,
Ergebnisse dokumentieren und bewerten,

5. Auftragsdurchfuhrungen dokumentieren und erlautern, technische Unterlagen, einschlieRlich Prifprotokolle,
erstellen

kann. Diese Anforderungen sollen durch Herstellen von Bauteilen und Baugruppen unter Anwendung
manueller und maschineller Bearbeitungs- und Umformtechniken sowie Idsbarer und unlésbarer Fligetechniken
nachgewiesen werden.

(4) Die Prifung besteht aus der Ausflihrung einer komplexen Arbeitsaufgabe, die situative Gesprachsphasen
und schriftliche Aufgabenstellungen beinhaltet. Die Priufungszeit betragt hochstens acht Stunden, wobei die
situativen Gesprachsphasen insgesamt hdchstens zehn Minuten umfassen sollen. Die Aufgabenstellungen sollen
einen zeitlichen Umfang von héchstens 90 Minuten haben.

§ 18 Teil 2 der Abschlusspriifung

(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage 1 und der Anlage 4 aufgeflihrten
Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff, soweit er fur die Berufsausbildung
wesentlich ist.

(2) Die Abschlussprifung besteht aus den Priifungsbereichen
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1. Arbeitsauftrag,

2. Auftrags- und Funktionsanalyse,
3. Fertigungstechnik sowie

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

Dabei sind Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht, Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit, Umweltschutz, Digitalisierung der Arbeit, Datenschutz und
Informationssicherheit, betriebliche und technische Kommunikation, Planen und Organisieren der Arbeit,
Bewerten der Arbeitsergebnisse, Qualitatssicherungssysteme sowie Beurteilen der Sicherheit von Anlagen und
Betriebsmitteln zu berlcksichtigen.

(3) Der Prifling soll im Prifungsbereich Arbeitsauftrag zeigen, dass er

1. Artund Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen feststellen, Besonderheiten und Termine mit
Kunden absprechen, Informationen fur die Auftragsabwicklung beschaffen,

2. Informationen flr die Auftragsabwicklung auswerten und nutzen, technische Entwicklungen
berlcksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten, Auftragsabwicklungen unter Bertcksichtigung
betriebswirtschaftlicher und 6kologischer Gesichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen,

3. Auftrdge, insbesondere unter Berlcksichtigung von Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben
durchflhren, betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitdtsmangeln systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren, Teilauftrage veranlassen,

4. Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prafmitteln feststellen,
Prifplane und betriebliche Prifvorschriften anwenden, Ergebnisse prifen und dokumentieren,
Auftragsablaufe, Leistungen und Verbrauch dokumentieren, technische Systeme oder Produkte an Kunden
Ubergeben und erldutern, Abnahmeprotokolle erstellen,

5. im Einsatzgebiet SchweiStechnik drei schweiStechnische Prifsticke in zwei Handschweiverfahren
nach den allgemein anerkannten Regeln der Schweitechnik mit zwei verschiedenen Werkstoffgruppen
ausflhren oder in den Ubrigen Einsatzgebieten Flgetechniken anwenden

kann. Zum Nachweis kommt insbesondere Herstellen, Montieren und Demontieren von Metallkonstruktionen
in Betracht. Die Einhaltung der allgemein anerkannten Regeln der SchweilStechnik nach Satz 1 Nummer 5 wird
vermutet, wenn die technischen Regeln des Deutschen Instituts fur Normung e. V. eingehalten worden sind.

(4) Der Prifling soll zum Nachweis der Anforderungen im Prifungsbereich Arbeitsauftrag

1. in 18 Stunden einen betrieblichen Auftrag durchflihren und mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren
sowie darlber ein Fachgesprach von héchstens 30 Minuten fihren; das Fachgesprach wird auf der
Grundlage der praxisbezogenen Unterlagen des bearbeiteten betrieblichen Auftrages geflihrt; unter
BerUcksichtigung der praxisbezogenen Unterlagen sollen durch das Fachgesprach die prozessrelevanten
Qualifikationen im Bezug zur Auftragsdurchfihrung bewertet werden; dem Prifungsausschuss ist vor
der Durchflhrung des betrieblichen Auftrages die Aufgabenstellung einschlief3lich eines geplanten
Bearbeitungszeitraums zur Genehmigung vorzulegen oder

2. in 14 Stunden eine praktische Arbeitsaufgabe vorbereiten, durchflihren, nachbereiten und mit
aufgabenspezifischen Unterlagen dokumentieren sowie dartber ein begleitendes Fachgesprach von
hdéchstens 20 Minuten flhren; die Durchfihrung der Arbeitsaufgabe betragt sechs Stunden; durch
Beobachtungen der Durchfiihrung, die aufgabenspezifischen Unterlagen und das Fachgesprach sollen die
prozessrelevanten Qualifikationen im Bezug zur Durchflihrung der Arbeitsaufgabe bewertet werden.

(5) Der Ausbildungsbetrieb wahlt die Prifungsvariante nach Absatz 4 aus und teilt sie dem Prifling und der
zustandigen Stelle mit der Anmeldung zur Prifung mit.

(6) Der Prufling soll im Prifungsbereich Auftrags- und Funktionsanalyse in der Prifungszeit von héchstens

120 Minuten eine Abfolge von Arbeitsschritten ausarbeiten. Dabei soll der Prifling zeigen, dass er unter
Beriucksichtigung von Arbeitsorganisation, Arbeitssicherheitsvorschriften, Umweltschutzbestimmungen und
Wirtschaftlichkeit seinen Arbeitsplatz einrichten, Unterlagen auswerten, Berechnungen durchfiihren, komplexe
Zusammenhange von Metallkonstruktionen erklaren, Werk- und Hilfsstoffe auswahlen sowie Werkzeuge und
Maschinen dem jeweiligen Fertigungsverfahren zuordnen kann.
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(7) Der Prufling soll im Prufungsbereich Fertigungstechnik in der Prifungszeit von hdchstens 120

Minuten die Herstellung, Montage und Demontage von Metallkonstruktionen unter Berticksichtigung

von Qualitatssicherungssystemen planen. Dabei soll der Prifling zeigen, dass er Fertigungsverfahren
insbesondere des Trennens und Umformens von Blechen, Rohren oder Profilen unter Berticksichtigung der
Werkstoffeigenschaften unterscheiden, Betriebsmittel, Vorrichtungen und Hilfskonstruktionen, Priafverfahren und
Priafmittel festlegen sowie Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz beriicksichtigen und SchweiRverfahren oder
andere Fugeverfahren auftragsbezogen auswahlen kann.

(8) Der Prufling soll im Prufungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde in der Prufungszeit von héchstens 60
Minuten praxisbezogene handlungsorientierte Aufgaben bearbeiten und dabei zeigen, dass er allgemeine
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen
kann.

Teil 5
Vorschriften fur den Ausbildungsberuf Werkzeugmechaniker/
Werkzeugmechanikerin

§ 19 Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die folgenden Qualifikationen:

1. Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,

2. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,

3. Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

4, Umweltschutz,

5. Digitalisierung der Arbeit, Datenschutz und Informationssicherheit,

6. Betriebliche und technische Kommunikation,

7. Planen und Organisieren der Arbeit, Bewerten der Arbeitsergebnisse,
8. Unterscheiden, Zuordnen und Handhaben von Werk- und Hilfsstoffen,
9. Herstellen von Bauteilen und Baugruppen,

10. Warten von Betriebsmitteln,

11. Steuerungstechnik,

12.  Anschlagen, Sichern und Transportieren,

13. Kundenorientierung,

14. Anfertigen von Bauteilen mit unterschiedlichen Bearbeitungsverfahren,
15. Montage und Demontage,

16. Erprobung und Ubergabe,

17. Instandhaltung von Bauteilen und Baugruppen,

18. Programmieren von Maschinen und Anlagen,

19. Prufen,

20. Geschaftsprozesse und Qualitatssicherungssysteme im Einsatzgebiet.

(2) Die Qualifikationen nach Absatz 1 sind in mindestens einem der folgenden Einsatzgebiete anzuwenden und
zu vertiefen:

1. Formentechnik,

2. Instrumententechnik,
3. Stanztechnik,

4. Vorrichtungstechnik.

Das Einsatzgebiet wird vom Ausbildungsbetrieb festgelegt. Andere Einsatzgebiete sind zuldssig, wenn in ihnen
die Qualifikationen nach Absatz 1 vermittelt werden kdnnen.
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§ 20 Ausbildungsrahmenplan

Die in § 19 Absatz 1 genannten Qualifikationen sollen nach der in Anlage 1 und Anlage 5 enthaltenen Anleitung
zur sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine
von dem Ausbildungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist
insbesondere zulassig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.

§ 21 Teil 1 der Abschlusspriifung
(1) Teil 1 der Abschlussprufung soll vor dem Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlussprufung erstreckt sich auf die in der Anlage 5 flr das erste Ausbildungsjahr und fur das
dritte Ausbildungshalbjahr aufgefihrten Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend
dem Rahmenlehrplan zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Der Prufling soll zeigen, dass er

1. technische Unterlagen auswerten, technische Parameter bestimmen, Arbeitsablaufe planen und
abstimmen, Material und Werkzeug disponieren,

2. Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile durch manuelle und maschinelle Verfahren fertigen,
UnfallverhGtungsvorschriften anwenden und Umweltschutzbestimmungen beachten,

die Sicherheit von Betriebsmitteln beurteilen,

4. Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen,
Ergebnisse dokumentieren und bewerten,

5. Auftragsdurchfiihrungen dokumentieren und erldutern, technische Unterlagen, einschlief3lich Prifprotokolle,
erstellen

kann. Diese Anforderungen sollen durch Herstellen von Bauteilen, Fliigen zu Baugruppen, Sicherstellen von
Funktionen und Montieren eines Antriebselements nachgewiesen werden.

(4) Die Prifung besteht aus der Ausfiihrung einer komplexen Arbeitsaufgabe, die situative Gesprachsphasen
und schriftliche Aufgabenstellungen beinhaltet. Die Prifungszeit betragt hdchstens acht Stunden, wobei die
situativen Gesprachsphasen insgesamt héchstens zehn Minuten umfassen sollen. Die Aufgabenstellungen sollen
einen zeitlichen Umfang von héchstens 90 Minuten haben.

§ 22 Teil 2 der Abschlusspriifung

(1) Teil 2 der Abschlussprufung erstreckt sich auf die in der Anlage 1 und der Anlage 5 aufgeflihrten
Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung
wesentlich ist.

(2) Die Abschlussprifung besteht aus den Prifungsbereichen

1. Arbeitsauftrag,

2. Auftrags- und Funktionsanalyse,

3. Fertigungstechnik sowie

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

Dabei sind Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht, Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit, Umweltschutz, Digitalisierung der Arbeit, Datenschutz und
Informationssicherheit, betriebliche und technische Kommunikation, Planen und Organisieren der Arbeit,
Bewerten der Arbeitsergebnisse, Qualitatssicherungssysteme, Beurteilen der Sicherheit von Anlagen und
Betriebsmitteln zu berlcksichtigen.

(3) Der Prifling soll im Prifungsbereich Arbeitsauftrag zeigen, dass er

1. Artund Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen feststellen, Besonderheiten und Termine mit
Kunden absprechen, Informationen fur die Auftragsabwicklung beschaffen,

2. Informationen flr die Auftragsabwicklung auswerten und nutzen, technische Entwicklungen
berlcksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten, Auftragsabwicklungen unter Bertcksichtigung
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betriebswirtschaftlicher und 6kologischer Gesichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen,

Auftrage, insbesondere unter Berlcksichtigung von Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben
durchflhren, betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitdtsmangeln systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren, Teilauftrage veranlassen,

Prafverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen,
Prifplane und betriebliche Prifvorschriften anwenden, Ergebnisse prifen und dokumentieren,
Auftragsablaufe, Leistungen und Verbrauch dokumentieren, technische Systeme oder Produkte an Kunden
Ubergeben und erldutern sowie Abnahmeprotokolle erstellen

kann. Zum Nachweis kommt insbesondere Herstellen, Andern oder Instandhalten von Werkzeugen,
Vorrichtungen oder Instrumenten in Betracht.

(4) Der Prifling soll zum Nachweis der Anforderungen im Prifungsbereich Arbeitsauftrag

1.

in 18 Stunden einen betrieblichen Auftrag durchfihren und mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren
sowie darlber ein Fachgesprach von héchstens 30 Minuten fihren; das Fachgesprach wird auf der
Grundlage der praxisbezogenen Unterlagen des bearbeiteten betrieblichen Auftrages geflhrt; unter
Berlcksichtigung der praxisbezogenen Unterlagen sollen durch das Fachgesprach die prozessrelevanten
Qualifikationen im Bezug zur Auftragsdurchfihrung bewertet werden; dem Prifungsausschuss ist vor

der Durchflhrung des betrieblichen Auftrages die Aufgabenstellung einschlieflich eines geplanten
Bearbeitungszeitraums zur Genehmigung vorzulegen oder

in 14 Stunden eine praktische Arbeitsaufgabe vorbereiten, durchfiihren, nachbereiten und mit
aufgabenspezifischen Unterlagen dokumentieren sowie dariber ein begleitendes Fachgesprach von
hdochstens 20 Minuten flhren; die Durchfihrung der Arbeitsaufgabe betragt sechs Stunden; durch
Beobachtungen der Durchfiihrung, die aufgabenspezifischen Unterlagen und das Fachgesprach sollen die
prozessrelevanten Qualifikationen im Bezug zur Durchflihrung der Arbeitsaufgabe bewertet werden.

(5) Der Ausbildungsbetrieb wahlt die Prifungsvariante nach Absatz 4 aus und teilt sie dem Prifling und der
zustandigen Stelle mit der Anmeldung zur Prifung mit.

(6) Der Prufling soll im Prifungsbereich Auftrags- und Funktionsanalyse in der Prifungszeit von héchstens

120 Minuten die Funktion eines technischen Systems beschreiben. Dabei soll der Prifling zeigen, dass er
Moglichkeiten und Vorgehensweisen zur systematischen Eingrenzung von Fehlern und das Zusammenwirken von
technischen Komponenten erkennen sowie Demontage und Montage, Inbetriebnahme und Instandsetzung nach
vorgegebenen Anforderungen durchflhren, Instandsetzungsverfahren aufzeigen sowie deren Wirtschaftlichkeit
darstellen kann.

(7) Der Prufling soll im Prifungsbereich Fertigungstechnik in der Prifungszeit von héchstens 120 Minuten
Fertigungsverfahren zur Herstellung von Bauteilen und Baugruppen auswahlen, die Auswahl begriinden
und Methoden zur Qualitatssicherung darstellen. Dabei soll der Prifling zeigen, dass er die Verwendung von
Werk- und Hilfsstoffen planen, die dazu notwendigen Werkzeuge und technologischen Daten auswahlen,
technische Regeln und Normen beachten, Methoden zur Montage der gefertigten Bauteile darstellen

sowie die dazu notwendigen Werkzeuge und Hilfsmittel auswahlen sowie die Arbeitssicherheits- und
Umweltschutzbestimmungen beachten kann.

(8) Der Prufling soll im Prufungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde in der Prifungszeit von héchstens 60
Minuten praxisbezogene handlungsorientierte Aufgaben bearbeiten und dabei zeigen, dass er allgemeine
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen
kann.

Teil 6
Vorschriften fir den Ausbildungsberuf Zerspanungsmechaniker/
Zerspanungsmechanikerin

§ 23 Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die folgenden Qualifikationen:

1.
2.

Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,
Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
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Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,
Umweltschutz,
Digitalisierung der Arbeit, Datenschutz und Informationssicherheit,

3

4

5

6. Betriebliche und technische Kommunikation,

7 Planen und Organisieren der Arbeit, Bewerten der Arbeitsergebnisse,
8 Unterscheiden, Zuordnen und Handhaben von Werk- und Hilfsstoffen,
9 Herstellen von Bauteilen und Baugruppen,

10. Warten von Betriebsmitteln,

11. Steuerungstechnik,

12.  Anschlagen, Sichern und Transportieren,

13. Kundenorientierung,

14. Planen des Fertigungsprozesses,

15. Programmieren von numerisch gesteuerten Werkzeugmaschinen oder Fertigungssystemen,
16. Einrichten von Werkzeugmaschinen oder Fertigungssystemen,

17. Herstellen von Werkstlcken,

18. Uberwachen und Optimieren von Fertigungsablaufen,

19. Geschaftsprozesse und Qualitatssicherungssysteme im Einsatzgebiet.

(2) Die Qualifikationen nach Absatz 1 sind in mindestens einem der folgenden Einsatzgebiete anzuwenden und
zu vertiefen:

1. Drehautomatensysteme,
2. Drehmaschinensysteme,
3. Frasmaschinensysteme,
4. Schleifmaschinensysteme.

Das Einsatzgebiet wird vom Ausbildungsbetrieb festgelegt. Andere Einsatzgebiete sind zulassig, wenn in ihnen
die Qualifikationen nach Absatz 1 vermittelt werden kdnnen.

§ 24 Ausbildungsrahmenplan

Die in § 23 Absatz 1 genannten Qualifikationen sollen nach der in Anlage 1 und Anlage 6 enthaltenen Anleitung
zur sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine
von dem Ausbildungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist
insbesondere zulassig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.

§ 25 Teil 1 der Abschlusspriifung
(1) Teil 1 der Abschlusspriifung soll vor dem Ende des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Teil 1 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage 6 flir das erste Ausbildungsjahr und flir das
dritte Ausbildungshalbjahr aufgefuhrten Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend
dem Rahmenlehrplan zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Der Prifling soll zeigen, dass er

1. technische Unterlagen auswerten, technische Parameter bestimmen, Arbeitsablaufe planen und
abstimmen, Material und Werkzeug disponieren,

2. Fertigungsverfahren auswahlen, Bauteile durch manuelle und maschinelle Verfahren fertigen,
UnfallverhGtungsvorschriften anwenden und Umweltschutzbestimmungen beachten,

die Sicherheit von Betriebsmitteln beurteilen,

Prafverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen,
Ergebnisse dokumentieren und bewerten,
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5. Auftragsdurchfuhrungen dokumentieren und erlautern, technische Unterlagen, einschlieRlich Prifprotokolle,
erstellen

kann. Diese Anforderungen sollen durch Bearbeiten eines kombinierten Fertigungsauftrages aus den Bereichen
Dreh-Frastechnik, Dreh-Schleiftechnik oder Fras-Schleiftechnik nachgewiesen werden.

(4) Die Prifung besteht aus der Ausfihrung einer komplexen Arbeitsaufgabe, die situative Gesprachsphasen
und schriftliche Aufgabenstellungen beinhaltet. Die Prifungszeit betrdgt hdchstens acht Stunden, wobei die
situativen Gesprachsphasen insgesamt héchstens zehn Minuten umfassen sollen. Die Aufgabenstellungen sollen
einen zeitlichen Umfang von héchstens 90 Minuten haben.

§ 26 Teil 2 der Abschlusspriifung

(1) Teil 2 der Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der Anlage 1 und der Anlage 6 aufgeflihrten
Qualifikationen sowie auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff, soweit er fur die Berufsausbildung
wesentlich ist.

(2) Die Abschlussprifung besteht aus den Prifungsbereichen
1. Arbeitsauftrag,

2. Auftrags- und Funktionsanalyse,

3. Fertigungstechnik sowie

4, Wirtschafts- und Sozialkunde.

Dabei sind Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht, Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit, Umweltschutz, Digitalisierung der Arbeit, Datenschutz und
Informationssicherheit, betriebliche und technische Kommunikation, Planen und Organisieren der Arbeit,
Bewerten der Arbeitsergebnisse, Qualitatssicherungssysteme, Beurteilen der Sicherheit von Anlagen und
Betriebsmitteln zu berlcksichtigen.

(3) Der Prufling soll im Prufungsbereich Arbeitsauftrag zeigen, dass er

1. Artund Umfang von Auftragen klaren, spezifische Leistungen feststellen, Besonderheiten und Termine mit
Kunden absprechen, Informationen fur die Auftragsabwicklung beschaffen,

2. Informationen fir die Auftragsabwicklung auswerten und nutzen, technische Entwicklungen
berucksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten, Auftragsabwicklungen unter Berlcksichtigung
betriebswirtschaftlicher und ékologischer Gesichtspunkte planen sowie mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen, Planungsunterlagen erstellen,

3. Auftrage, insbesondere unter Berticksichtigung von Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben
durchfiihren, betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen von
Qualitatsmangeln systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren, Teilauftrage veranlassen,

4, Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen,
Prafplane und betriebliche Prufvorschriften anwenden, Ergebnisse priifen und dokumentieren,
Auftragsablaufe, Leistungen und Verbrauch dokumentieren, technische Systeme oder Produkte an Kunden
Ubergeben und erldutern, Abnahmeprotokolle erstellen

kann. Zum Nachweis kommt insbesondere Durchfiihren und Uberwachen von Fertigungsprozessen an
Werkzeugmaschinen oder Fertigungssystemen in Betracht.

(4) Der Prifling soll zum Nachweis der Anforderungen im Prafungsbereich Arbeitsauftrag

1. in 15 Stunden einen betrieblichen Auftrag durchfiihren und mit praxisbezogenen Unterlagen dokumentieren
sowie daruber ein Fachgesprach von héchstens 30 Minuten fuhren; das Fachgesprach wird auf der
Grundlage der praxisbezogenen Unterlagen des bearbeiteten betrieblichen Auftrages gefihrt; unter
Bericksichtigung der praxisbezogenen Unterlagen sollen durch das Fachgesprach die prozessrelevanten
Qualifikationen im Bezug zur Auftragsdurchfihrung bewertet werden; dem Prifungsausschuss ist vor
der Durchflhrung des betrieblichen Auftrages die Aufgabenstellung einschlieBlich eines geplanten
Bearbeitungszeitraums zur Genehmigung vorzulegen oder

2. in 14 Stunden eine praktische Arbeitsaufgabe vorbereiten, durchfihren, nachbereiten und mit
aufgabenspezifischen Unterlagen dokumentieren sowie dartber ein begleitendes Fachgesprach von
hdéchstens 20 Minuten flihren; die Durchfihrung der Arbeitsaufgabe betragt sechs Stunden; durch
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Beobachtungen der Durchfuhrung, die aufgabenspezifischen Unterlagen und das Fachgesprach sollen die
prozessrelevanten Qualifikationen im Bezug zur Durchfuhrung der Arbeitsaufgabe bewertet werden.

(5) Der Ausbildungsbetrieb wahlt die Prifungsvariante nach Absatz 4 aus und teilt sie dem Prifling und der
zustandigen Stelle mit der Anmeldung zur Prifung mit.

(6) Der Prifling soll im Prafungsbereich Auftrags- und Funktionsanalyse in der Prifungszeit von héchstens
120 Minuten einen Auftrag analysieren. Dabei soll der Prifling zeigen, dass er technische Unterlagen auf
Vollstandigkeit und Richtigkeit prifen und erganzen, Fertigungsstrategien festlegen, das Einrichten des
Arbeitsplatzes unter Berlcksichtigung von Arbeitssicherheit und Umweltschutz planen sowie technische
Regelwerke, Richtlinien und Prifvorschriften anwenden kann.

(7) Der Prifling soll im Prifungsbereich Fertigungstechnik in der Prifungszeit von héchstens 120 Minuten
die Durchfiihrung eines Fertigungsauftrages planen. Dabei soll der Prifling zeigen, dass er einen Auftrag
bearbeiten, Werkzeugmaschinen und Fertigungssysteme zuordnen, programmieren und deren Wartung
bertcksichtigen, Fertigungsverfahren und Fertigungsparameter, Prifmethoden und Prifmittel festlegen,
Qualitats- und Arbeitsergebnisse dokumentieren kann.

(8) Der Prifling soll im Prafungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde in der Prafungszeit von hochstens 60
Minuten praxisbezogene handlungsorientierte Aufgaben bearbeiten und dabei zeigen, dass er allgemeine
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und beurteilen
kann.

Teil 7
Gemeinsame Bestehensregelungen

§ 27 Bestehensregelung

(1) FUr die in dieser Verordnung genannten Ausbildungsberufe gelten jeweils die in den nachfolgenden Absatzen
aufgeflhrten Bestehensregelungen.

(2) Bei der Ermittlung des Gesamtergebnisses wird Teil 1 der Abschlussprifung mit 40 Prozent und Teil 2 der
Abschlussprifung mit 60 Prozent gewichtet.

(3) Bei der Ermittlung des Ergebnisses von Teil 2 der Abschlussprifung sind die Prifungsbereiche Arbeitsauftrag
mit 50 Prozent, die Prifungsbereiche Auftrags- und Funktionsanalyse und Fertigungstechnik mit je 20 Prozent
und der Prufungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde mit 10 Prozent zu gewichten.
(4) Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn
1. im Gesamtergebnis nach Absatz 2 sowie

im Prifungsbereich Arbeitsauftrag und

3. im Gesamtergebnis der Prifungsbereiche Auftrags- und Funktionsanalyse, Fertigungstechnik sowie
Wirtschafts- und Sozialkunde

mindestens ausreichende Leistungen erbracht wurden. In zwei der Prifungsbereiche nach Nummer 3
mussen mindestens ausreichende Leistungen, in dem dritten Prifungsbereich nach Nummer 3 dirfen keine
ungenigenden Leistungen erbracht worden sein.

(5) Die Prifungsbereiche Auftrags- und Funktionsanalyse, Fertigungstechnik sowie Wirtschafts- und Sozialkunde
sind auf Antrag des Pruflings oder nach Ermessen des Prifungsausschusses in einzelnen Prifungsbereichen
durch eine mindliche Prifung zu erganzen, wenn diese fur das Bestehen der Priifung den Ausschlag geben kann.
Bei der Ermittlung des Ergebnisses fur die mindlich gepriften Prifungsbereiche sind das bisherige Ergebnis und
das Ergebnis der mindlichen Erganzungsprifung im Verhaltnis 2 : 1 zu gewichten.

Teil 8
Zusatzliche berufliche Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

§ 28 Zusatzqualifikationen
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Uber das jeweilige Ausbildungsberufsbild, das in § 7 Absatz 1, § 11 Absatz 1, § 15 Absatz 1, § 19 Absatz
1 und § 23 Absatz 1 beschrieben ist, hinaus kann die Ausbildung in einer oder mehreren der folgenden
Zusatzqualifikationen vereinbart werden:

1. Systemintegration,

2. Prozessintegration,

3. Additive Fertigungsverfahren und
4. IT-gestltzte Anlagenanderung.

§ 29 Gegenstand der Zusatzqualifikationen

(1) Gegenstand der Zusatzqualifikation Systemintegration sind die in Anlage 7 Teil A genannten Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten.

(2) Gegenstand der Zusatzqualifikation Prozessintegration sind die in Anlage 7 Teil B genannten Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten.

(3) Gegenstand der Zusatzqualifikation Additive Fertigungsverfahren sind die in Anlage 7 Teil C genannten
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten.

(4) Gegenstand der Zusatzqualifikation IT-gestutzte Anlagenanderung sind die in Anlage 7 Teil D genannten
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten.

§ 30 Antrag auf Priifung der Zusatzqualifikation, Zeitpunkt

(1) Die Zusatzqualifikation wird auf Antrag des oder der Auszubildenden gepruft, wenn der oder die
Auszubildende glaubhaft gemacht hat, dass ihm oder ihr die erforderlichen Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten vermittelt worden sind.

(2) Die Prifung findet im Rahmen von Teil 2 der Abschlusspriifung als gesonderte Priifung statt.

§ 31 Anforderungen an die Prifung der Zusatzqualifikation Systemintegration

(1) Die PrGfung der Zusatzqualifikation Systemintegration erstreckt sich auf die in Anlage 7 Teil A genannten
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten.
(2) In der Prifung der Zusatzqualifikation soll der Prufling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. Prozessablaufe und technische Bedingungen zu analysieren, Anforderungen an technische Systeme
festzustellen sowie Lésungsvarianten zu bewerten und auszuwahlen,

2. Hard- und Softwarekomponenten auszuwahlen, zu installieren und zu konfigurieren und in die bestehenden

Systeme zu integrieren sowie Anlagendaten und -unterlagen zu dokumentieren sowie
3. Systeme in Betrieb zu nehmen.

§ 32 Anforderungen an die Prifung der Zusatzqualifikation Prozessintegration

(1) Die PrGfung der Zusatzqualifikation Prozessintegration erstreckt sich auf die in Anlage 7 Teil B genannten
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten.
(2) In der Prifung der Zusatzqualifikation soll der Prifling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. digital vernetzte Produktionsprozesse zu analysieren sowie deren technische und organisatorische
Schnittstellen zu klaren, zu bewerten und zu dokumentieren,

2. MaBnahmen zur Prozessintegration zu erarbeiten, zu bewerten, abzustimmen und zu dokumentieren sowie
Anderungen einzupflegen sowie

3. den Gesamtprozess zu testen und Prozessdaten zu dokumentieren.

§ 33 Anforderungen an die Prifung der Zusatzqualifikation Additive Fertigungsverfahren
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(1) Die Prifung der Zusatzqualifikation Additive Fertigungsverfahren erstreckt sich auf die in Anlage 7 Teil C
genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten.

(2) In der Prifung der Zusatzqualifikation soll der Prufling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. parametrische 3D-Datensatze zu erstellen und anzuwenden,

2. additive Fertigungsanlagen einzurichten und zu betreiben sowie

3. die Qualitat der Produkte zu prifen und zu sichern.

§ 34 Anforderungen an die Prifung der Zusatzqualifikation IT-gestiitzte Anlagenanderung

(1) Die PrGfung der Zusatzqualifikation IT-gestltzte Anlagenanderung erstreckt sich auf die in Anlage 7 Teil D
genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten.

(2) In der Prifung der Zusatzqualifikation soll der Prufling nachweisen, dass er in der Lage ist,

1. 3D-Datensatze zu erstellen und anzuwenden,

2. AnderungsmaRnahmen zu planen, durchzufilhren und zu dokumentieren sowie

3. die Qualitat der durchgefiihrten Anderungen zu priifen und zu sichern.

§ 35 Durchfiihrung und Bestehen der Priifung der Zusatzqualifikation

(1) In der Prifung wird mit dem Prufling zu jeder vermittelten Zusatzqualifikation ein fallbezogenes Fachgesprach
geflhrt.

(2) Zur Vorbereitung auf das jeweilige fallbezogene Fachgesprach hat der Prifling eigenstandig im
Ausbildungsbetrieb eine praxisbezogene Aufgabe durchzuflhren. Die eigenstéandige Durchfihrung ist von dem
oder der Ausbildenden zu bestatigen.

(3) Zu der praxisbezogenen Aufgabe hat der Prufling einen Report zu erstellen. In dem Report hat er die
Aufgabenstellung, die Zielsetzung, die Planung, das Vorgehen und das Ergebnis der praxisbezogenen Aufgabe zu
beschreiben und den Prozess, der zu dem Ergebnis geflhrt hat, zu reflektieren. Der Report darf hdchstens drei
Seiten umfassen.

(4) Den Report soll der Prifling mit einer Anlage erganzen. Die Anlage besteht aus Visualisierungen zu der
praxisbezogenen Aufgabe. Sie darf hochstens flinf Seiten umfassen.

(5) Das fallbezogene Fachgesprach wird mit einer Darstellung der praxisbezogenen Aufgabe und des
Losungswegs durch den Prufling eingeleitet. Ausgehend von der praxisbezogenen Aufgabe und dem dazu
erstellten Report entwickelt der Prifungsausschuss das fallbezogene Fachgesprach so, dass die jeweiligen
Anforderungen der Zusatzqualifikation nachgewiesen werden kénnen.

(6) Das fallbezogene Fachgesprach dauert hochstens 20 Minuten.
(7) Bewertet wird nur die Leistung, die der Prifling im fallbezogenen Fachgesprach erbringt.

(8) Die Prifung der jeweiligen Zusatzqualifikation ist bestanden, wenn die Prifungsleistung mit mindestens
»ausreichend” bewertet worden ist.

Teil 9 i
Gemeinsame Ubergangsvorschriften

§ 36 Bestandsschutz

Auf Berufsausbildungsverhaltnisse, die vor dem 1. August 2018 bereits bestehen, ist die Verordnung Uber die
Berufsausbildung in den industriellen Metallberufen vom 23. Juli 2007 (BGBI. | S. 1599), die durch Artikel 1 der
Verordnung vom 1. Marz 2011 (BGBI. I S. 326) geandert worden ist, weiter anzuwenden.

§ 37 Anderung bestehender Berufsausbildungsverhiltnisse
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Berufsausbildungsverhaltnisse, die vor dem 1. August 2018 bereits bestehen, kénnen nach den Vorschriften
dieser Verordnung in der ab dem 1. August 2018 geltenden Fassung unter Anrechnung der bisher absolvierten
Ausbildungszeit fortgesetzt werden, wenn die Vertragsparteien dies vereinbaren und der oder die Auszubildende
noch nicht Teil 1 der Abschlussprifung absolviert hat.

§ 38 Zusatzqualifikation fiir bestehende Berufsausbildungsverhaltnisse

Die Regelungen zu den Zusatzqualifikationen nach Teil 8 kdnnen ab dem 1. August 2018 auch auf
Berufsausbildungsverhaltnisse, die vor dem 1. August 2018 bereits bestehen, angewendet werden.

Anlage 1 (zu den §§ 8, 12, 16, 20 und 24)
Ausbildungsrahmenplan fiir die Berufsausbildung in den industriellen Metallberufen

(Fundstelle: BGBI. | 2018, 989 - 991)

Gemeinsame Kernqualifikationen

Kernqualifikationen, die unter Einbeziehung
Berufs-

bild- Teil des selbststandigen Planens, Durchflhrens
osition Ausbildungsberufsbildes und Kontrollierens integriert
P mit berufsspezifischen Fachqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3

1 Berufsbildung,
Arbeits- und Tarifrecht
(§ 7 Absatz 1 Nummer 1,

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere
Abschluss, Dauer und Beendigung, erklaren

§ 11 Absatz 1 Nummer 1, b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem
§ 15 Absatz 1 Nummer 1, Ausbildungsvertrag nennen
§ 19 Absatz 1 Nummer 1, c) Méglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen

§ 23 Absatz 1 Nummer 1) , ) ,
d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der fur den
Ausbildungsbetrieb geltenden Tarifvertrage nennen

2 Aufbau und

- a) Aufbau und Aufgaben des Ausbildungsbetriebes erldutern
Organisation des

Ausbildungsbetriebes b) Grundfunktionen des Ausbildungsbetriebes wie

(§ 7 Absatz 1 Nummer 2, Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung erklaren
§ 11 Absatz 1 Nummer 2, c) Beziehungen des Ausbildungsbetriebes und

§ 15 Absatz 1 Nummer 2, seiner Belegschaft zu Wirtschaftsorganisationen,

§ 19 Absatz 1 Nummer 2, Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen

§ 23 Absatz 1 Nummer 2) ) )
d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der

betriebsverfassungs- oder personalvertretungsrechtlichen
Organe des Ausbildungsbetriebes beschreiben

3 Sicherheit und Gesundheitsschutz
bei der Arbeit

(§ 7 Absatz 1 Nummer 3,

§ 11 Absatz 1 Nummer 3,

a) Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am
Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zu ihrer
Vermeidung ergreifen

§ 15 Absatz 1 Nummer 3, b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und
§ 19 Absatz 1 Nummer 3, UnfallverhGtungsvorschriften anwenden
§ 23 Absatz 1 Nummer 3) c) Verhaltensweisen bei Unfallen beschreiben sowie erste

MalRnahmen einleiten

d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim Arbeiten
an elektrischen Anlagen, Geraten und Betriebsmitteln
beachten
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Kernqualifikationen, die unter Einbeziehung

Bte)irltéf_s- Teil des selbststandigen Planens, Durchflhrens
osition Ausbildungsberufsbildes und Kontrollierens integriert
P mit berufsspezifischen Fachqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden;
Verhaltensweisen bei Branden beschreiben und
MaBnahmen zur Brandbekampfung ergreifen
4 Umweltschutz Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen im
(§ 7 Absatz 1 Nummer 4, beruflichen Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere
S ié ﬁgsaiz i “ummer j a) mogliche Umweltbelastungen durch den
S satz L ummer &, Ausbildungsbetrieb und seinen Beitrag zum Umweltschutz
§ 19 Absatz 1 Nummer 4, an Beispielen erklaren
§ 23 Absatz 1 Nummer 4)
b) far den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des
Umweltschutzes anwenden
c) Mdoglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltschonenden
Energie- und Materialverwendung nutzen
d) Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zufiihren
5 Bi%italisiﬁrtmg dder Arbeit, a) auftragsbezogene und technische Unterlagen unter
atenschutz un . Zuhilfenahme von Standardsoftware erstellen
Informationssicherheit
(§ 7 Absatz 1 Nummer 5, b) Daten und Dokumente pflegen, austauschen, sichern und
§ 11 Absatz 1 Nummer 5, archivieren
§ 15 Absatz 1 Nummer 5, c) Daten eingeben, verarbeiten, Ubermitteln, empfangen und
§ 19 Absatz 1 Nummer 5, analysieren
§ 23 Absatz 1 Nummer 5) ,
d) Vorschriften zum Datenschutz anwenden
e) informationstechnische Systeme (IT-Systeme)
zur Auftragsplanung, Auftragsabwicklung und
Terminverfolgung anwenden
f)  Informationsquellen und Informationen in digitalen Netzen
recherchieren und aus digitalen Netzen beschaffen sowie
Informationen bewerten
g) digitale Lernmedien nutzen
h) die informationstechnischen Schutzziele Verfligbarkeit,
Integritat, Vertraulichkeit und Authentizitat
beriicksichtigen
i)  betriebliche Richtlinien zur Nutzung von Datentragern,
elektronischer Post, IT-Systemen und Internetseiten
einhalten
i) Auffalligkeiten und UnregelmaBigkeiten in IT-Systemen
erkennen und MalBnahmen zur Beseitigung ergreifen
k) Assistenz-, Simulations-, Diagnose- oder
Visualisierungssysteme nutzen
[) ininterdisziplindren Teams kommunizieren, planen und
zusammenarbeiten
6 Betriebliche und technische

Kommunikation
(§ 7 Absatz 1 Nummer 6,
§ 11 Absatz 1 Nummer 6,

a) technische Zeichnungen und Sticklisten auswerten und
anwenden sowie Skizzen anfertigen

- Seite 21 von 104 -




Ein Service des Bundesministeriums der Justiz sowie des Bundesamts fiir

Justiz - www.gesetze-im-internet.de

Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kernqualifikationen, die unter Einbeziehung
selbststandigen Planens, Durchflhrens
und Kontrollierens integriert

mit berufsspezifischen Fachqualifikationen zu vermitteln sind

1

2

3

§ 15 Absatz 1 Nummer 6,
§ 19 Absatz 1 Nummer 6,
§ 23 Absatz 1 Nummer 6)

b)

Dokumente sowie technische Unterlagen und
berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen, erganzen,
auswerten und anwenden

Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im Team
situationsgerecht und zielorientiert auch mit digitalen
Kommunikationsmitteln flihren und dabei kulturelle
Identitaten beriicksichtigen

Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen; englische
Fachbegriffe in der Kommunikation anwenden

Informationen auch aus englischsprachigen technischen
Unterlagen oder Dateien entnehmen und verwenden

Besprechungen organisieren und moderieren, Ergebnisse
dokumentieren und prasentieren

Konflikte im Team l6sen

Planen und Organisieren
der Arbeit, Bewerten der
Arbeitsergebnisse

(§ 7 Absatz 1 Nummer 7,
§ 11 Absatz 1 Nummer 7,
§ 15 Absatz 1 Nummer 7,
§ 19 Absatz 1 Nummer 7,
§ 23 Absatz 1 Nummer 7)

d)

e)

Arbeitsplatz unter Berlicksichtigung betrieblicher
Vorgaben einrichten

Werkzeuge und Materialien auswahlen, termingerecht
anfordern, prufen, transportieren und bereitstellen

Arbeitsabldufe und Teilaufgaben unter Beachtung
wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen und
durchfihren

Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der
Terminverfolgung anwenden

betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen und
bewerten

Lésungsvarianten prifen, darstellen und deren
Wirtschaftlichkeit vergleichen

im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgangen beitragen

Qualifikationsdefizite feststellen,
Qualifizierungsmaglichkeiten nutzen

unterschiedliche Lerntechniken anwenden

Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prufmitteln feststellen

Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren

Aufgaben im Team planen und durchflhren

Unterscheiden, Zuordnen und
Handhaben von Werk- und
Hilfsstoffen

(§ 7 Absatz 1 Nummer 8,

§ 11 Absatz 1 Nummer 8,

§ 15 Absatz 1 Nummer 8,

§ 19 Absatz 1 Nummer 8,

§ 23 Absatz 1 Nummer 8)

b)

Werkstoffeigenschaften und deren Veranderungen
beurteilen und Werkstoffe nach ihrer Verwendung
auswahlen und handhaben

Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen, einsetzen
und entsorgen
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Kernqualifikationen, die unter Einbeziehung

Bte)irltéf_s- Teil des selbststandigen Planens, Durchflhrens
osition Ausbildungsberufsbildes und Kontrollierens integriert
P mit berufsspezifischen Fachqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
9 g:&sgfdfge\éon Bauteilen und a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 9, einschlielich der Werkzeuge sicherstellen
§ 11 Absatz 1 Nummer 9, b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, Werksticke
§ 15 Absatz 1 Nummer 9, ausrichten und spannen
§ 19 Absatz 1 Nummer 9, c) Werkstlicke durch manuelle und maschinelle
§ 23 Absatz 1 Nummer 9) Fertigungsverfahren herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen
e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen Werkstoffen, zu
Baugruppen fligen
10 Yg%rfgs\a’?;fﬁmﬁtrﬁgi;tgm a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und die
§ 11 Absatz 1 Nummer 10, Durchfihrung dokumentieren
§ 15 Absatz 1 Nummer 10, b) mechanische und elektrische Bauteile und Verbindungen
§ 19 Absatz 1 Nummer 10, auf mechanische Beschadigungen sichtprifen, instand
§ 23 Absatz 1 Nummer 10) setzen oder die Instandsetzung veranlassen
c) Betriebsstoffe auswahlen, anwenden und entsorgen
11 Steuerungstechnik -
(§ 7 Absatz 1 Nummer 11, a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
§ 11 Absatz 1 Nummer 11, b) Steuerungstechnik anwenden
§ 15 Absatz 1 Nummer 11,
§ 19 Absatz 1 Nummer 11,
§ 23 Absatz 1 Nummer 11)
12 _?nschlagtelzn, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge
rf;nzgorgerler'\ll 12 auswahlen, deren Betriebssicherheit beurteilen, unter
,(§§11 Abssthz 1 Nltrpn%eerr 12’ BerUcksichtigung der einschlagigen Vorschriften
§ 15 Absatz 1 Nummer 12, anwenden oder deren Einsatz veranlassen
§ 19 Absatz 1 Nummer 12, b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
§ 23 Absatz 1 Nummer 12)
13 Ku;dAebnortieritil\e‘rung 13 a) auftragsspezifische Anforderungen und Informationen
(8 satz 1 Nummer 22, beschaffen, prufen, umsetzen oder an die Beteiligten
§ 11 Absatz 1 Nummer 13, weiterleiten
§ 15 Absatz 1 Nummer 13,
§ 19 Absatz 1 Nummer 13, b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten und

§ 23 Absatz 1 Nummer 13)

Sicherheitsvorschriften hinweisen

Anlage 2 (zu § 8)

Ausbildungsrahmenplan fir die Berufsausbildung zum Anlagenmechaniker/zur Anlagenmechanikerin

(Fundstelle: BGBI. 12018, 992 - 1002)

Teil A: Sachliche Gliederung der berufsspezifischen Fachqualifikationen
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Berufs-

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung

bild- . Teil des . selbststandigen Planens, Durchfihrens und Kontrollierens
o Ausbildungsberufsbildes . . . P ) .
position integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
14 Be?rgsitetn \{OI{I] Auftrégle‘? a) Zeichnungen, insbesondere Rohrleitungsplane,

(§ satz 1 Nummer 14) isometrische Darstellungen, Abwicklungen, Fundament-
und Lageplane sowie Aufstellungsplane, lesen und
anwenden

b) isometrische Skizzen von Rohrformsticken anfertigen

¢) Rohrleitungsverldufe aufnehmen und isometrisch
skizzieren

d) technische Sachverhalte im Hinblick auf die
Auftragsabwicklung berufsibergreifend abstimmen

e) Werk-, Hilfs- und Betriebsstoffe disponieren

f)  Arbeitsablauf unter Berlcksichtigung vor- und
nachgelagerter Prozessschritte festlegen und sicherstellen

g) SchweiB- und Montageplane lesen und umsetzen

h) Sicherungsmalnahmen auf Baustellen oder
Montageplatzen durchfihren

15 \I;I(?r:sé?alfcgiIlizr;duﬂgné;eurspuppen a) Werkstoffe und Werkstoffkombinationen nach ihrem
(§ 7 Absatz 1 Nummer 15) Verwendungszweck auswahlen und einsetzen

b)  Rohre, Bleche und Profile thermisch und mechanisch
trennen

c) Rohre, Bleche und Profile kalt und warm umformen

d) Armaturen auswahlen und einbauen

e) Schablonen und Abwicklungen konstruieren, anreien und
herstellen

f)  Rohr-, Flansch- und Schlauchverbindungen herstellen

g) lésbare und unlésbare Rohrverbindungen unter
Berucksichtigung der zu férdernden Medien, des Druckes
und der Temperatur herstellen

h)  Schutz von Anlagenteilen gegen auliere Einflisse und
DammmaRnahmen sicherstellen

i) Bauteile heften und durch Kehlndhte und I-Nahte
schweillen

i) Rohrformstiicke oder Anlagen- und Behalterteile unter
Beachtung der schweitechnischen Rahmenbedingungen
heften und schweilen

k)  Rohrsysteme oder Behalter nach Unterlagen herstellen

[)  Bauteile und Baugruppen unter Beachtung
teilespezifischer Montagebedingungen fligen

m) SchweiBnahte thermisch vor- und nachbehandeln

n)  Rohre, Bleche, Profile warmrichten

o) werkstoff- und bauteilbezogene Warmebehandlung
ausfihren

p) Anlagenteile montieren und demontieren
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
selbststandigen Planens, Durchfihrens und Kontrollierens
integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind

1

2

3

16

Instandhaltung; Feststellen,
Eingrenzen und Beheben
von Fehlern und Stérungen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 16)

Anlagen oder Anlagenteile inspizieren, Fehler,
Beschadigungen und Stérungen feststellen und
eingrenzen

VorbereitungsmaBnahmen zur Instandhaltung von
Anlagenteilen unter Berucksichtigung verfahrens- und
sicherheitstechnischer Vorschriften durchfiihren

Bauteile auf Verschleil und Beschadigungen sichtprifen

Anlagenteile oder Versorgungseinrichtungen unter
Beachtung sicherheits- und verfahrenstechnischer
Vorschriften auler Betrieb setzen

Anlagen oder Anlagenteile warten
Anlagen oder Anlagenteile instand setzen

Inspektionsbefunde und Instandhaltungsmafnahmen
dokumentieren

17

Bauteile und Einrichtungen prifen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 17)

Bauteile und Einrichtungen unter Beachtung technischer
Unterlagen und technischer Rahmenbedingungen prifen
oder in Betrieb nehmen

Regelungs- und Steuerungseinrichtungen sowie
Sicherheitseinrichtungen auf Funktion prifen

Sichtprifverfahren, insbesondere Farbeindring- oder
Magnetpulverprifung, an SchweiBnahten durchfiihren

Behalter, Rohrsysteme oder Anlagenteile durch
Druckprobe auf Dichtheit priifen

Prafprotokolle erstellen

18

Geschaftsprozesse und
Qualitatssicherungssysteme
im Einsatzgebiet

(§ 7 Absatz 1 Nummer 18)

9)

Art und Umfang von Auftragen klaren, spezifische
Leistungen feststellen, Besonderheiten und Termine mit
Kunden absprechen

Informationen fur die Auftragsabwicklung beschaffen,
auswerten und nutzen, technische Entwicklungen
beriicksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten

Auftragsabwicklungen unter Berlcksichtigung
sicherheitstechnischer, betriebswirtschaftlicher
und dkologischer Gesichtspunkte planen sowie mit
vor- und nachgelagerten Bereichen abstimmen,
Planungsunterlagen erstellen

Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse prifen

Auftrage, insbesondere unter Berlcksichtigung von
Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben
durchfihren

betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen
Arbeitsbereich anwenden; Ursachen von Qualitatsmangeln
systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren

Prufverfahren und Priufmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prafmitteln feststellen, Prifplane
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Berufs-

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung

bild- Ausbildu-lr-welék()jeersufsbildes selbststandigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
position 9 integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3

dokumentieren

h) Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch
dokumentieren

und erlautern, Abnahmeprotokolle erstellen

Betriebsablauf beitragen

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere von
Dokumentationen, veranlassen

I) Lebenszyklusdaten von Auftréagen, Dienstleistungen,

Teil B: Zeitliche Gliederung

Abschnitt I:

Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufes

die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens in Monaten

Kern- und Fachqualifikationen,

integriert zu vermitteln sind

1

2

3 4

1

Berufsbildung, Arbeits- und
Tarifrecht
(§ 7 Absatz 1 Nummer 1)

Bedeutung des Ausbildungsvertrages,
insbesondere Abschluss, Dauer und Beendigung,
erklaren

gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem
Ausbildungsvertrag nennen

Mdglichkeiten der beruflichen Fortbildung
nennen

wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

wesentliche Bestimmungen der fir den
Ausbildungsbetrieb geltenden Tarifvertrage
nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§ 7 Absatz 1 Nummer 2)

Aufbau und Aufgaben des Ausbildungsbetriebes
erlautern

Grundfunktionen des Ausbildungsbetriebes wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung
erklaren

Beziehungen des Ausbildungsbetriebes und
seiner Belegschaft zu Wirtschaftsorganisationen,
Berufsvertretungen und Gewerkschaften nennen
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i) technische Systeme oder Produkte an Kunden ubergeben
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Berufs-
bild-
position

Ausbildungsberufes

Teil des

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfuhrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

3

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise
der betriebsverfassungs- oder
personalvertretungsrechtlichen Organe des
Ausbildungsbetriebes beschreiben

Sicherheit und

Gesundheitsschutz bei der

Arbeit

(§ 7 Absatz 1 Nummer 3)

a) Gefadhrdung von Sicherheit und Gesundheit am
Arbeitsplatz feststellen und MalBnahmen zu ihrer
Vermeidung ergreifen

b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und
UnfallverhGtungsvorschriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unfallen beschreiben
sowie erste Mafnahmen einleiten

d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim
Arbeiten an elektrischen Anlagen, Geraten und
Betriebsmitteln beachten

e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes
anwenden; Verhaltensweisen bei Branden
beschreiben und MaRnahmen zur
Brandbekampfung ergreifen

Umweltschutz

(§ 7 Absatz 1 Nummer 4)

Zur Vermeidung betriebsbedingter
Umweltbelastungen im beruflichen Einwirkungsbereich
beitragen, insbesondere

a) mdogliche Umweltbelastungen  durch  den
Ausbildungsbetrieb und seinen Beitrag zum
Umweltschutz an Beispielen erklaren

b) fir den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen
des Umweltschutzes anwenden

c) Maglichkeiten der wirtschaftlichen und
umweltschonenden Energie- und
Materialverwendung nutzen

d) Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zufiihren

Digitalisierung der Arbeit,

Datenschutz und

Informationssicherheit
(§ 7 Absatz 1 Nummer 5)

a) auftragsbezogene und technische Unterlagen
unter Zuhilfenahme von Standardsoftware
erstellen

b) Daten und Dokumente pflegen, austauschen,
sichern und archivieren

c) Daten eingeben, verarbeiten, Gibermitteln,
empfangen und analysieren

d) Vorschriften zum Datenschutz anwenden

e) informationstechnische Systeme (IT-Systeme)
zur Auftragsplanung, Auftragsabwicklung und
Terminverfolgung anwenden

f)  Informationsquellen und Informationen in
digitalen Netzen recherchieren und aus digitalen
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfuhrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

3

Netzen beschaffen sowie Informationen
bewerten

digitale Lernmedien nutzen

die informationstechnischen Schutzziele
Verfugbarkeit, Integritat, Vertraulichkeit und
Authentizitat bericksichtigen

betriebliche Richtlinien zur Nutzung von
Datentragern, elektronischer Post, IT-Systemen
und Internetseiten einhalten

Auffalligkeiten und UnregelmaRigkeiten in
IT-Systemen erkennen und MalBnahmen zur
Beseitigung ergreifen

Assistenz-, Simulations-, Diagnose- oder
Visualisierungssysteme nutzen

in interdisziplinaren Teams kommunizieren,
planen und zusammenarbeiten

Abschnitt II:

Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfiihrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

3

Zeitrahmen 1

1.

Ausbildungsjahr

6 Betriebliche und technische
Kommunikation
(§ 7 Absatz 1 Nummer 6)

a)

technische Zeichnungen und Stucklisten
auswerten und anwenden sowie Skizzen
anfertigen

7 Planen und Organisieren
der Arbeit, Bewerten
der Arbeitsergebnisse

(§ 7 Absatz 1 Nummer 7)

Arbeitsplatz unter Berticksichtigung der
betrieblichen Vorgaben einrichten

Werkzeuge und Materialien auswahlen,
termingerecht anfordern, prifen, transportieren
und bereitstellen

im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgangen beitragen

Qualifikationsdefizite feststellen,
Qualifizierungsmaglichkeiten nutzen

unterschiedliche Lerntechniken anwenden

Prifverfahren und Prifmittel auswahlen und
anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln
feststellen
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
osition Ausbildungsberufes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
P integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
8 Un(tjell:lschderi]din, Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren 4 bis 6
U\?erk aunnd ailisnsglo?“?en Veranderungen beurteilen und Werkstoffe nach
g ihrer Vi ahl handh
(5 7 Absatz 1 Nummer 8) ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen,
einsetzen und entsorgen
9 Eséséihegqgsgeiame”en a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 9) einschliellich der Werkzeuge sicherstellen
b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen,
Werkstlcke ausrichten und spannen
c) Werksticke durch manuelle und maschinelle
Fertigungsverfahren herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen
herstellen
15 Herséellinllund Mgntieren a) Werkstoffe und Werkstoffkombinationen nach
von bauteilen un ihrem Verwendungszweck auswahlen und
Baugruppen einsetzen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 15)
Zeitrahmen 2
6 Eetriebligrlletgnd technische a) technische Zeichnungen und Stiicklisten
ommunikation auswerten und anwenden sowie Skizzen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 6) anfertigen
¢) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im
Team situationsgerecht und zielorientiert auch
mit digitalen Kommunikationsmitteln fihren und
dabei kulturelle Identitaten berlicksichtigen
g) Konflikte im Team I6sen
7 ZIanAenbulr;dBOrgantisieren b)  Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter
dg A:bg:t:c,eregvéeb;iesrs]e Beachtung wirtschaftlicher und terminlicher
Vi I hfih
(5 7 Absatz 1 Nummer 7) orgaben planen und durchfihren
m) Aufgaben im Team planen und durchflihren
9 Eﬁgsgzlhegnn:’sgeiame”en e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 9) Werkstoffen, zu Baugruppen fligen 4bis 6
12 Anschlagen, Sichern und

Transportieren
(§ 7 Absatz 1 Nummer 12)

a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge
auswahlen, deren Betriebssicherheit beurteilen,
unter BerUcksichtigung der einschlagigen
Vorschriften anwenden oder deren Einsatz
veranlassen

b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte)irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
osition Ausbildungsberufes Durchfuhrens und Kontrollierens in Monaten
P integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
14 Bearbeiten von Auftragen ; : : ;
e) Werk-, Hilfs- und Betriebsstoffe disponieren
(5 7 Absatz 1 Nummer 14) | © s 1ebs spon!
g) SchweilR- und Montageplane lesen und umsetzen
15 Herséelltinllund MgnUeren a) Werkstoffe und Werkstoffkombinationen nach
von Bautelien un ihrem Verwendungszweck auswahlen und
Baugruppen einsetzen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 15)
i)  Bauteile heften und durch Kehlndhte und I-
Nahte schweilen
Zeitrahmen 3
6 Eetrlebllgzetgnd technische e) Informationen auch aus englischsprachigen
o;n;nbunlt allc:\ln 6 technischen Unterlagen oder Dateien
(§ satz 1 Nummer 6) entnehmen und verwenden
7 ZIanAenbulr;dBOrgantisieren b) Werkzeuge und Materialien auswahlen,
€r Arvell, bewerten termingerecht anfordern, prifen, transportieren
der Arbeitsergebnisse und bereitstellen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 7)
c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter
Beachtung wirtschaftlicher und terminlicher
Vorgaben planen und durchfiihren
10 Wa7rt:tr)1 v?nlBEtnebsml’;t(;aln a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und 1 bis 3
(§ satz 1 Nummer 10) die Durchfihrung dokumentieren
b) mechanische und elektrische Bauteile und
Verbindungen auf mechanische Beschadigungen
sichtprifen, instand setzen oder die
Instandsetzung veranlassen
Cc) Betriebsstoffe auswahlen, anwenden und
entsorgen
14 ?;??Sé?tg \]/_OI:I]U'?"TL}J;:;argleérl]) e) Werk-, Hilfs- und Betriebsstoffe disponieren
Zeitrahmen 4 2. Ausbildungsjahr, 1. Halbjahr
6 ngigkﬂ;ﬁigtronnd technische f) Besprechungen organisieren und moderieren,
E i k ti 3 ti
(§ 7 Absatz 1 Nummer 6) rgebnisse dokumentieren und prasentieren
9 Herstellen von Bauteilen

und Baugruppen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 9)

a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen
einschlieflich der Werkzeuge sicherstellen

b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen,
Werkstlcke ausrichten und spannen

c) Werksticke durch manuelle und maschinelle
Fertigungsverfahren herstellen
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
- Ausbildungsberufes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
position . . . :
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
14 Be?rgsitetn \{Oﬁ AUftréng a) Zeichnungen, insbesondere Rohrleitungsplane,
(§ satz 1 Nummer 14) isometrische Darstellungen, Abwicklungen,
Fundament- und Lageplane sowie
Aufstellungsplane lesen und bertcksichtigen
b) isometrische Skizzen von Rohrformsticken
anfertigen
¢) Rohrleitungsverlaufe aufnehmen und
isometrisch skizzieren
g) Schweils- und Montageplane lesen und umsetzen 2 bis 4
15 Herséellinllund Mgntieren b) Rohre, Bleche und Profile thermisch und
von Bauterien un mechanisch trennen
Baugruppen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 15) ¢) Rohre, Bleche und Profile kalt und warm
umformen
f)  Rohr-, Flansch- und Schraubverbindungen
herstellen
h) Schutz von Anlagenteilen gegen aulRere
Einflisse und Dammmalnahmen sicherstellen
i)  Bauteile heften und durch Kehlnahte und I-
Nahte schweiRen
17 E?L;szerile und Einrichtungen c) Sichtprifverfahren, insbesondere Farbeindring-
oder Magnetpulverprifung an Schweinahten,
(§ 7 Absatz 1 Nummer 17) durchfiihren
d) Behalter, Rohrsysteme oder Anlagenteile durch
Druckprobe auf Dichtheit prifen
Zeitrahmen 5
6 Eetriebligﬂetgnd technische b) Dokumente sowie technische Unterlagen und
o;n;nbumt all(I)\In 6 berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen,
(§ satz 1 Nummer 6) erganzen, auswerten und anwenden
7 Zlan:nbur;dé)rgantisieren a) Arbeitsplatz unter Berlcksichtigung betrieblicher
€r AArbeit, bewerten Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse
(§ 7 Absatz 1 Nummer 7) [)  Aufgaben im Team planen und durchflihren
; 2 bis 4
9 Herstellen von Bauteilen d) Bauteile durch Trennen und Umformen
und Baugruppen herstellen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 9)
e) Bauteile aus unterschiedlichen Werkstoffen zu
Baugruppen fligen
12 Anschlagen, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge

Transportieren
(§ 7 Absatz 1 Nummer 12)

auswahlen, deren Betriebssicherheit beurteilen
und unter Bericksichtigung der einschlagigen
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
osition Ausbildungsberufes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
P integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Vorschriften anwenden oder deren Einsatz
veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
14 Be;ar:te):itetn \{Ol\rll Auftrégle: a) Zeichnungen, insbesondere Rohrleitungsplane,
(§ satz 1 Nummer 14) isometrische Darstellungen, Abwicklungen,
Fundament- und Lageplane sowie
Aufstellungsplane lesen und berdcksichtigen
d) technische Sachverhalte im Hinblick auf
die Auftragsabwicklung berufsiibergreifend
abstimmen
g) Schweil- und Montageplane lesen und umsetzen
h) SicherungsmaBnahmen auf Baustellen oder
Montageplatzen durchfliihren
15 Herstellenlund Montieren d) Armaturen auswahlen und einbauen
von Bauteilen und
Baugruppen e) Schablonen und Abwicklungen konstruieren,
(§ 7 Absatz 1 Nummer 15) anreilen und herstellen
h) Schutz von Anlagenteilen gegen auRere
Einflisse und Dammmalknahmen sicherstellen
i)  Bauteile heften und durch Kehlnahte und I-
Nahte schweilen
[)  Bauteile und Baugruppen unter Beachtung
teilespezifischer Montagebedingungen fligen
p) Anlagenteile montieren und demontieren
17 ﬁfizjfteerille und Einrichtungen d) Behalter, Rohrsysteme oder Anlagenteile durch
Druck f Dichtheit prif
(§ 7 Absatz 1 Nummer 17) ruckprobe auf Dichtheit prifen
Zeitrahmen 6 2. Ausbildungsjahr, 2. Halbjahr,
3. und 4. Ausbildungsjahr
6 EetrlebllgEetgnd technische b) Dokumente sowie technische Unterlagen und
o;n;nbumt allcl)\ln 6 berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen,
(§ satz 1 Nummer 6) erganzen, auswerten und anwenden
e) Informationen auch aus englischsprachigen
technischen Unterlagen oder Dateien
entnehmen und verwenden
/ Zlan:nbulrldBOrgantmegen j) Prufverfahren und Prifmittel auswahlen, 2 bis4
€r Arbert, bewerten der Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen
Arbeitsergebnisse
(§ 7 Absatz 1 Nummer 7)
8 Unterscheiden, Zuordnen b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen,

und Handhaben von
Werk- und Hilfsstoffen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 8)

einsetzen und entsorgen
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
- Ausbildungsberufes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
position . . . :
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
11 Steuerungstechnik ;
a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
(5 7 Absatz 1 Nummer 11) | &) Steuerung ' gen ausw
16 :Er!standhaltungd; Eeits;ellen, a) Anlagen oder Anlagenteile inspizieren, Fehler,
Ingrenzen und Beneben Beschadigungen und Stérungen feststellen und
von Fehlern und Stérungen eingrenzen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 16)
b) Instandhaltung von Anlagenteilen unter
Berucksichtigung verfahrens- und
sicherheitstechnischer Vorschriften durchfiihren
¢) Bauteile auf Verschleil und Beschadigung
sichtpriifen
d) Anlagenteile oder Versorgungseinrichtungen
unter Beachtung sicherheits- und
verfahrenstechnischer Vorschriften aulRer
Betrieb nehmen
e) Anlagen oder Anlagenteile warten
g) Inspektionsbefunde und
Instandhaltungsmalnahmen dokumentieren
17 Ba.yfteile und Einrichtungen a) Bauteile und Einrichtungen unter Beachtung
pl’l; ir;) 21N 17 technischer Unterlagen und technischer
(§ satz 1 Nummer 17) Rahmenbedingungen prifen oder in Betrieb
nehmen
b) Regelungs- und Steuerungseinrichtungen sowie
Sicherheitseinrichtungen auf Funktion prifen
e) Prufprotokolle erstellen
Zeitrahmen 7
6 Eetrlebllgﬂetgnd technische ¢) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und im
o;n;nbunlt allcl)\ln 6 Team situationsgerecht und zielorientiert auch
(§ satz 1 Nummer 6) mit digitalen Kommunikationsmitteln fihren und
dabei kulturelle Identitaten berticksichtigen
d) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen;
englische Fachbegriffe in der Kommunikation
anwenden
7 Planen und Organisieren

der Arbeit, Bewerten
der Arbeitsergebnisse
(§ 7 Absatz 1 Nummer 7)

f)  Lésungsvarianten prufen, darstellen und deren
Wirtschaftlichkeit vergleichen

g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgangen beitragen

h) Qualifikationsdefizite feststellen,
Qualifizierungsmaglichkeiten nutzen

i) verschiedene Lerntechniken anwenden

k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irlléf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
- Ausbildungsberufes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
position . . . :
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
13 Kundenorientierung i
a) auftragsspezifische Anforderungen und
(§ 7 Absatz 1 Nummer 13) Informationen beschaffen, prifen, umsetzen
oder an die Beteiligten weiterleiten
b) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten
und Sicherheitsvorschriften hinweisen
15 HersteIIenlund Montieren d) Armaturen auswahlen und einbauen
von Bauteilen und
Baugruppen e) Schablonen und Abwicklungen konstruieren, 3 bis 4
(§ 7 Absatz 1 Nummer 15) anreien und herstellen

i) Bauteile heften und durch Kehlndhte und I-
Nahte schweifen

i) Rohrformstlicke oder Anlagen- und Behalterteile
unter Beachtung schweitechnischer
Rahmenbedingungen heften und schweilen

[)  Bauteile und Baugruppen unter Beachtung
teilespezifischer Montagebedingungen flgen

16 :Eqstandhaltungé Eeitséellen, a) Anlagen oder Anlagenteile inspizieren, Fehler,
ingrenzen und BEnEben Beschadigungen und Stérungen feststellen und
von Fehlern und Stérungen eingrenzen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 16)

b) VorbereitungsmaBnahmen zur Instandhaltung
von Anlagenteilen unter Berticksichtigung
verfahrens- und sicherheitstechnischer
Vorschriften durchfiihren

d) Anlagenteile oder Versorgungseinrichtungen
unter Beachtung sicherheits- und
verfahrenstechnischer Vorschriften auller
Betrieb nehmen

f)  Anlagen- oder Anlagenteile instand setzen

g) Inspektionsbefunde und
Instandhaltungsmalinahmen dokumentieren

17 Bal_uteile und Einrichtungen e) Prufprotokolle erstellen
prifen
(§ 7 Absatz 1 Nummer 17)
Zeitrahmen 8

6 EetriebligEetgnd technische b) Dokumente sowie technische Unterlagen und
§°;“Lnbumt all(l)\ln 6 berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen,
( satz 1 Nummer 6) erganzen, auswerten und anwenden

7 Planen und Organisieren

der Arbeit, Bewerten
der Arbeitsergebnisse
(§ 7 Absatz 1 Nummer 7)

d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der
Terminverfolgung anwenden

e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen
und bewerten
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
osition Ausbildungsberufes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
P integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
j)  PrUfverfahren und Prifmittel auswahlen,
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
8 Un(tjelzsch;rildin, Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren
Werk aunnd ﬁlil?snstvoof?en Veranderungen beurteilen und Werkstoffe nach
’ ihrer V ahl handh
(5 7 Absatz 1 Nummer 8) ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
13 Kundenorientierung b) e
auftragsspezifische Anforderungen und
(§ 7 Absatz 1 Nummer 13) Informationen beschaffen, prifen, umsetzen
oder an die Beteiligten weiterleiten
¢) Kunden auf auftragsspezifische Besonderheiten
und Sicherheitsvorschriften hinweisen
14 Be;ar:sitetn \{OI{I] Auftrégle: f)  Arbeitsablauf unter Bericksichtigung vor- und 4 bis 6
(§ 7 Absatz 1 Nummer 14) nachgelagerter Prozessschritte festlegen und
sicherstellen
g) Schweil- und Montageplane lesen und umsetzen
15 Herséellinllund Mgntieren g) lésbare und unlésbare Rohrverbindungen unter
\égzgrzl;;ﬁn un Bericksichtigung der zu fordernden Medien,
(§ 7 Absatz 1 Nummer 15) des Druckes und der Temperatur herstellen
j) Rohrformstlicke oder Anlagen- und Behalterteile
unter Beachtung schweilStechnischer
Rahmenbedingungen heften und schweifien
k)  Rohrsysteme oder Behalter nach Unterlagen
herstellen
m) SchweiBnahte thermisch vor- und
nachbehandeln
n)  Rohre, Bleche, Profile warmrichten
o)  werkstoff- und bauteilbezogene
Warmebehandlung ausfiihren
17 gfﬁfzerille und Einrichtungen | ) gahaiter, Rohrsysteme oder Anlagen durch
Druck f Dichtheit prif
(§ 7 Absatz 1 Nummer 17) ruckprobe auf Dichtheit priifen
e) Prlfprotokolle erstellen
Zeitrahmen 9
11 Steuerungstechnik ;
t technik
(5 7 Absatz 1 Nummer 11) b) Steuerungstechnik anwenden
14 Bearbeiten von Auftragen | ) arpeitsalauf unter Beriicksichtigung vor- und 1 bis 2

(§ 7 Absatz 1 Nummer 14)

nachgelagerter Prozessschritte festlegen und
sicherstellen
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irlléf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
- Ausbildungsberufes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
position . . . :
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
16 :Eqstandhaltungcj Eeits;c)ellen, d) Anlagenteile oder Versorgungseinrichtungen
mglr:er;ﬁen un q Si..e en unter Beachtung sicherheits- und
von renlern und Storungen verfahrenstechnischer Vorschriften auller
(§ 7 Absatz 1 Nummer 16) Betrieb nehmen
17 Ba.gftene und Einrichtungen a) Bauteile oder Einrichtungen unter Beachtung
p”; ?AT) 21N 17 technischer Unterlagen und technische
(§ satz 1 Nummer 17) Rahmenbedingungen prifen oder in Betrieb
nehmen
b) Regelungs- und Steuerungseinrichtungen sowie
Sicherheitseinrichtungen auf Funktion prifen
Zeitrahmen 10
18 Gescl:_??tftsprr?zesse und a) Artund Umfang von Auftragen klaren,
Quatn atssic Egrun?s- biet spezifische Leistungen feststellen,
systeme im Einsatzgebie Besonderheiten und Termine mit Kunden
(§ 7 Absatz 1 Nummer 18) absprechen
b) Informationen flr die Auftragsabwicklung
beschaffen, auswerten und nutzen,
technische Entwicklungen bertcksichtigen,
sicherheitsrelevante Vorgaben beachten
c) Auftragsabwicklungen unter Berlcksichtigung
sicherheitstechnischer, betriebswirtschaftlicher
und 6kologischer Gesichtspunkte planen
sowie mit vor- und nachgelagerten Bereichen
abstimmen, Planungsunterlagen erstellen
d) Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse prufen
e) Auftrage, insbesondere unter Berlcksichtigung
von Arbeitssicherheit, Umweltschutz und 10 bis 12

Terminvorgaben durchfihren

f)  betriebliche Qualitatssicherungssysteme im
eigenen Arbeitsbereich anwenden; Ursachen
von Qualitatsmangeln systematisch suchen,
beseitigen und dokumentieren

g) Prufverfahren und Prifmittel auswahlen und
anwenden, Einsatzfahigkeit von Priufmitteln
feststellen, Prifplane und betriebliche
Prafvorschriften anwenden, Ergebnisse
dokumentieren

h) Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch
dokumentieren

i)  technische Systeme oder Produkte an Kunden
Ubergeben und erldutern, Abnahmeprotokolle
erstellen
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bgirlléf_s' Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
osition Ausbildungsberufes Durchfuhrens und Kontrollierens in Monaten
P integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4

j)  Arbeitsergebnisse und -durchfiihrung bewerten
sowie zur kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen im Betriebsablauf beitragen

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere von
Dokumentationen, veranlassen

[) Lebenszyklusdaten von Auftragen,
Dienstleistungen, Produkten und Betriebsmitteln
auswerten und Vorschlage zur Optimierung von
Ablaufen und Prozessen erarbeiten

Anlage 3 (zu § 12)
Ausbildungsrahmenplan fir die Berufsausbildung zum Industriemechaniker/zur
Industriemechanikerin

(Fundstelle: BGBI. 1 2018, 1003 - 1016)

Teil A: Sachliche Gliederung der berufsspezifischen Fachqualifikationen

Berufs- . Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
. Teil des . . .
bild- . . selbststandigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
o Ausbildungsberufsbildes . . . e ) .
position integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
14 Herstellgn, Montieren ur)d a) technische Unterlagen analysieren
Demontieren von Bauteilen,
Baugruppen und Systemen b) Montage- und Demontageplane erstellen und anwenden
(§ 11 Absatz 1 Nummer 14) c) Bauteile durch Kombination verschiedener
Fertigungsverfahren herstellen und anpassen
d) Baugruppen und Bauteile lage- und funktionsgerecht
montieren
e) Baugruppen, Systeme oder Anlagen demontieren und
kennzeichnen
f)  Baugruppen und Bauteile reinigen, pflegen und lagern
g) Maschinen oder Fertigungssysteme umristen
15 ;'Cth?r;t?.l.lﬁ.n Se.'; a) Stérungen an Maschinen und Systemen unter Beachtung
€nebstanigkel der Schnittstellen feststellen und Fehler eingrenzen
von technischen Systemen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 15) b) Stérungs- und Fehlerursachen feststellen, die
Mdglichkeiten ihrer Beseitigung beurteilen und die
Instandsetzung oder Verbesserung durchfiihren oder
veranlassen
¢) Anlagen und Systeme inspizieren, Betriebsbereitschaft
sicherstellen
d) Funktionsfahigkeit von Maschinen und Systemen durch
Steuern, Regeln und Uberwachen der Arbeitsbewegungen
und deren Hilfsfunktionen sicherstellen oder verbessern
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
selbststandigen Planens, Durchfihrens und Kontrollierens
integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind

1

2

3

e)

Schutz- und Sicherheitseinrichtungen anwenden und
deren Funktion prifen

16

Instandhalten von technischen
Systemen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 16)

Maschinen und Systeme warten, inspizieren, instand
setzen oder verbessern

Instandhaltungsmalnahmen dokumentieren

MaBnahmen zur Beseitigung von Schaden durchflihren
und deren Wirksamkeit sicherstellen

Wartungs- und Inspektionsplane erstellen

17

Aufbauen, Erweitern und Prifen
von elektrotechnischen
Komponenten der
Steuerungstechnik

(§ 11 Absatz 1 Nummer 17)

einschlagige Sicherheitsvorschriften Gber das Arbeiten an
elektrischen Systemen anwenden

Schalt- und Funktionsplane verschiedener Systeme
anwenden

elektrische Baugruppen oder Komponenten mechanisch
aufbauen

mit Kleinspannung betriebene elektrische Baugruppen
oder Komponenten installieren und prifen

funktionsgerechten Ablauf von Steuerungen Uberprufen,
bei Stérungen MaBnahmen durchfiihren oder einleiten

18

Geschaftsprozesse und
Qualitatssicherungssysteme
im Einsatzgebiet

(§ 11 Absatz 1 Nummer 18)

Art und Umfang von Auftragen klaren, spezifische
Leistungen feststellen, Besonderheiten und Termine mit
Kunden absprechen

Informationen fur die Auftragsabwicklung beschaffen,
auswerten und nutzen, technische Entwicklungen
berlcksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten

Auftragsabwicklungen unter Beriicksichtigung
sicherheitstechnischer, betriebswirtschaftlicher
und okologischer Gesichtspunkte planen sowie mit
vor- und nachgelagerten Bereichen abstimmen,
Planungsunterlagen erstellen

Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse prifen

Auftrage, insbesondere unter Beriicksichtigung von
Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben,
durchfihren

betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen
Arbeitsbereich anwenden; Ursachen von Qualitatsmangeln
systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren

Prafverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prufmitteln feststellen, Prifplane
und betriebliche Prifvorschriften anwenden, Ergebnisse
dokumentieren

Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch
dokumentieren

technische Systeme oder Produkte an Kunden Ubergeben
und erlautern, Abnahmeprotokolle erstellen
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Berufs-

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung

bild- Ausbildu-lr-welék()jeersufsbildes selbststandigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
position 9 integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3

Betriebsablauf beitragen

Dokumentationen, veranlassen

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere von

i) Arbeitsergebnisse und -durchfihrung bewerten sowie zur
kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgangen im

I) Lebenszyklusdaten von Auftragen, Dienstleistungen,
Produkten und Betriebsmitteln auswerten und Vorschlage
zur Optimierung von Ablaufen und Prozessen erarbeiten

Teil B: Zeitliche Gliederung

Abschnitt I:

Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchflhrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

1

Berufsbildung, Arbeits- und
Tarifrecht
(§ 11 Absatz 1 Nummer 1)

Bedeutung des Ausbildungsvertrages,
insbesondere Abschluss, Dauer und
Beendigung, erklaren

gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem
Ausbildungsvertrag nennen

Mdglichkeiten der beruflichen Fortbildung
nennen

wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

wesentliche Bestimmungen der fiir den
Ausbildungsbetrieb geltenden Tarifvertrage
nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§ 11 Absatz 1 Nummer 2)

Aufbau und Aufgaben des
Ausbildungsbetriebes erlautern

Grundfunktionen des Ausbildungsbetriebes wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung
erklaren

Beziehungen des Ausbildungsbetriebes

und seiner Belegschaft zu
Wirtschaftsorganisationen, Berufsvertretungen
und Gewerkschaften nennen

Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise
der betriebsverfassungs- oder
personalvertretungsrechtlichen Organe des
Ausbildungsbetriebes beschreiben

Sicherheit und Gesund-
heitsschutz bei der Arbeit
(§ 11 Absatz 1 Nummer 3)

Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am
Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zu
ihrer Vermeidung ergreifen
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchflhrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

3

b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und
UnfallverhGtungsvorschriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unfallen beschreiben
sowie erste MaRnahmen einleiten

d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim
Arbeiten an elektrischen Anlagen, Geraten und
Betriebsmitteln beachten

e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes
anwenden; Verhaltensweisen bei Branden
beschreiben und MaRnahmen zur
Brandbekampfung ergreifen

Umweltschutz
(§ 11 Absatz 1 Nummer 4)

Zur Vermeidung betriebsbedingter
Umweltbelastungen im beruflichen
Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere

a) mogliche Umweltbelastungen durch den
Ausbildungsbetrieb und seinen Beitrag zum
Umweltschutz an Beispielen erklaren

b) flr den Ausbildungsbetrieb geltende
Regelungen des Umweltschutzes anwenden

c) Maoglichkeiten der wirtschaftlichen
und umweltschonenden Energie- und
Materialverwendung nutzen

d) Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zuflhren

Digitalisierung der Arbeit,
Datenschutz und
Informationssicherheit

(§ 11 Absatz 1 Nummer 5)

a) auftragsbezogene und technische Unterlagen
unter Zuhilfenahme von Standardsoftware
erstellen

b) Daten und Dokumente pflegen, austauschen,
sichern und archivieren

¢) Daten eingeben, verarbeiten, Ubermitteln,
empfangen und analysieren

d) Vorschriften zum Datenschutz anwenden

e) informationstechnische Systeme (IT-Systeme)
zur Auftragsplanung, Auftragsabwicklung und
Terminverfolgung anwenden

f)  Informationsquellen und Informationen
in digitalen Netzen recherchieren und
aus digitalen Netzen beschaffen sowie
Informationen bewerten

g) digitale Lernmedien nutzen

h) die informationstechnischen Schutzziele
Verflgbarkeit, Integritat, Vertraulichkeit und
Authentizitat berlcksichtigen

i) betriebliche Richtlinien zur Nutzung von
Datentragern, elektronischer Post, IT-Systemen
und Internetseiten einhalten
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Berufs- Kern- und Fachqualifikationen,
bild- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
o Ausbildungsberufsbildes Durchflhrens und Kontrollierens in Monaten
position . . . )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
j)  Auffalligkeiten und UnregelmaRBigkeiten in
IT-Systemen erkennen und MaBnahmen zur
Beseitigung ergreifen
k) Assistenz-, Simulations-, Diagnose- oder
Visualisierungssysteme nutzen
[) ininterdisziplinaren Teams kommunizieren,
planen und zusammenarbeiten
Abschnitt II:
Berufs- Kern- und Fachqualifikationen,
bild- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
o Ausbildungsberufsbildes Durchfuhrens und Kontrollierens in Monaten
position . . . .
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 1 1. Ausbildungsjahr
6 Betriebliche und technische

Kommunikation
(§ 11 Absatz 1 Nummer 6)

a) technische Zeichnungen und Stlcklisten
auswerten und anwenden sowie Skizzen
anfertigen

¢) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten
und im Team situationsgerecht und
zielorientiert auch mit digitalen
Kommunikationsmitteln fuhren und dabei
kulturelle Identitaten berlcksichtigen

f)  Besprechungen organisieren und
moderieren, Ergebnisse dokumentieren
und prasentieren
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Berufs-
bild-
position

Teil des

Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,

die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Durchflihrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

7

Planen und Organisieren
der Arbeit, Bewerten

der Arbeitsergebnisse

(§ 11 Absatz 1 Nummer 7)

Arbeitsplatz unter Bericksichtigung
betrieblicher Vorgaben einrichten

Werkzeuge und Materialien auswahlen,
termingerecht anfordern, prifen,
transportieren und bereitstellen

Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter
Beachtung wirtschaftlicher und terminlicher
Vorgaben planen und durchfihren

im eigenen Arbeitsbereich zur
kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen

unterschiedliche Lerntechniken anwenden

Prifverfahren und Prifmittel auswahlen
und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prifmitteln feststellen

Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen
und dokumentieren

Aufgaben im Team planen und durchflhren

Unterscheiden, Zuordnen
und Handhaben von
Werk- und Hilfsstoffen

(§ 11 Absatz 1 Nummer 8)

Werkstoffeigenschaften und deren
Veranderungen beurteilen und Werkstoffe
nach ihrer Verwendung auswahlen und
handhaben

Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach
zuordnen, einsetzen und entsorgen

Herstellen von Bauteilen
und Baugruppen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 9)

Betriebsbereitschaft von
Werkzeugmaschinen einschlieBlich der
Werkzeuge sicherstellen

Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen,
Werkstlcke ausrichten und spannen

Werkstiicke durch manuelle und
maschinelle Fertigungsverfahren herstellen

Bauteile durch Trennen und Umformen
herstellen

Bauteile, auch aus unterschiedlichen
Werkstoffen, zu Baugruppen fiigen

12

Anschlagen, Sichern
und Transportieren
(§ 11 Absatz 1 Nummer 12)

Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge
auswahlen, deren Betriebssicherheit
beurteilen, unter Bericksichtigung der
einschlagigen Vorschriften anwenden oder
deren Einsatz veranlassen

Transportgut absetzen, lagern und sichern

14

Herstellen, Montieren und
Demontieren von Bauteilen,
Baugruppen und Systemen

Baugruppen und Bauteile lage- und
funktionsgerecht montieren
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,

die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Durchflihrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

(§ 11 Absatz 1 Nummer 14)

9)

Maschinen oder Fertigungssysteme
umristen

Zeitrahmen 2

Betriebliche und technische
Kommunikation
(§ 11 Absatz 1 Nummer 6)

Dokumente sowie technische Unterlagen
und berufsbezogene Vorschriften
zusammenstellen, erganzen, auswerten
und anwenden

Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten
und im Team situationsgerecht und
zielorientiert auch mit digitalen
Kommunikationsmitteln fuhren und dabei
kulturelle Identitadten berlcksichtigen

Sachverhalte darstellen, Protokolle
anfertigen; englische Fachbegriffe in der
Kommunikation anwenden

Planen und Organisieren
der Arbeit, Bewerten

der Arbeitsergebnisse

(§ 11 Absatz 1 Nummer 7)

Arbeitsplatz unter Berucksichtigung
betrieblicher Vorgaben einrichten

Werkzeuge und Materialien auswabhlen,
termingerecht anfordern, prifen,
transportieren und bereitstellen

Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter
Beachtung wirtschaftlicher und terminlicher
Vorgaben planen und durchfiihren

unterschiedliche Lerntechniken anwenden

Prifverfahren und Prafmittel auswahlen
und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prifmitteln feststellen

Unterscheiden, Zuordnen
und Handhaben von
Werk- und Hilfsstoffen

(§ 11 Absatz 1 Nummer 8)

Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach
zuordnen, einsetzen und entsorgen

10

Warten von Betriebsmitteln
(§ 11 Absatz 1 Nummer 10)

Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten
und die Durchfiihrung dokumentieren

mechanische und elektrische Bauteile
und Verbindungen auf mechanische
Beschadigungen sichtpriifen, instand
setzen oder die Instandsetzung
veranlassen

Betriebsstoffe auswahlen, anwenden und
entsorgen

13

Kundenorientierung
(§ 11 Absatz 1 Nummer 13)

auftragsspezifische Anforderungen
und Informationen beschaffen, priifen,
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte)irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
osition Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
P integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
umsetzen oder an die Beteiligten
weiterleiten
b) Kunden auf auftragsspezifische
Besonderheiten und Sicherheitsvorschriften
hinweisen
14 Herstellen, Montieren und ; -
Y , f) Baugruppen und Bauteile reinigen, pflegen
Demontieren von Bauteilen, ) grupp gen. prieg
und lagern
Baugruppen und Systemen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 14)
15 E'Cthgrét?.l.lﬁ.n Ee.i ¢) Anlagen und Systeme inspizieren,
teeck?r?isihaer:gs;sltevrgr;n Betriebsbereitschaft sicherstellen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 15) e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
anwenden und deren Funktion prifen
Zeitrahmen 3
6 Eetrlebllgﬂetgnd technische b) Dokumente sowie technische Unterlagen
§°T1mAubm ? Ifrll\l 6 und berufsbezogene Vorschriften
( satz 1 Nummer 6) zusammenstellen, erganzen, auswerten
und anwenden
7 Planen und Organisieren ; L
. a) Arbeitsplatz unter Bericksichtigung
der Arbe!t, Bewertgn betrieblicher Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse
(§ 11 Absatz 1 Nummer 7) b) Werkzeuge und Materialien auswahlen,
termingerecht anfordern, prifen,
transportieren und bereitstellen
j)  Prufverfahren und Prifmittel auswahlen
und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prifmitteln feststellen
12 An;c_PIagen, St!chern a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge _
unll ;\abnspéorlule\lren 12 auswahlen, deren Betriebssicherheit 2 bis 4
(§ satz 1 Nummer 12) beurteilen, unter Beriicksichtigung der
einschlagigen Vorschriften anwenden oder
deren Einsatz veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
14 Herstellgn, Montieren upd a) technische Unterlagen analysieren
Demontieren von Bauteilen,
Baugruppen und Systemen f)  Baugruppen und Bauteile reinigen, pflegen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 14) und lagern
g) Maschinen oder Fertigungssysteme
umrusten
15 Sicherstellen der e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen

Betriebsfahigkeit von
technischen Systemen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 15)

anwenden und deren Funktion prifen
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
oy Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
position . . - )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 4 2. Ausbildungsjahr, 1. Halbjahr
6 EetriebligEetgnd technische a) technische Zeichnungen und Stucklisten
OTerLubn' f Ifrll\l 6 auswerten und anwenden sowie Skizzen
(§ satz 1 Nummer 6) anfertigen
7 (F;Ian:nbuf;dé)rgantisiegen d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie
er Arbeit, bewerten der der Terminverfolgung anwenden
Arbeitsergebnisse
(§ 11 Absatz 1 Nummer 7) g) im eigenen Arbeitsbereich zur
kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen
h) Qualifikationsdefizite feststellen,
Qualifizierungsmaglichkeiten nutzen
j)  Prlfverfahren und Prufmittel auswahlen
und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prifmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen
und dokumentieren
8 Unéelzsch(;eri]dgn, Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren
\L/’\? K an g ii'l?n t\/?‘? Veranderungen beurteilen und Werkstoffe
e]_r]_-AL:)n ¢ |1s|\s| orren 8 nach ihrer Verwendung auswahlen und
(§ satz ummer 8) handhaben
9 gg;ztfdlsge\rl]on Bauteilen und a) Betriebsbereitschaft von 3 bis5
Werkzeugmaschinen einschlieflich der
(§ 11 Absatz 1 Nummer 9) Werkzeuge sicherstellen
b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen,
Werkstlicke ausrichten und spannen
c) Werksticke durch manuelle und
maschinelle Fertigungsverfahren herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen
herstellen
e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen
Werkstoffen, zu Baugruppen flugen
14 Herstellt_an, Montieren upd a) technische Unterlagen analysieren
Demontieren von Bauteilen,
Baugruppen und Systemen b) Montage- und Demontageplane erstellen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 14) und anwenden
c) Bauteile durch Kombination verschiedener
Fertigungsverfahren herstellen und
anpassen
d) Baugruppen und Bauteile lage- und

funktionsgerecht montieren

Zeitrahmen 5
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
- Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
position . . - )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
6 EetriebligEetgnd technische b) Dokumente sowie technische Unterlagen
o;nlrrkubm f Ifrll\l 6 und berufsbezogene Vorschriften
(§ satz 1 Nummer 6) zusammenstellen, erganzen, auswerten
und anwenden
d) Sachverhalte darstellen, Protokolle
anfertigen; englische Fachbegriffe in der
Kommunikation anwenden
f)  Besprechungen organisieren und
moderieren, Ergebnisse dokumentieren
und prasentieren
7 zlanznbulrldé)rgantisieren ¢) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter
dg A:bg:t;er%v;ﬁ;ge Beachtung wirtschaftlicher und terminlicher
(§ 11 Absatz 1 Nummer 7) Vorgaben planen und durchfiihren
f)  Lésungsvarianten prufen, darstellen und
deren Wirtschaftlichkeit vergleichen
i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen
und dokumentieren
[)  Aufgaben im Team planen und durchfiihren
11 Steuerungstechnik :
(5 11 Absatz 1 Nummer 11) a) Z’Ejesuvfer}lrjtr;%stechnlsche Unterlagen
b) Steuerungstechnik anwenden
13 Kundenorientierung e
a) auftragsspezifische Anforderungen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 13) und Informationen beschaffen, priifen,
umsetzen oder an die Beteiligten
weiterleiten
14 Herstellgn, Montieren ur)d a) technische Unterlagen analysieren 1 bis 3
Demontieren von Bauteilen, _
Baugruppen und Systemen d) Baugruppen und Bauteile lage- und
(§ 11 Absatz 1 Nummer 14) funktionsgerecht montieren
15 Sicherstellen der

Betriebsfahigkeit von
technischen Systemen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 15)

a) Stérungen an Maschinen und Systemen
unter Beachtung der Schnittstellen
feststellen und Fehler eingrenzen

d) Funktionsfahigkeit von Maschinen und
Systemen durch Steuern, Regeln und
Uberwachen der Arbeitsbewegungen und
deren Hilfsfunktionen sicherstellen oder
verbessern

e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
anwenden und deren Funktion prifen
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

di

Kern- und Fachqualifikationen,
e unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfuhrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

17

Aufbauen, Erweitern

und Prifen von
elektrotechnischen
Komponenten der
Steuerungstechnik

(§ 11 Absatz 1 Nummer 17)

einschlagige Sicherheitsvorschriften Gber
das Arbeiten an elektrischen Systemen
anwenden

Schalt- und Funktionsplane verschiedener
Systeme anwenden

elektrische Baugruppen oder Komponenten
mechanisch aufbauen

mit Kleinspannung betriebene elektrische
Baugruppen oder Komponenten installieren
und prufen

funktionsgerechten Ablauf von
Steuerungen Uberpriifen, bei Stérungen
Malnahmen durchflihren oder einleiten

Zeitrahmen 6

N

. Ausbildungsjahr, 2. Halbjahr,
.und 4. Ausbildungsjahr

Betriebliche und technische
Kommunikation
(§ 11 Absatz 1 Nummer 6)

a)

technische Zeichnungen und Sticklisten
auswerten und anwenden sowie Skizzen
anfertigen

Dokumente sowie technische Unterlagen
und berufsbezogene Vorschriften
zusammenstellen, erganzen, auswerten
und anwenden

Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten
und im Team situationsgerecht und
zielorientiert auch mit digitalen
Kommunikationsmitteln fuhren und dabei
kulturelle Identitadten berlcksichtigen

Sachverhalte darstellen, Protokolle
anfertigen; englische Fachbegriffe in der
Kommunikation anwenden

Informationen auch aus englischsprachigen
technischen Unterlagen oder Dateien
entnehmen und verwenden

Konflikte im Team l6sen

Planen und Organisieren
der Arbeit, Bewerten der
Arbeitsergebnisse

(§ 11 Absatz 1 Nummer 7)

-S

Arbeitsplatz unter Berlicksichtigung
betrieblicher Vorgaben einrichten

Werkzeuge und Materialien auswahlen,
termingerecht anfordern, prifen,
transportieren und bereitstellen

Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter
Beachtung wirtschaftlicher und terminlicher
Vorgaben planen und durchfiihren

Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie
der Terminverfolgung anwenden
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Kern- und Fachqualifikationen,

Durchflihrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

3

Losungsvarianten prifen, darstellen und
deren Wirtschaftlichkeit vergleichen

im eigenen Arbeitsbereich zur
kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen

Qualifikationsdefizite feststellen,
Qualifizierungsmaoglichkeiten nutzen

unterschiedliche Lerntechniken anwenden

Prifverfahren und Prafmittel auswahlen
und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prifmitteln feststellen

Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen
und dokumentieren

Aufgaben im Team planen und durchfihren

Unterscheiden, Zuordnen
und Handhaben von
Werk- und Hilfsstoffen

(§ 11 Absatz 1 Nummer 8)

Werkstoffeigenschaften und deren
Veranderungen beurteilen und Werkstoffe
nach ihrer Verwendung auswahlen und
handhaben

Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach
zuordnen, einsetzen und entsorgen

10

Warten von Betriebsmitteln
(§ 11 Absatz 1 Nummer 10)

mechanische und elektrische Bauteile
und Verbindungen auf mechanische
Beschadigungen sichtprufen, instand
setzen oder die Instandsetzung
veranlassen

Betriebsstoffe auswahlen, anwenden und
entsorgen

12

Anschlagen, Sichern
und Transportieren
(§ 11 Absatz 1 Nummer 12)

Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge
auswahlen, deren Betriebsbereitschaft
beurteilen, unter Bericksichtigung der
einschlagigen Vorschriften anwenden oder
deren Einsatz veranlassen

Transportgut absetzen, lagern und sichern

13

Kundenorientierung
(§ 11 Absatz 1 Nummer 13)

auftragsspezifische Anforderungen
und Informationen beschaffen, prifen,
umsetzen oder an die Beteiligten
weiterleiten

Kunden auf auftragsspezifische
Besonderheiten und Sicherheitsvorschriften
hinweisen

14

Herstellen, Montieren und

Demontieren von Bauteilen,
Baugruppen und Systemen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 14)

Montage- und Demontageplane erstellen
und anwenden
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
- Ausbildungsberufsbildes Durchfihrens und Kontrollierens in Monaten
position . . - )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
d) Baugruppen und Bauteile lage- und
funktionsgerecht montieren
e) Baugruppen, Systeme oder Anlagen
demontieren und kennzeichnen
f)  Baugruppen und Bauteile reinigen, pflegen
und lagern
15 Eicth_erst?_[lﬁ_n Ee.; e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
etriebstanigkeit von anwenden und deren Funktion prifen
technischen Systemen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 15)
16 Lgiﬁ:}g?ﬁéfg;;gmen a) Maschinen und Systeme warten,
(5 11 Absatz 1 Nummer 16) inspizieren, instand setzen oder verbessern
b) InstandhaltungsmaBnahmen
dokumentieren
¢) MaRnahmen zur Beseitigung von Schaden
durchfihren und deren Wirksamkeit
sicherstellen
d) Wartungs- und Inspektionsplane erstellen
17 Augbsqin, Erwe|t|er|?t technisch a) einschlagige Sicherheitsvorschriften Gber
und Fruten von €lektrotechnischen das Arbeiten an elektrischen Systemen
Komponenten der
. anwenden
Steuerungstechnik
(§ 11 Absatz 1 Nummer 17) b) Schalt- und Funktionspléane verschiedener
Systeme anwenden
Zeitrahmen 7
6 Eetr|ebllqtlzetgnd technische b) Dokumente sowie technische Unterlagen
(§°T1mAubn' ta 'fr:\l 6) und berufsbezogene Vorschriften
satz 1 Nummer zusammenstellen, erganzen, auswerten
und anwenden
d) Sachverhalte darstellen, Protokolle
anfertigen; englische Fachbegriffe in der
Kommunikation anwenden
e) Informationen auch aus englischsprachigen
technischen Unterlagen oder Dateien
entnehmen und verwenden 1 bis 3
7 Zlan:nbulr;dBOrgangsmren e) betriebswirtschaftlich relevante Daten
€r Arbeit, bewerten erfassen und bewerten
der Arbeitsergebnisse
(§ 11 Absatz 1 Nummer 7) [)  Aufgaben im Team planen und durchfiihren
11 Steuerungstechnik ;
t technik
(5 11 Absatz 1 Nummer 11) b) Steuerungstechnik anwenden
15 Sicherstellen der b) Stdérungs- und Fehlerursachen feststellen,

Betriebsfahigkeit von

die Mdglichkeiten ihrer Beseitigung
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte)irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
o Ausbildungsberufsbildes Durchfuhrens und Kontrollierens in Monaten
position . . - )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
technischen Systemen beurteilen und die Instandsetzung
(§ 11 Absatz 1 Nummer 15) oder Verbesserung durchfiihren oder
veranlassen
d) Funktionsfahigkeit von Maschinen und
Systemen durch Steuern, Regeln und
Uberwachen der Arbeitsbewegungen und
deren Hilfsfunktionen sicherstellen oder
verbessern
e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
anwenden und deren Funktion prifen
17 Augbsqin, Erwe|t|er|?t technisch a) einschlagige Sicherheitsvorschriften Gber
und Fruten von €lektrotechnischen das Arbeiten an elektrischen Systemen
Komponenten der
. anwenden
Steuerungstechnik
(§ 11 Absatz 1 Nummer 17) b) Schalt- und Funktionsplane der
Steuerungstechnik anwenden
Zeitrahmen 8
6 Eetrlebllgrlletgnd technische a) technische Zeichnungen und Stilcklisten
§o;n1rr'\Aubn| f Ifrl]\l 6 auswerten und anwenden sowie Skizzen
( satz 1 Nummer 6) anfertigen
f)  Besprechungen organisieren und
moderieren, Ergebnisse dokumentieren
und prasentieren
7 (I;Ian:nbur;dB()rgantl5|e:jen f)  Lésungsvarianten prufen, darstellen und
er Arbelt, bewerten der deren Wirtschaftlichkeit vergleichen
Arbeitsergebnisse
(§ 11 Absatz 1 Nummer 7) g) im eigenen Arbeitsbereich zur
kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen
h) Qualifikationsdefizite feststellen,
Qualifizierungsmaglichkeiten nutzen
j)  Prufverfahren und Prifmittel auswahlen
und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prifmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen
und dokumentieren
9 Elglrjsg;reu“peF?e\rllon Bauteilen und a) Betriebsbereitschaft von
Werkzeugmaschinen einschlieBlich der
(§ 11 Absatz 1 Nummer 9) Werkzeuge sicherstellen
b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen,
Werkstiicke ausrichten und spannen
¢) Werkstucke durch manuelle und

maschinelle Fertigungsverfahren herstellen
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
- Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
position . . - )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
d) Bauteile durch Trennen und Umformen
herstellen
e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen
Werkstoffen, zu Baugruppen fiigen
12 Anzc_PIagen, Stichern a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge
unll Labnsgorllle\lren 12 auswahlen, deren Betriebssicherheit
(§ satz ummer 12) beurteilen, unter Bericksichtigung der
einschlagigen Vorschriften anwenden oder
deren Einsatz veranlassen i
, 3 bis 5
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
13 Kundenorientierung (e
a) auftragsspezifische Anforderungen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 13) und Informationen beschaffen, prifen,
umsetzen oder an die Beteiligten
weiterleiten
b) Kunden auf auftragsspezifische
Besonderheiten und Sicherheitsvorschriften
hinweisen
14 Herstellgn, Montieren upd a) technische Unterlagen analysieren
Demontieren von Bauteilen,
Baugruppen und Systemen b) Montage- und Demontageplane erstellen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 14) und anwenden
¢) Bauteile durch Kombination verschiedener
Fertigungsverfahren herstellen und
anpassen
d) Baugruppen und Bauteile lage- und
funktionsgerecht montieren
15 gicthgrgt?.lilﬁ_n Ee{ e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
ctriebstanigkeit von anwenden und deren Funktion prifen
technischen Systemen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 15)
17 Augbsqin, Erweitlerl?t technisch a) einschlagige Sicherheitsvorschriften tber
und Fruten von elektrotechnischen das Arbeiten an elektrischen Systemen
Komponenten der an
. wenden
Steuerungstechnik
(§ 11 Absatz 1 Nummer 17) b) Schalt- und Funktionsplane verschiedener
Systeme anwenden
¢) elektrische Baugruppen oder Komponenten
mechanisch aufbauen
d) mit Kleinspannung betriebene elektrische
Baugruppen oder Komponenten installieren
und priifen
e) funktionsgerechten Ablauf von

Steuerungen Uberpriifen, bei Stérungen
MaRnahmen durchfiihren oder einleiten

Zeitrahmen 9
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
- Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
position . . - )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
6 EetrlebllgEetgnd technische b) Dokumente sowie technische Unterlagen
o;nlrrkubm f Ifrll\l 6 und berufsbezogene Vorschriften
(§ satz 1 Nummer 6) zusammenstellen, erganzen, auswerten
und anwenden
¢) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten
und im Team situationsgerecht und
zielorientiert auch mit digitalen
Kommunikationsmitteln fihren und dabei
kulturelle Identitaten bertcksichtigen
d) Sachverhalte darstellen, Protokolle
anfertigen; englische Fachbegriffe in der
Kommunikation anwenden
e) Informationen auch aus englischsprachigen
technischen Unterlagen oder Dateien
entnehmen und verwenden
f)  Besprechungen organisieren und
moderieren, Ergebnisse dokumentieren
und prasentieren
/ Z'anznb“.r;dé)rga”t's'ere” h) Qualifikationsdefizite feststellen,
dg:: A:bg:t;egvéf);iige Qualifizierungsmadglichkeiten nutzen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 7)
11 Steuerungstechnik :
t technisch terl .
(§ 11 Absatz 1 Nummer 11) a) S swerten —TIENE Unterlagen 1 bis 3
15 ;'Cth?r;’t?.l.lﬁ.n Ee{ a) Stérungen an Maschinen und Systemen
teecglrfisihaer:gsfsltevrggn unter Beachtung der Schnittstellen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 15) feststellen und Fehler eingrenzen
b) Stérungs- und Fehlerursachen feststellen,
die Mdglichkeiten ihrer Beseitigung
beurteilen und die Instandsetzung
oder Verbesserung durchfihren oder
veranlassen
e) Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
anwenden und deren Funktion prifen
17 Augbsqp}n, Erweltlerl?t technisch a) einschlagige Sicherheitsvorschriften Gber
und Fruren von elektrotechnischen das Arbeiten an elektrischen Systemen
Komponenten der anwenden
Steuerungstechnik
(§ 11 Absatz 1 Nummer 17) b) Schalt- und Funktionsplane verschiedener
Systeme anwenden
d) mit Kleinspannung betriebene elektrische

Baugruppen oder Komponenten installieren
und prufen
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Kern- und Fachqualifikationen,

Durchflihrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

3

funktionsgerechten Ablauf von
Steuerungen Uberpriifen, bei Stérungen
Malnahmen durchflihren oder einleiten

Zeitrahmen 10

Betriebliche und technische
Kommunikation
(§ 11 Absatz 1 Nummer 6)

Dokumente sowie technische Unterlagen
und berufsbezogene Vorschriften
zusammenstellen, erganzen, auswerten
und anwenden

Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten
und im Team situationsgerecht und
zielorientiert auch mit digitalen
Kommunikationsmitteln fuhren und dabei
kulturelle Identitadten berlcksichtigen

Besprechungen organisieren und
moderieren, Ergebnisse dokumentieren
und prasentieren

Konflikte im Team l6sen

Planen und Organisieren
der Arbeit, Bewerten

der Arbeitsergebnisse

(§ 11 Absatz 1 Nummer 7)

betriebswirtschaftlich relevante Daten
erfassen und bewerten

Losungsvarianten prifen, darstellen und
deren Wirtschaftlichkeit vergleichen

im eigenen Arbeitsbereich zur
kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen

Prifverfahren und Prafmittel auswahlen
und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prifmitteln feststellen

Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen
und dokumentieren

Aufgaben im Team planen und durchfihren

Unterscheiden, Zuordnen
und Handhaben von
Werk- und Hilfsstoffen

(§ 11 Absatz 1 Nummer 8)

Werkstoffeigenschaften und deren
Veranderungen beurteilen und Werkstoffe
nach ihrer Verwendung auswahlen und
handhaben

13

Kundenorientierung
(§ 11 Absatz 1 Nummer 13)

Kunden auf auftragsspezifische
Besonderheiten und Sicherheitsvorschriften
hinweisen

14

Herstellen, Montieren und

Demontieren von Bauteilen,
Baugruppen und Systemen
(§ 11 Absatz 1 Nummer 14)

technische Unterlagen analysieren

Baugruppen, Systeme oder Anlagen
demontieren und kennzeichnen
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Kern- und Fachqualifikationen,

Durchflihrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

15

Sicherstellen der
Betriebsfahigkeit von
technischen Systemen

(§ 11 Absatz 1 Nummer 15)

Stérungs- und Fehlerursachen feststellen,
die Mdglichkeiten ihrer Beseitigung
beurteilen und die Instandsetzung

oder Verbesserung durchfihren oder
veranlassen

Funktionsfahigkeit von Maschinen und
Systemen durch Steuern, Regeln und
Uberwachen der Arbeitsbewegungen und
deren Hilfsfunktionen sicherstellen oder
verbessern

17

Aufbauen, Erweitern

und Prifen von elektrotechnischen
Komponenten der
Steuerungstechnik

(§ 11 Absatz 1 Nummer 17)

einschlagige Sicherheitsvorschriften Uber
das Arbeiten an elektrischen Systemen
anwenden

Schalt- und Funktionsplane verschiedener
Systeme anwenden

elektrische Baugruppen oder Komponenten
mechanisch aufbauen

mit Kleinspannung betriebene elektrische
Baugruppen oder Komponenten installieren
und prufen

funktionsgerechten Ablauf von
Steuerungen Uberprifen, bei Stérungen
MaBnahmen durchflihren oder einleiten

Zeitrahmen 11

18

Geschaftsprozesse

und Qualitatssicherungssysteme
im Einsatzgebiet

(§ 11 Absatz 1 Nummer 18)

Art und Umfang von Auftragen klaren,
spezifische Leistungen feststellen,
Besonderheiten und Termine mit Kunden
absprechen

Informationen fir die Auftragsabwicklung
beschaffen, auswerten und nutzen,
technische Entwicklungen berlcksichtigen,
sicherheitsrelevante Vorgaben beachten

Auftragsabwicklungen unter
Berucksichtigung sicherheitstechnischer,
betriebswirtschaftlicher und 6kologischer
Gesichtspunkte planen sowie mit vor- und
nachgelagerten Bereichen abstimmen,
Planungsunterlagen erstellen

Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse
prifen

Auftrage, insbesondere unter
Berucksichtigung von Arbeitssicherheit,
Umweltschutz und Terminvorgaben,
durchfihren
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte)irlléf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
osition Ausbildungsberufsbildes Durchfuhrens und Kontrollierens in Monaten
P integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4

betriebliche Qualitatssicherungssysteme
im eigenen Arbeitsbereich anwenden;
Ursachen von Qualitdtsmangeln
systematisch suchen, beseitigen und
dokumentieren

Prifverfahren und Prufmittel auswahlen
und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prifmitteln feststellen, Prufpléne und
betriebliche Prifvorschriften anwenden,
Ergebnisse dokumentieren

Auftragsabwicklung, Leistungen und
Verbrauch dokumentieren

technische Systeme oder Produkte
an Kunden Ubergeben und erlautern,
Abnahmeprotokolle erstellen

Arbeitsergebnisse und -durchfihrung
bewerten sowie zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgangen im
Betriebsablauf beitragen

Optimierung von Vorgaben, insbesondere
von Dokumentationen, veranlassen

Lebenszyklusdaten von Auftragen,
Dienstleistungen, Produkten und
Betriebsmitteln auswerten und Vorschlage
zur Optimierung von Ablaufen und
Prozessen erarbeiten

Anlage 4 (zu § 16)
Ausbildungsrahmenplan fiir die Berufsausbildung zum Konstruktionsmechaniker/zur
Konstruktionsmechanikerin

(Fundstelle: BGBI. | 2018, 1017 - 1029)

Teil A: Sachliche Gliederung der berufsspezifischen Fachqualifikationen

Berufs-

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung

bild- , Teil des . selbststandigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
o Ausbildungsberufsbildes . . . P ) .
position integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
14 Gg‘é‘gradgeennvon technischen a) Gesamt- und Teilzeichnungen beschaffen und anwenden
(§ 15 Absatz 1 Nummer 14) b) Abwicklungen nach verschiedenen Verfahren herstellen
¢) Schweilanweisungen und -plane lesen und anwenden
15 Trennen und Umformen a) Werkzeuge und Maschinen, insbesondere unter

(§ 15 Absatz 1 Nummer 15)

Berlcksichtigung des Werkstoffes und des
Bearbeitungsverfahrens, auswahlen
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Berufs-

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung

bild- . Teil des . selbststandigen Planens, Durchfihrens und Kontrollierens
o Ausbildungsberufsbildes . . . P ) .
position integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
b) Bleche, Rohre oder Profile nach Zeichnungen und
Schablonen vorrichten
c) Bleche, Rohre oder Profile handgeflihrt, maschinell und
thermisch umformen und trennen
d) Hilfswerkzeuge nach Verwendungszweck auswahlen und
anwenden
e) Schnittflachen- und Oberflachengite beurteilen
f)  Fehler feststellen, beheben und Malnahmen zu ihrer
Vermeidung einleiten
16 Eien:rebtéietrt]r:/;snmaschinen a) Bearbeitungsmaschinen nach Fertigungsverfahren
(5 15 Absatz 1 Nummer 16) auswahlen und einrichten
b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen
¢) Einrichtungen flr Hilfsstoffe vorbereiten
d) Probeldufe durchfiihren und Fertigungsprozesse
optimieren
17 Fiigen von Bauteilen a) Flgeteile entsprechend dem Fugeverfahren vorbereiten
(§ 15 Absatz 1 Nummer 17)
b) Bleche, Rohre, Profile oder Baugruppen nach Zeichnungen
form-, kraft- und stoffschlissig verbinden
18 Einset;en von Vorrichtungen a) Hilfskonstruktionen und Vorrichtungen planen sowie auf-
und Hilfskonstruktionen und abbauen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 18)
b) Schablonen herstellen und anwenden
19 MO?t:Iekren ;m?(tl?emontieren Von 1 3)  Bauteile und Baugruppen identifizieren und unter
elg Agnstrul '\llonen 19 Beachtung ihrer Funktion nach technischen Unterlagen zur
(§ satz 1 Nummer 19) Montage und Demontage prifen und vorbereiten
b) Werkzeuge und Hilfsmittel auswahlen und einsetzen
c) Bauteile und Baugruppen unter Beachtung der
MaRtoleranzen passen sowie durch Messen, Lehren und
Sichtprifen funktionsgerecht ausrichten und Lage sichern
d) Bauteile und Baugruppen nach technischen Unterlagen
montieren
e) Bauteile und Baugruppen demontieren und hinsichtlich
Lage und Funktionszuordnung kennzeichnen
f)  Montageplatz und Baugruppen gegen Unfallgefahren
sichern, Sicherheitseinrichtungen Uberprifen
20 Prufen von Bauteilen und a) Prufverfahren und -geradte nach Verwendungszweck
Baugruppen auswahlen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 20)
b) Bauteile auf Dichtheit, Zug- und Druckfestigkeit sowie
MaR-, Form- und Lageabweichungen und Funktion prifen
c) vorgefertigte Bauteile und Baugruppen fir die
schweiBtechnische Weiterbearbeitung kontrollieren
d) werkstattubliche SchweiBprifverfahren anwenden
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung

selbststandigen Planens, Durchfihrens und Kontrollierens

integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind

1

2

3

21

Geschaftsprozesse und
Qualitatssicherungssysteme
im Einsatzgebiet

(§ 15 Absatz 1 Nummer 21)

Art und Umfang von Auftragen klaren, spezifische
Leistungen feststellen, Besonderheiten und Termine mit
Kunden absprechen

Informationen fur die Auftragsabwicklung beschaffen,
auswerten und nutzen, technische Entwicklungen
berucksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten

Auftragsabwicklungen unter Bericksichtigung
sicherheitstechnischer, betriebswirtschaftlicher
und 6kologischer Gesichtspunkte planen sowie mit
vor- und nachgelagerten Bereichen abstimmen,
Planungsunterlagen erstellen

Teilauftrdge veranlassen, Ergebnisse prifen

Auftrage, insbesondere unter Beriicksichtigung von
Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben,
durchfihren

betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen
Arbeitsbereich anwenden; Ursachen von Qualitatsmangeln
systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren

Prafverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prufmitteln feststellen, Prifplane
und betriebliche Priufvorschriften anwenden, Ergebnisse
dokumentieren

Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch
dokumentieren

technische Systeme oder Produkte an Kunden bergeben
und erladutern, Abnahmeprotokolle erstellen

Arbeitsergebnisse und -durchfihrung bewerten sowie zur
kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgangen im
Betriebsablauf beitragen

Optimierung von Vorgaben, insbesondere von
Dokumentationen, veranlassen

Lebenszyklusdaten von Auftragen, Dienstleistungen,
Produkten und Betriebsmitteln auswerten und Vorschlage
zur Optimierung von Ablaufen und Prozessen erarbeiten

Teil B: Zeitliche Gliederung

Abschnitt I:
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchflhrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

1

Berufsbildung, Arbeits- und
Tarifrecht
(§ 15 Absatz 1 Nummer 1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages,
insbesondere Abschluss, Dauer und
Beendigung, erklaren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem
Ausbildungsvertrag nennen

¢) Mdaglichkeiten der beruflichen Fortbildung
nennen

d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der fir den
Ausbildungsbetrieb geltenden Tarifvertrage
nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§ 15 Absatz 1 Nummer 2)

a) Aufbau und Aufgaben des
Ausbildungsbetriebes erlautern

b) Grundfunktionen des Ausbildungsbetriebes wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung
erklaren

c) Beziehungen des Ausbildungsbetriebes
und seiner Belegschaft zu
Wirtschaftsorganisationen, Berufsvertretungen
und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise
der betriebsverfassungs- oder
personalvertretungsrechtlichen Organe des
Ausbildungsbetriebes beschreiben

Sicherheit und
Gesundheitsschutz bei der
Arbeit

(§ 15 Absatz 1 Nummer 3)

a) Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am
Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zu
ihrer Vermeidung ergreifen

b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und
Unfallverhitungsvorschriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unfallen beschreiben
sowie erste Mallnahmen einleiten

d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim
Arbeiten an elektrischen Anlagen, Geraten und
Betriebsmitteln beachten

e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes
anwenden; Verhaltensweisen bei Branden
beschreiben und MaBnahmen zur
Brandbekampfung ergreifen

Umweltschutz
(§ 15 Absatz 1 Nummer 4)

Zur Vermeidung betriebsbedingter
Umweltbelastungen im beruflichen
Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere

a) mogliche Umweltbelastungen durch den
Ausbildungsbetrieb und seinen Beitrag zum
Umweltschutz an Beispielen erklaren

- Seite 58 von 104 -

wahrend
der gesamten
Ausbildung




Ein Service des Bundesministeriums der Justiz sowie des Bundesamts fiir
Justiz - www.gesetze-im-internet.de

Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,

die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Durchflihrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

3

fur  den Ausbildungsbetrieb geltende
Regelungen des Umweltschutzes anwenden

und
und

Mdglichkeiten  der  wirtschaftlichen
umweltschonenden Energie-
Materialverwendung nutzen

Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zuflhren

5 Digitalisierung der Arbeit,

Datenschutz und
Informationssicherheit
(§ 15 Absatz 1 Nummer 5)

auftragsbezogene und technische Unterlagen
unter Zuhilfenahme von Standardsoftware
erstellen

Daten und Dokumente pflegen, austauschen,
sichern und archivieren

Daten eingeben, verarbeiten, lbermitteln,
empfangen und analysieren

Vorschriften zum Datenschutz anwenden

informationstechnische Systeme (IT-Systeme)
zur Auftragsplanung, Auftragsabwicklung und
Terminverfolgung anwenden

Informationsquellen und Informationen
in digitalen Netzen recherchieren und
aus digitalen Netzen beschaffen sowie
Informationen bewerten

digitale Lernmedien nutzen

die informationstechnischen Schutzziele
Verfugbarkeit, Integritat, Vertraulichkeit und
Authentizitat bericksichtigen

betriebliche Richtlinien zur Nutzung von
Datentragern, elektronischer Post, IT-Systemen
und Internetseiten einhalten

Auffalligkeiten und UnregelmaRigkeiten in
IT-Systemen erkennen und MalBnahmen zur
Beseitigung ergreifen

Assistenz-, Simulations-, Diagnose- oder
Visualisierungssysteme nutzen

in interdisziplinaren Teams kommunizieren,
planen und zusammenarbeiten

Abschnitt II:

Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,

die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Durchftihrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

3
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte)irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
o Ausbildungsberufsbildes Durchflhrens und Kontrollierens in Monaten
position . . . )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 1 1. Ausbildungsjahr
6 EetriebligEetgnd technische a) technische Zeichnungen und Stlcklisten
o;r;sr&ubm f Ifrll\l 6 auswerten und anwenden sowie Skizzen
(§ satz 1 Nummer 6) anfertigen
: Zlanznbur;dé)rgantl5|eren a) Arbeitsplatz unter Berlcksichtigung
Eer Arbelt, Bewerten betrieblicher Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse
(§ 15 Absatz 1 Nummer 7) b) Werkzeuge und Materialien auswahlen,
termingerecht anfordern, prifen,
transportieren und bereitstellen
j)  Prufverfahren und Priufmittel auswahlen und
anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln
feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
8 UnéeleChder']dEn' Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren 6 bis 8
\l;\?erk aunnd aiI?snstvoc:‘?en Veranderungen beurteilen und Werkstoffe nach
: ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
(§ 15 Absatz 1 Nummer 8) g
b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen,
einsetzen und entsorgen
9 Eﬁgsgzltegﬁgsgeia“e”en a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen
einschliellich der Werkzeuge sicherstellen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 9) g
b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen,
Werksticke ausrichten und spannen
¢) Werkstiicke durch manuelle und maschinelle
Fertigungsverfahren herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen
herstellen
17 Flgen von Bauteilen . ; .
a) Fugeteile entsprechend dem Flgeverfahren
(§ 15 Absatz 1 Nummer 17) vorbereiten
b) Bleche, Rohre, Profile oder Baugruppen nach
Zeichnungen form-, kraft- und stoffschllssig
verbinden
Zeitrahmen 2
6 Eetrlebllgrlletgnd technische b) Dokumente sowie technische Unterlagen und
§o;n5rr)1Aubn| ? Ifrl]\l 6 berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen,
( satz 1 Nummer 6) erganzen, auswerten und anwenden
¢) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und

im Team situationsgerecht und zielorientiert
auch mit digitalen Kommunikationsmitteln
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchflhrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

3

fihren und dabei kulturelle Identitaten
beriicksichtigen

Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen;
englische Fachbegriffe in der Kommunikation
anwenden

Informationen auch aus englischsprachigen
technischen Unterlagen oder Dateien
entnehmen und verwenden

Besprechungen organisieren und moderieren,
Ergebnisse dokumentieren und prasentieren

Konflikte im Team l6sen

Planen und Organisieren
der Arbeit, Bewerten

der Arbeitsergebnisse

(§ 15 Absatz 1 Nummer 7)

Arbeitsplatz unter Bertcksichtigung
betrieblicher Vorgaben einrichten

Werkzeuge und Materialien auswahlen,
termingerecht anfordern, prifen,
transportieren und bereitstellen

Loésungsvarianten prafen, darstellen und deren
Wirtschaftlichkeit vergleichen

Qualifikationsdefizite feststellen,
Qualifizierungsmaoglichkeiten nutzen

unterschiedliche Lerntechniken anwenden

Prifverfahren und Prafmittel auswahlen und
anwenden, Einsatzfahigkeit von Prufmitteln
feststellen

Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren

Herstellen von Bauteilen
und Baugruppen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 9)

Bauteile, auch aus unterschiedlichen
Werkstoffen, zu Baugruppen flugen

12

Anschlagen, Sichern und
Transportieren
(§ 15 Absatz 1 Nummer 12)

Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge
auswahlen, deren Betriebssicherheit
beurteilen, unter Bertcksichtigung der
einschlagigen Vorschriften anwenden oder
deren Einsatz veranlassen

Transportgut absetzen, lagern und sichern

14

Anwenden von technischen
Unterlagen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 14)

Gesamt- und Teilzeichnungen beschaffen und
anwenden

Abwicklungen nach verschiedenen Verfahren
herstellen

Schweillanweisungen und -plane lesen und
anwenden

2 bis4

Zeitrahmen 3
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
osition Ausbildungsberufsbildes Durchflhrens und Kontrollierens in Monaten
P integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
6 Eetriebliglrletgnd technische b) Dokumente sowie technische Unterlagen und
o&r&ubm ta TT\I 6 berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen,
(§ satz 1 Nummer 6) erganzen, auswerten und anwenden
d) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen;
englische Fachbegriffe in der Kommunikation
anwenden
8 Unéelzsch;i]din, Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren
\l;\?erk aunnd aiI?snstvoc:‘?en Veranderungen beurteilen und Werkstoffe nach
: ihrer V ahl handh
(§ 15 Absatz 1 Nummer 8) ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen,
einsetzen und entsorgen 1 bis 3
10 Walr-rt)e:bvo? Blef\lriebsmittle(l)n a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten und
(§ satz 1 Nummer 10) die Durchfiihrung dokumentieren
b) mechanische und elektrische Bauteile
und Verbindungen auf mechanische
Beschadigungen sichtprifen, instand setzen
oder die Instandsetzung veranlassen
C) Betriebsstoffe auswahlen, anwenden und
entsorgen
16 Einsetzgn von . ¢) Einrichtungen fur Hilfsstoffe vorbereiten
Bearbeitungsmaschinen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 16)
Zeitrahmen 4 2. Ausbildungsjahr, 1. Halbjahr
7 (F;Ian:nbulr;dé)rgantisieren b) Werkzeuge und Materialien auswahlen,
dg A:b::t;er%vgf);ii,ge termingerecht anfordern, prifen,
(§ 15 Absatz 1 Nummer 7) transportieren und bereitstellen
g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgangen beitragen
j)  Prufverfahren und Priufmittel auswahlen und
anwenden, Einsatzfahigkeit von Prafmitteln
feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
8 Unéelzsch(;ari]dgn, Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren
\l;\?erk aunnd ailﬁsns:o?‘?en Veranderungen beurteilen und Werkstoffe nach
: ihrer V d ahl d handhab
(§ 15 Absatz 1 Nummer 8) ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen,
einsetzen und entsorgen
9 Herstellen von Bauteilen

und Baugruppen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 9)

a) Betriebsbereitschaft von Werkzeugmaschinen
einschlieBlich der Werkzeuge sicherstellen
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,

die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Durchflihrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

3

Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen,
Werksticke ausrichten und spannen

Werkstilcke durch manuelle und maschinelle
Fertigungsverfahren herstellen

Bauteile durch Trennen und Umformen
herstellen

12

Anschlagen, Sichern und
Transportieren
(§ 15 Absatz 1 Nummer 12)

Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge
auswahlen, deren Betriebssicherheit
beurteilen, unter Beriicksichtigung der
einschlagigen Vorschriften anwenden oder
deren Einsatz veranlassen

Transportgut absetzen, lagern und sichern

13

Kundenorientierung
(§ 15 Absatz 1 Nummer 13)

auftragsspezifische Anforderungen und
Informationen beschaffen, prifen, umsetzen
oder an die Beteiligten weiterleiten

Kunden auf auftragsspezifische
Besonderheiten und Sicherheitsvorschriften
hinweisen

15

Trennen und Umformen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 15)

Werkzeuge und Maschinen, insbesondere unter
Berucksichtigung des Werkstoffes und des
Bearbeitungsverfahrens, auswahlen

Bleche, Rohre oder Profile nach Zeichnungen
und Schablonen vorrichten

Bleche, Rohre oder Profile handgefuhrt,
maschinell und thermisch umformen und
trennen

Hilfswerkzeuge nach Verwendungszweck
auswahlen und anwenden

Schnittflachen- und Oberflachengite beurteilen

Fehler feststellen, beheben und MaBnahmen zu
ihrer Vermeidung einleiten

17

Fligen von Bauteilen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 17)

Flgeteile entsprechend dem Fugeverfahren
vorbereiten

Bleche, Rohre, Profile oder Baugruppen nach
Zeichnungen form-, kraft- und stoffschlissig
verbinden

2 bis 4

Zeitrahmen 5

Betriebliche und technische
Kommunikation
(§ 15 Absatz 1 Nummer 6)

Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten und
im Team situationsgerecht und zielorientiert
auch mit digitalen Kommunikationsmitteln
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte)irlléf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
o Ausbildungsberufsbildes Durchflhrens und Kontrollierens in Monaten
position . . . )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
fihren und dabei kulturelle Identitaten
beriicksichtigen
d) Sachverhalte darstellen, Protokolle anfertigen;
englische Fachbegriffe in der Kommunikation
anwenden
e) Informationen auch aus englischsprachigen
technischen Unterlagen oder Dateien
entnehmen und verwenden
f)  Besprechungen organisieren und moderieren,
Ergebnisse dokumentieren und prasentieren
g) Konflikte im Team I6sen
: Zlan:nbur;dé)rgantisieren a) Arbeitsplatz unter Berlcksichtigung
E€r Arbelt, Bewerten betrieblicher Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse
(§ 15 Absatz 1 Nummer 7) c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter
Beachtung wirtschaftlicher und terminlicher
Vorgaben planen und durchfiihren
d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der
Terminverfolgung anwenden
e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen
und bewerten
f)  Lésungsvarianten prufen, darstellen und deren
Wirtschaftlichkeit vergleichen
g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgangen beitragen
h) Qualifikationsdefizite feststellen, 2 bis 4
Qualifizierungsmaglichkeiten nutzen
i) unterschiedliche Lerntechniken anwenden
j)  Prufverfahren und Prifmittel auswahlen und
anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln
feststellen
[)  Aufgaben im Team planen und durchfiihren
8 tJrTéelrlsacnhcﬁi\gle)ganvuoonrdnen b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach zuordnen,
Werk- und Hilfsstoffen einsetzen und entsorgen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 8)
9 Eﬁgséihegﬁgsgeiaum”en e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen
Werkstoffen, zu Baugruppen fligen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 9) grupp 9
12 Anschlagen, Sichern und

Transportieren
(§ 15 Absatz 1 Nummer 12)

a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge
auswahlen, deren Betriebssicherheit
beurteilen, unter Beriicksichtigung der
einschlagigen Vorschriften anwenden oder
deren Einsatz veranlassen

b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte)irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
o Ausbildungsberufsbildes Durchflhrens und Kontrollierens in Monaten
position . . . )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
14 Anwenden von technischen ¢) SchweiBanweisungen und -plane lesen und
Unterlagen anwenden
(§ 15 Absatz 1 Nummer 14)
18 Einhstetzen vondVOr- a) Hilfskonstruktionen und Vorrichtungen planen
richtungen un sowie auf- und abbauen
Hilfskonstruktionen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 18)
Zeitrahmen 6 2. Ausbildungsjahr, 2. Halbjahr,
3. und 4. Ausbildungsjahr
6 EetriebligEefund technische a) technische Zeichnungen und Stlcklisten
oTsnl‘ubm f Ifrll\l 6 auswerten und anwenden sowie Skizzen
(§ satz 1 Nummer 6) anfertigen
b) Dokumente sowie technische Unterlagen und
berufsbezogene Vorschriften zusammenstellen,
erganzen, auswerten und anwenden
e) Informationen auch aus englischsprachigen
technischen Unterlagen oder Dateien
entnehmen und verwenden
7 Zlanznbulr;dé)rgan;smren c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter
dg A:bg:t;ereg\gg;iige Beachtung wirtschaftlicher und terminlicher
(§ 15 Absatz 1 Nummer 7) Vorgaben planen und durchfiihren
d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der
Terminverfolgung anwenden
e) betriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen
und bewerten
f)  Ldsungsvarianten prifen, darstellen und deren
Wirtschaftlichkeit vergleichen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
[)  Aufgaben im Team planen und durchflhren
8 Unéelzsch(;elldzn, Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren
\L/j\?erk-aunnd iiil?snstvo?‘?en Veranderungen beurteilen und Werkstoffe nach
(§ 15 Absatz 1 Nummer 8) ihrer Verwendung auswahlen und handhaben
11 Steuerungstechnik ;
t tech h terl t
(§ 15 Absatz 1 Nummer 11) a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
b) Steuerungstechnik anwenden
14 Anwenden von technischen a) Gesamt- und Teilzeichnungen beschaffen und
Unterlagen anwenden
(§ 15 Absatz 1 Nummer 14)
b) Abwicklungen nach verschiedenen Verfahren
herstellen 3 bis 5
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte)irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
o Ausbildungsberufsbildes Durchflhrens und Kontrollierens in Monaten
position . . . )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
15 Trennen und Umformen ; ;
a) Werkzeuge und Maschinen, insbesondere unter
(§ 15 Absatz 1 Nummer 15) Berucksichtigung des Werkstoffes und des
Bearbeitungsverfahrens, auswahlen
b) Bleche, Rohre oder Profile nach Zeichnungen
und Schablonen vorrichten
c) Bleche, Rohre oder Profile handgefuhrt,
maschinell und thermisch umformen und
trennen
d) Hilfswerkzeuge nach Verwendungszweck
auswahlen und anwenden
e) Schnittflachen- und Oberflachengite beurteilen
f)  Fehler feststellen, beheben und MaRnahmen zu
ihrer Vermeidung einleiten
16 Eienasrebtéﬁﬂx;snmaschinen a) Bearbeitungsmaschinen nach
Ferti fah ahl inricht
(§ 15 Absatz 1 Nummer 16) ertigungsverfahren auswahlen und einrichten
b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen
¢) Einrichtungen fur Hilfsstoffe vorbereiten
d) Probeldaufe durchfiihren und
Fertigungsprozesse optimieren
18 \E/insletﬁfn von d a) Hilfskonstruktionen und Vorrichtungen planen
orrichtungen un sowie auf- und abbauen
Hilfskonstruktionen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 18) b) Schablonen herstellen und anwenden
20 E;%f%naxg?uigz;e”en a) Prufverfahren und -gerate nach
(§ 15 Absatz 1 Nummer 20) Verwendungszweck auswahlen
b) Bauteile auf Dichtheit, Zug- und
Druckfestigkeit sowie Mal-, Form- und
Lageabweichungen und Funktion prifen
¢) vorgefertigte Bauteile und Baugruppen fur
die schweilltechnische Weiterbearbeitung
kontrollieren
d) werkstattibliche SchweilSprifverfahren
anwenden
Zeitrahmen 7
7 Planen und Organisieren

der Arbeit, Bewerten
der Arbeitsergebnisse
(§ 15 Absatz 1 Nummer 7)

g) im eigenen Arbeitsbereich zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgangen beitragen

j)  Prufverfahren und Prufmittel auswahlen und
anwenden, Einsatzfahigkeit von Prufmitteln
feststellen
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
oy Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
position . . . )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
9 EﬁéStB(ZlLegnrJS;eiaUte”en c) Werksticke durch manuelle und maschinelle
(§ 15 Absatz 1 Nummer 9) Fertigungsverfahren herstellen 1 bis 3
d) Bauteile durch Trennen und Umformen
herstellen
17 Flgen von Bauteilen . ; .
a) Flgeteile entsprechend dem Fiigeverfahren
(§ 15 Absatz 1 Nummer 17) vorbereiten
b) Bleche, Rohre, Profile oder Baugruppen nach
Zeichnungen form-, kraft- und stoffschlissig
verbinden
Zeitrahmen 8
7 Zlanznbulr;dé)rgan;smren ¢) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter
dg A:bg:t’sereg\gg;iige Beachtung wirtschaftlicher und terminlicher
(§ 15 Absatz 1 Nummer 7) Vorgaben planen und durchfiihren
d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der
Terminverfolgung anwenden
e) Dbetriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen
und bewerten
f)  Lésungsvarianten prufen, darstellen und deren
Wirtschaftlichkeit vergleichen
j)  Prufverfahren und Priufmittel auswahlen und
anwenden, Einsatzfahigkeit von Prufmitteln
feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen und
dokumentieren
[)  Aufgaben im Team planen und durchfiihren 1 bis 3
12 An;c_il_wlagen, Stichern a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge
un15 ;\abnspéorlule\lren 12 auswahlen, deren Betriebssicherheit
(§ satz 1 Nummer 12) beurteilen, unter Beriicksichtigung der
einschlagigen Vorschriften anwenden oder
deren Einsatz veranlassen
13 Kundenorientierung e
a) auftragsspezifische Anforderungen und
(§ 15 Absatz 1 Nummer 13) Informationen beschaffen, prifen, umsetzen
oder an die Beteiligten weiterleiten
b) Kunden auf auftragsspezifische
Besonderheiten und Sicherheitsvorschriften
hinweisen
18 Einsetzen von

Vorrichtungen und
Hilfskonstruktionen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 18)

a) Hilfskonstruktionen und Vorrichtungen planen
sowie auf- und abbauen
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte)irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
- Ausbildungsberufsbildes Durchflhrens und Kontrollierens in Monaten
position . . : ;
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 9
7 Zlan:nbulr;dBOrgantisieren ¢) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter
dg A:bg:t;er%vé(ta);iige Beachtung wirtschaftlicher und terminlicher
V b I d durchfiih
(§ 15 Absatz 1 Nummer 7) orgaben planen und durchfiihren
d) Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie der
Terminverfolgung anwenden
e) Dbetriebswirtschaftlich relevante Daten erfassen
und bewerten
f)  Losungsvarianten prifen, darstellen und deren
Wirtschaftlichkeit vergleichen
j)  Prufverfahren und Prifmittel auswahlen und
anwenden, Einsatzfahigkeit von Prifmitteln
feststellen
9 Er?gsgzlhegnralsge?\ame”en ¢) Werksticke durch manuelle und maschinelle
(§ 15 Absatz 1 Nummer 9) Fertigungsverfahren herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen
herstellen
11 Steuerungstechnik ;
(§ 15 Absatz 1 Nummer 11) a) steuerungstechnische Unterlagen auswerten
b) Steuerungstechnik anwenden
15 (T§re1r;nAeQ u?dlLJmformen 15) a) Werkzeuge und Maschinen, insbesondere unter
satz 1 Nummer Berucksichtigung des Werkstoffes und des
Bearbeitungsverfahrens, auswahlen
b) Bleche, Rohre oder Profile nach Zeichnungen
und Schablonen vorrichten
c) Bleche, Rohre oder Profile handgefihrt,
maschinell und thermisch umformen und
trennen
16 Ez]asregéﬁzr:/;snmaschinen a) Bearbeitungsmaschinen nach 1bis 3
(5 15 Absatz 1 Nummer 16) Fertigungsverfahren auswahlen und einrichten
b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen
¢) Einrichtungen fur Hilfsstoffe vorbereiten
d) Probeldufe durchfihren und
Fertigungsprozesse optimieren
17 Flgen von Bauteilen . ; .
a) Flgeteile entsprechend dem Fligeverfahren
(§ 15 Absatz 1 Nummer 17) vorbereiten
b) Bleche, Rohre, Profile oder Baugruppen nach

Zeichnungen form-, kraft- und stoffschllssig
verbinden
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
- Ausbildungsberufsbildes Durchflhrens und Kontrollierens in Monaten
position . . . )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
18 \E/insgtﬁfn von d a) Hilfskonstruktionen und Vorrichtungen planen
orrichtungen un sowie auf- und abbauen
Hilfskonstruktionen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 18) b) Schablonen herstellen und anwenden
20 E;%f%naxg?uiggtndlen a) Prufverfahren und -gerate nach
(§ 15 Absatz 1 Nummer 20) Verwendungszweck auswahlen
b) Bauteile auf Dichtheit, Zug- und
Druckfestigkeit sowie MaR-, Form- und
Lageabweichungen und Funktion prifen
¢) vorgefertigte Bauteile und Baugruppen fur
die schweilltechnische Weiterbearbeitung
kontrollieren
d) werkstattibliche Schweiprifverfahren
anwenden
Zeitrahmen 10
13 Kundenorientierung e
a) auftragsspezifische Anforderungen und
(§ 15 Absatz 1 Nummer 13) Informationen beschaffen, prifen, umsetzen
oder an die Beteiligten weiterleiten
b) Kunden auf auftragsspezifische
Besonderheiten und Sicherheitsvorschriften
hinweisen
17 Flgen von Bauteilen . ; .
a) Flgeteile entsprechend dem Fiigeverfahren
(§ 15 Absatz 1 Nummer 17) vorbereiten
b) Bleche, Rohre, Profile oder Baugruppen nach
Zeichnungen form-, kraft- und stoffschlissig
verbinden
18 \E/insletﬁten von d a) Hilfskonstruktionen und Vorrichtungen planen
orrichtungen un sowie auf- und abbauen
Hilfskonstruktionen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 18) b) Schablonen herstellen und anwenden
19 Monii/lerteT”imd Perkr;.ontieren a) Bauteile und Baugruppen identifizieren
VOTS :ba tquNru |one29 und unter Beachtung ihrer Funktion nach
(§ satz 1 Nummer 19) technischen Unterlagen zur Montage und
Demontage prufen und vorbereiten 3 bis 4
b) Werkzeuge und Hilfsmittel auswahlen und
einsetzen
¢) Bauteile und Baugruppen unter Beachtung der
MaRtoleranzen passen sowie durch Messen,
Lehren und Sichtprifen funktionsgerecht
ausrichten und Lage sichern
d) Bauteile und Baugruppen nach technischen

Unterlagen montieren
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchflhrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

3

e) Bauteile und Baugruppen demontieren und
hinsichtlich Lage und Funktionszuordnung
kennzeichnen

f)  Montageplatz und Baugruppen
gegen Unfallgefahren sichern,
Sicherheitseinrichtungen Uberprifen

20

Prifen von Bauteilen
und Baugruppen
(§ 15 Absatz 1 Nummer 20)

¢) vorgefertigte Bauteile und Baugruppen fir
die schweilStechnische Weiterbearbeitung
kontrollieren

d) werkstattibliche SchweiBprifverfahren
anwenden

Zeitrahmen 11

21

Geschaftsprozesse und
Qualitatssicherungs-
systeme im Einsatzgebiet
(§ 15 Absatz 1 Nummer 21)

a) Artund Umfang von Auftragen klaren,
spezifische Leistungen feststellen,
Besonderheiten und Termine mit Kunden
absprechen

b) Informationen flr die Auftragsabwicklung
beschaffen, auswerten und nutzen,
technische Entwicklungen berlcksichtigen,
sicherheitsrelevante Vorgaben beachten

¢) Auftragsabwicklungen unter Berucksichtigung
sicherheitstechnischer, betriebswirtschaftlicher
und dkologischer Gesichtspunkte planen
sowie mit vor- und nachgelagerten Bereichen
abstimmen, Planungsunterlagen erstellen

d) Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse prifen

e) Auftrage, insbesondere unter Bericksichtigung
von Arbeitssicherheit, Umweltschutz und
Terminvorgaben, durchfihren

f)  betriebliche Qualitatssicherungssysteme im
eigenen Arbeitsbereich anwenden, Ursachen
von Qualitatsmangeln systematisch suchen,
beseitigen und dokumentieren

g) Prufverfahren und Prifmittel auswahlen und
anwenden, Einsatzfahigkeit von Prafmitteln
feststellen, Prufplane und betriebliche
Prufvorschriften anwenden, Ergebnisse
dokumentieren

h) Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch
dokumentieren

i)  technische Systeme oder Produkte an Kunden
Ubergeben und erldutern, Abnahmeprotokolle
erstellen
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte)irlléf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
osition Ausbildungsberufsbildes Durchflhrens und Kontrollierens in Monaten
P integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4

j)  Arbeitsergebnisse und -durchfiihrung bewerten
sowie zur kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen im Betriebsablauf beitragen

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere von
Dokumentationen, veranlassen

I) Lebenszyklusdaten von Auftragen,
Dienstleistungen, Produkten und
Betriebsmitteln auswerten und Vorschlage
zur Optimierung von Ablaufen und Prozessen
erarbeiten

Anlage 5 (zu § 20)
Ausbildungsrahmenplan fir die Berufsausbildung zum Werkzeugmechaniker/zur
Werkzeugmechanikerin

(Fundstelle: BGBI. 1 2018, 1030 - 1042)

Teil A: Sachliche Gliederung der berufsspezifischen Fachqualifikationen

Berufs- Teil des Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
bild- selbststandigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens

position Ausbildungsberufsbildes integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind

1 2 3

14 Anfertigen von Bauteilen
mit unterschiedlichen
Bearbeitungsverfahren
(§ 19 Absatz 1 Nummer 14) b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen, Werkzeuge
auswahlen, bereitstellen und einsetzen

a) Fertigungsunterlagen oder Muster beschaffen und
anwenden

¢) Halbzeuge und Werkstlcke unter Beachtung des
Bearbeitungsverfahrens und der Werkstoffeigenschaften
ausrichten und spannen

d) Bearbeitungswerkzeuge messen und Korrekturwerte
berucksichtigen

e) Bauteile durch manuelle und maschinelle Schleif- oder
Abtragsverfahren aus verschiedenen Werkstoffen nach
betrieblichen Fertigungsunterlagen herstellen

f)  Anderungen aufgrund konstruktiver und technischer
Anforderungen durchfihren

g) Stoffeigenschaften andern
h) Bearbeitungsverfahren auswahlen

15 Montage und Demontage

(§ 19 Absatz 1 Nummer 15) a) Bauteile und Baugruppen fur die funktionsgerechte

Montage prifen

b) Bauteile und Baugruppen, insbesondere zu Werkzeugen,
Lehren, Vorrichtungen, Formen oder Instrumenten,
funktionsgerecht nach Montageplanen zusammenbauen,
passen, Lage sichern und kennzeichnen
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Berufs-

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung

bild- . Teil des . selbststandigen Planens, Durchfihrens und Kontrollierens
o Ausbildungsberufsbildes . . . P ) .
position integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
c) Baugruppen demontieren und kennzeichnen, den Zustand
von Bauteilen prifen und dokumentieren
d) Betriebsbereitschaft, insbesondere von Werkzeugen,
Lehren, Vorrichtungen, Formen und Instrumenten,
herstellen
e) Montageplatz und Baugruppen gegen Unfallgefahren
sichern, Sicherheitseinrichtungen Uberprifen
f)  unterschiedliche Verbindungstechniken anwenden,
insbesondere Verschrauben, Einpressen, Kleben oder
Schweilien
g) Normteile auswahlen
16 Erpir;zléngtunldNUbergabiG a) Einzel- und Gesamtfunktion prifen, Fehleranalyse
(§ satz 1 Nummer 16) durchfihren
b) Funktionsfahigkeit herstellen und dokumentieren
¢) mechanische oder pneumatische Komponenten prifen,
Betriebssicherheit herstellen
d) Erprobung durchflihren oder veranlassen und Prozess
unter Beachtung qualitativer und wirtschaftlicher
Gesichtspunkte optimieren
e) Muster oder Probestlicke, insbesondere auf MaR- und
Formhaltigkeit und Funktion, prifen
f)  Bemusterungsvorgang dokumentieren
g) Maschinen unter Berticksichtigung der entsprechenden
Sicherheitsvorschriften bedienen, Transportmittel
einsetzen
h) Sicherheitseinrichtungen prifen, Sicherheit im
Arbeitsbereich gewahrleisten
17 glstinltldhaltugngon a) Bauteile und Baugruppen inspizieren, insbesondere
atljge)&gn l:n 1 Naugrupp§9 durch Sichtprifen und mit optischen und mechanischen
(§ satz 1 Nummer 17) Prifgeraten
b) Ist-Zustand dokumentieren
c) Stérungen und Fehler eingrenzen, ihre Ursachen
feststellen, Méglichkeiten zu ihrer Behebung aufzeigen,
beseitigen und dokumentieren sowie mit den betrieblichen
Vorschriften abgleichen
d) Verschleil feststellen und beheben, Verschleiteile
austauschen
e) Funktion priifen und dokumentieren
f)  Instandhaltungsmalnahmen nach betrieblichen
Vorschriften durchfiihren und dokumentieren
18 Ifarggcrr?ir:giifgxslggen a) Dateneingabe- und Datenausgabegerate sowie
Datentra handh
(§ 19 Absatz 1 Nummer 18) atentrager handhaben
b) rechnerunterstiitzte Techniken zur Programmierung

anwenden
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
selbststandigen Planens, Durchfihrens und Kontrollierens
integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind

1

2

3

c)

Programme erstellen, eingeben, testen, andern,
optimieren und sichern

Funktionsablaufe prifen sowie Programmablaufe unter
Berlcksichtigung der Fertigungstechnik anpassen

19

Prifen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 19)

Prafverfahren und -gerate nach dem Verwendungszweck
auswahlen

Bauteile auf Formtoleranzen mit mechanischen, optischen,
elektrischen oder pneumatischen Messgeraten priifen

Baugruppen auf Lageabweichungen mit mechanischen,
optischen, elektrischen oder pneumatischen Messgeraten
prufen

Oberflachenbeschaffenheit mit verschiedenen Verfahren
prufen

20

Geschaftsprozesse und
Qualitatssicherungssysteme
im Einsatzgebiet

(§ 19 Absatz 1 Nummer 20)

e)

f)

Art und Umfang von Auftragen klaren, spezifische
Leistungen feststellen, Besonderheiten und Termine mit
Kunden absprechen

Informationen fur die Auftragsabwicklung beschaffen,
auswerten und nutzen, technische Entwicklungen
beriicksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten

Auftragsabwicklungen unter Berlcksichtigung
sicherheitstechnischer, betriebswirtschaftlicher
und okologischer Gesichtspunkte planen sowie mit
vor- und nachgelagerten Bereichen abstimmen,
Planungsunterlagen erstellen

Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse prifen

Auftrage, insbesondere unter Berlicksichtigung von
Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben,
durchfihren

betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen
Arbeitsbereich anwenden; Ursachen von Qualitatsmangeln
systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren

Prafverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prafmitteln feststellen, Prifplane
und betriebliche Prifvorschriften anwenden, Ergebnisse
dokumentieren

Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch
dokumentieren

technische Systeme oder Produkte an Kunden tUbergeben
und erlautern, Abnahmeprotokolle erstellen

Arbeitsergebnisse und -durchflihrung bewerten sowie zur
kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgangen im
Betriebsablauf beitragen

Optimierung von Vorgaben, insbesondere von
Dokumentationen, veranlassen
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Berufs-

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung

bild- Ausbildu-lr-welék()jeersufsbildes selbststandigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
position 9 integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3

[) Lebenszyklusdaten von Auftragen, Dienstleistungen,
Produkten und Betriebsmitteln auswerten und Vorschlage
zur Optimierung von Ablaufen und Prozessen erarbeiten

Teil B: Zeitliche Gliederung

Abschnitt I:

Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,

die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
Durchflhrens und Kontrollierens in Monaten
integriert zu vermitteln sind

1

2

3 4

1

Berufsbildung, Arbeits- und
Tarifrecht
(§ 19 Absatz 1 Nummer 1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages,
insbesondere Abschluss, Dauer und
Beendigung, erklaren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem
Ausbildungsvertrag nennen

¢) Madglichkeiten der beruflichen Fortbildung
nennen

d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der fir den
Ausbildungsbetrieb geltenden Tarifvertrage
nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§ 19 Absatz 1 Nummer 2)

a) Aufbau und Aufgaben des
Ausbildungsbetriebes erlautern

b) Grundfunktionen des Ausbildungsbetriebes wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung
erklaren

¢) Beziehungen des Ausbildungsbetriebes
und seiner Belegschaft zu
Wirtschaftsorganisationen, Berufsvertretungen
und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise
der betriebsverfassungs- oder
personalvertretungsrechtlichen Organe des
Ausbildungsbetriebes beschreiben

Sicherheit und Gesund-
heitsschutz bei der Arbeit
(§ 19 Absatz 1 Nummer 3)

a) Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am
Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zu
ihrer Vermeidung ergreifen

b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und
Unfallverhatungsvorschriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unfallen beschreiben
sowie erste MaBnahmen einleiten
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irlléf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
- Ausbildungsberufsbildes Durchflhrens und Kontrollierens in Monaten
position . . . )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim
Arbeiten an elektrischen Anlagen, Geraten und
Betriebsmitteln beachten
e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes
anwenden; Verhaltensweisen bei Branden
beschreiben und MaBnahmen zur
Brandbekampfung ergreifen
4 Umweltschutz Zur Vermeidung betriebsbedingter | wahrend
(§ 19 Absatz 1 Nummer 4) Umweltbelastungen im beruflichen | der gesamten
Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere Ausbildung
a) mogliche Umweltbelastungen durch den
Ausbildungsbetrieb und seinen Beitrag zum
Umweltschutz an Beispielen erklaren
b) flr den Ausbildungsbetrieb geltende
Regelungen des Umweltschutzes anwenden
¢) Mdoglichkeiten  der  wirtschaftlichen  und
umweltschonenden Energie- und
Materialverwendung nutzen
d) Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zufiihren
5 Digitalisierung der Arbeit,

Datenschutz und
Informationssicherheit
(§ 19 Absatz 1 Nummer 5)

a) auftragsbezogene und technische Unterlagen
unter Zuhilfenahme von Standardsoftware
erstellen

b) Daten und Dokumente pflegen, austauschen,
sichern und archivieren

¢) Daten eingeben, verarbeiten, GUbermitteln,
empfangen und analysieren

d) Vorschriften zum Datenschutz anwenden

e) informationstechnische Systeme (IT-Systeme)
zur Auftragsplanung, Auftragsabwicklung und
Terminverfolgung anwenden

f)  Informationsquellen und Informationen
in digitalen Netzen recherchieren und
aus digitalen Netzen beschaffen sowie
Informationen bewerten

g) digitale Lernmedien nutzen

h) die informationstechnischen Schutzziele
Verfugbarkeit, Integritat, Vertraulichkeit und
Authentizitat bericksichtigen

i)  betriebliche Richtlinien zur Nutzung von
Datentragern, elektronischer Post, IT-Systemen
und Internetseiten einhalten

j)  Auffalligkeiten und UnregelmaRigkeiten in
IT-Systemen erkennen und MalBnahmen zur
Beseitigung ergreifen

- Seite 75 von 104 -




Ein Service des Bundesministeriums der Justiz sowie des Bundesamts fiir
Justiz - www.gesetze-im-internet.de

Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
- Ausbildungsberufsbildes Durchflhrens und Kontrollierens in Monaten
position . . . )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
k) Assistenz-, Simulations-, Diagnose- oder
Visualisierungssysteme nutzen
[) ininterdisziplindren Teams kommunizieren,
planen und zusammenarbeiten
Abschnitt II:
Berufs- Kern- und Fachqualifikationen,
bild- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
e Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
position . . X ;
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 1 1. Ausbildungsjahr
6 EetriebligEetynd technische a) technische Zeichnungen und Stucklisten
o;ngn;ubnl f Ifrll\l 6 auswerten und anwenden sowie Skizzen
(§ satz ummer 6) anfertigen
/ Zlan:nbulrldBOrgantisieren a) Arbeitsplatz unter Berticksichtigung
€r Arverl, bewerten betrieblicher Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse
(§ 19 Absatz 1 Nummer 7) b) Werkzeuge und Materialien auswahlen,
termingerecht anfordern, prifen,
transportieren und bereitstellen
c) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter
Beachtung wirtschaftlicher und terminlicher
Vorgaben planen und durchfihren
j)  Prlfverfahren und Prufmittel auswahlen
und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prafmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen
und dokumentieren 1 bis 3
8 Unéelzsch;id%n, Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren
\L/’\? K an q i{.l?n t\/?‘? Veranderungen beurteilen und Werkstoffe
elrg-Algn ¢ |1s|\s| ofren 8 nach ihrer Verwendung auswahlen und
(§ satz 1 Nummer 8) handhaben
b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach
zuordnen, einsetzen und entsorgen
9 Eﬁgsgﬂhegﬁgsgeiaum”en a) Betriebsbereitschaft von
Werkzeugmaschinen einschlieflich der
(§ 19 Absatz 1 Nummer 9) Werkzeuge sicherstellen
b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen,
Werkstlicke ausrichten und spannen

- Seite 76 von 104 -




Ein Service des Bundesministeriums der Justiz sowie des Bundesamts fiir
Justiz - www.gesetze-im-internet.de

Kern- und Fachqualifikationen,

Bte)irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
osition Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
P integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
¢) Werkstiicke durch manuelle und
maschinelle Fertigungsverfahren herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen
herstellen
19 Prifen . .
a) Prufverfahren und -gerate nach dem
(519 Absatz 1 Nummer 19) Verwendungszweck auswahlen
Zeitrahmen 2
6 EetrlebllgEetgnd technische a) technische Zeichnungen und Stlicklisten
ommunikation auswerten und anwenden sowie Skizzen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 6) anfertigen
b) Dokumente sowie technische Unterlagen
und berufsbezogene Vorschriften
zusammenstellen, erganzen, auswerten
und anwenden
/ Zlanznbulrldé)rgan;smren b) Werkzeuge und Materialien auswahlen,
dg A:bg:t;er%v;(te);ge termingerecht anfordern, prifen,
(§ 19 Absatz 1 Nummer 7) transportieren und bereitstellen
¢) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter
Beachtung wirtschaftlicher und terminlicher
Vorgaben planen und durchfihren
j)  Prlfverfahren und Prufmittel auswahlen
und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prifmitteln feststellen
8 gsgelzsacnh;':;ig'nzvuoonrdnen b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach
Werk- und Hilfsstoffen zuordnen, einsetzen und entsorgen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 8)
9 He(;séellen von Bauteilen a) Betriebsbereitschaft von 5 bis 7
t’§n19 ZggrlthrlJeﬁ 9) Werkzeugmaschinen einschlieBlich der
satz L Nummer Werkzeuge sicherstellen
b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen,
Werkstlcke ausrichten und spannen
¢) Werkstucke durch manuelle und
maschinelle Fertigungsverfahren herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen
herstellen
14 Ar]Iertltgen \;Icl)ndlia't:tellen b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen,
Mmit unterschiedlichen Werkzeuge auswahlen, bereitstellen und
Bearbeitungsverfahren einsetzen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 14)
¢) Halbzeuge und Werkstlcke unter

Beachtung des Bearbeitungsverfahrens

- Seite 77 von 104 -




Ein Service des Bundesministeriums der Justiz sowie des Bundesamts fiir
Justiz - www.gesetze-im-internet.de

Kern- und Fachqualifikationen,

Bte)irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
- Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
position . . X ;
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
und der Werkstoffeigenschaften ausrichten
und spannen
19 Prifen . .
a) Priufverfahren und -gerate nach dem
(§ 19 Absatz 1 Nummer 19) Verwendungszweck auswahlen
b) Bauteile auf Formtoleranzen mit
mechanischen, optischen, elektrischen
oder pneumatischen Messgeraten prifen
Zeitrahmen 3
6 EetrlebllgEetgnd technische a) technische Zeichnungen und Stlicklisten
ommunikation auswerten und anwenden sowie Skizzen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 6) anfertigen
b) Dokumente sowie technische Unterlagen
und berufsbezogene Vorschriften
zusammenstellen, erganzen, auswerten
und anwenden
7 Planen und Organisieren ; PR
) a) Arbeitsplatz unter Beriicksichtigung
der Arbe!t, Bewertgn betrieblicher Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse
(§ 19 Absatz 1 Nummer 7) b) Werkzeuge und Materialien auswahlen,
termingerecht anfordern, prifen,
transportieren und bereitstellen
¢) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter
Beachtung wirtschaftlicher und terminlicher
Vorgaben planen und durchfihren
j)  PrlOfverfahren und Priufmittel auswahlen
und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prafmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen
und dokumentieren
8 Sgéeﬁicnhﬂg%g'nz\,uoonrdnen b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach
Werk- und Hilfsstoffen zuordnen, einsetzen und entsorgen 2 bis 3
(§ 19 Absatz 1 Nummer 8)
9 Er?QStBealhegnnYSSeiaUte”en e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen
Werkstoffen, zu B fil
(5 19 Absatz 1 Nummer 9) erkstoffen, zu Baugruppen fligen
14 AqurU;_:;en \;](l)ndlﬁaﬁtenen a) Fertigungsunterlagen oder Muster
mit unterschiedlichen beschaffen und anwenden
Bearbeitungsverfahren
(§ 19 Absatz 1 Nummer 14)
15 Montage und Demontage

(§ 19 Absatz 1 Nummer 15)

a) Bauteile und Baugruppen flr die
funktionsgerechte Montage prifen
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte)irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
osition Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
P integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
e) Montageplatz und Baugruppen
gegen Unfallgefahren sichern,
Sicherheitseinrichtungen Uberprifen
19 Prifen . -
a) Priufverfahren und -gerate nach dem
(§ 19 Absatz 1 Nummer 19) Verwendungszweck auswahlen
b) Bauteile auf Formtoleranzen mit
mechanischen, optischen, elektrischen
oder pneumatischen Messgeraten prifen
Zeitrahmen 4
6 EetrlebllgEetynd technische b) Dokumente sowie technische Unterlagen
o;ngn;ubm f Ifrll\l 6 und berufsbezogene Vorschriften
(§ satz ummer 6) zusammenstellen, erganzen, auswerten
und anwenden
d) Sachverhalte darstellen, Protokolle
anfertigen; englische Fachbegriffe in der
Kommunikation anwenden
/ (Fj’lanznbulrldé)rgan;smren e) betriebswirtschaftlich relevante Daten
€r Arbelt, Bewerten erfassen und bewerten
der Arbeitsergebnisse
(§ 19 Absatz 1 Nummer 7) k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen
und dokumentieren
10 zlgalrgt)eAnbvo? Blef\lﬂebsmlttfcl)r)\ a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten 1 bis 2
satz L Nummer und die Durchfiihrung dokumentieren
c) Betriebsstoffe auswahlen, anwenden und
entsorgen
17 :anstztanlclihaltugngon a) Bauteile und Baugruppen inspizieren,
§ai19eAEn L:n 1 Naugruppig insbesondere durch Sichtprifen und mit
( satz 1 Nummer 17) optischen und mechanischen Prifgeraten
¢) Storungen und Fehler eingrenzen, ihre
Ursachen feststellen, Mdglichkeiten zu
ihrer Behebung aufzeigen, beseitigen und
dokumentieren sowie mit den betrieblichen
Vorschriften abgleichen
Zeitrahmen 5 2. Ausbildungsjahr, 1. Halbjahr
6 Eetrlebligrl:etgnd technische a) technische Zeichnungen und Stlcklisten
ommunikation auswerten und anwenden sowie Skizzen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 6) anfertigen
b) Dokumente sowie technische Unterlagen

und berufsbezogene Vorschriften
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Kern- und Fachqualifikationen,

Durchflihrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

3

zusammenstellen, erganzen, auswerten
und anwenden

Informationen auch aus englischsprachigen
technischen Unterlagen oder Dateien
entnehmen und verwenden

Planen und Organisieren
der Arbeit, Bewerten

der Arbeitsergebnisse

(§ 19 Absatz 1 Nummer 7)

Arbeitsplatz unter Berucksichtigung
betrieblicher Vorgaben einrichten

im eigenen Arbeitsbereich zur
kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen

Qualifikationsdefizite feststellen,
Qualifizierungsmaglichkeiten nutzen

unterschiedliche Lerntechniken anwenden

Prifverfahren und Prifmittel auswahlen
und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prifmitteln feststellen

Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen
und dokumentieren

14

Anfertigen von Bauteilen
mit unterschiedlichen
Bearbeitungsverfahren

(§ 19 Absatz 1 Nummer 14)

Fertigungsunterlagen oder Muster
beschaffen und anwenden

Halbzeuge und Werkstlcke unter
Beachtung des Bearbeitungsverfahrens
und der Werkstoffeigenschaften ausrichten
und spannen

15

Montage und Demontage
(§ 19 Absatz 1 Nummer 15)

Bauteile und Baugruppen fir die
funktionsgerechte Montage prifen

Baugruppen demontieren und
kennzeichnen, den Zustand von Bauteilen
prifen und dokumentieren

16

Erprobung und Ubergabe
(§ 19 Absatz 1 Nummer 16)

Einzel- und Gesamtfunktion prufen,
Fehleranalyse durchfuhren

19

Prifen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 19)

Prifverfahren und -gerate nach dem
Verwendungszweck auswahlen

Bauteile auf Formtoleranzen mit
mechanischen, optischen, elektrischen
oder pneumatischen Messgeraten prifen

1 bis 2

Zeitrahmen 6

Betriebliche und technische
Kommunikation
(§ 19 Absatz 1 Nummer 6)

Dokumente sowie technische Unterlagen
und berufsbezogene Vorschriften
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte)irlléf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
osition Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
P integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
zusammenstellen, erganzen, auswerten
und anwenden
7 (I;’Ian:nbulr;dBOrgan;yeren b) Werkzeuge und Materialien auswahlen,
dg:: A:b::t;erizjvéf);iesge termingerecht anfordern, prifen,
transportieren und bereitstellen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 7) portieren U '
¢) Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter
Beachtung wirtschaftlicher und terminlicher
Vorgaben planen und durchfihren
j)  Prufverfahren und Prifmittel auswahlen
und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prifmitteln feststellen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen
und dokumentieren
8 Sgéeﬁzcnh;rgﬁg'nzvuoonrdnen b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach
Werk- und Hilfsstoffen zuordnen, einsetzen und entsorgen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 8)
9 Eﬁfts‘zltegws;eiame”en a) Betriebsbereitschaft von
Werkzeugmaschinen einschlieRlich der
(§ 19 Absatz 1 Nummer 9) Werkzeuge sicherstellen 1 bis 3
is
b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen,
Werksticke ausrichten und spannen
12 _?nschlagtelzn, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge
ralngsigr |ttarelnN 12 auswahlen, deren Betriebssicherheit
(§ satz 1 Nummer 12) beurteilen, unter Beriicksichtigung der
einschlagigen Vorschriften anwenden oder
deren Einsatz veranlassen
14 Aqurtlgen \;\(l)ndlﬁaﬁtenen a) Fertigungsunterlagen oder Muster
mit unterschiedlichen beschaffen und anwenden
Bearbeitungsverfahren
(§ 19 Absatz 1 Nummer 14) b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen,
Werkzeuge auswahlen, bereitstellen und
einsetzen
¢) Halbzeuge und Werkstlicke unter
Beachtung des Bearbeitungsverfahrens
und der Werkstoffeigenschaften ausrichten
und spannen
19 Prifen . .
a) Prufverfahren und -gerate nach dem
(§ 19 Absatz 1 Nummer 19) Verwendungszweck auswahlen
b) Bauteile auf Formtoleranzen mit
mechanischen, optischen, elektrischen
oder pneumatischen Messgeraten prufen
¢) Baugruppen auf Lageabweichung mit

mechanischen, optischen, elektrischen
oder pneumatischen Messgeraten prifen
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
oy Ausbildungsberufsbildes Durchfliihrens und Kontrollierens in Monaten
position . . - )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 7
9 lljr?QStBealijeganYsgeiaUte”en a) Betriebsbereitschaft von
Werkzeugmaschinen einschlielich der
(§ 19 Absatz 1 Nummer 9) Werkzeuge sicherstellen
b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen,
Werkstiicke ausrichten und spannen
c) Werkstlcke durch manuelle und
maschinelle Fertigungsverfahren herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen
herstellen
e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen
Werkstoffen, zu Baugruppen fligen
11 Steuerungstechnik ;
a) steuerungstechnische Unterlagen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 11) ) auswerte% 9
b) Steuerungstechnik anwenden
13 Kundenorientierung i
a) auftragsspezifische Anforderungen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 13) und Informationen beschaffen, prifen,
umsetzen oder an die Beteiligten
weiterleiten
14 fn?']tceur:’?eergc\;]ci)gdﬁiﬁte?Ien a) Fertigungsunterlagen oder Muster
) haffen un n .
Bearbeitungsverfahren beschaffen und anwenden 2 bis 3
(§ 19 Absatz 1 Nummer 14) b) Maschinenwerte ermitteln und einstellen,
Werkzeuge auswahlen, bereitstellen und
einsetzen
¢) Halbzeuge und Werkstlicke unter
Beachtung des Bearbeitungsverfahrens
und der Werkstoffeigenschaften ausrichten
und spannen
15 Montage und Demontage

(§ 19 Absatz 1 Nummer 15)

a) Bauteile und Baugruppen flr die
funktionsgerechte Montage prifen

b) Bauteile und Baugruppen, insbesondere
zu Werkzeugen, Lehren, Vorrichtungen,
Formen oder Instrumenten,
funktionsgerecht nach Montageplanen
zusammenbauen, passen, Lage sichern und
kennzeichnen

d) Betriebsbereitschaft, insbesondere von
Werkzeugen, Lehren, Vorrichtungen,
Formen und Instrumenten, herstellen
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
- Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
position . . - )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
e) Montageplatz und Baugruppen
gegen Unfallgefahren sichern,
Sicherheitseinrichtungen Uberprifen
Zeitrahmen 8 2. Ausbildungsjahr, 2. Halbjahr,
3. und 4. Ausbildungsjahr
9 Esgséihegnralsgeiame”en a) Betriebsbereitschaft von
Werkzeugmaschinen einschlieBlich der
(§19 Absatz 1 Nummer 9) Werkzeuge sicherstellen
b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen,
Werksticke ausrichten und spannen
14 Ar}Iertitgen \;](l)ndll?"aﬁteilen ¢) Halbzeuge und Werkstlicke unter
an' uk? irsc € rlfc hen Beachtung des Bearbeitungsverfahrens
eig Ae\klauntgsﬁ\l ahren 14 und der Werkstoffeigenschaften ausrichten )
(8 satz 1 Nummer 14) und spannen 3 bis 5
d) Bearbeitungswerkzeuge messen und
Korrekturwerte bertcksichtigen
18 ;rggcrk?iwé?miifgxslggen a) Dateneingabe- und Datenausgabegerate
(§ 19 Absatz 1 Nummer 18) sowie Datentrager handhaben
¢) Programme erstellen, eingeben, testen,
andern, optimieren und sichern
Zeitrahmen 9
6 Eetriebliglrletgnd technische ¢) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten
o;r;rrl‘ubm ta I](_)T\I 6 und im Team situationsgerecht und
(§ satz 1 Nummer 6) zielorientiert auch mit digitalen
Kommunikationsmitteln fihren und dabei
kulturelle Identitaten berlcksichtigen
f)  Besprechungen organisieren und
moderieren, Ergebnisse dokumentieren
und prasentieren
g) Konflikte im Team ldsen
/ Zlan:nbur;dB()rgantisieren e) betriebswirtschaftlich relevante Daten
€r Arverl, bewerten erfassen und bewerten
der Arbeitsergebnisse
(§ 19 Absatz 1 Nummer 7) f)  Lésungsvarianten prufen, darstellen und
deren Wirtschaftlichkeit vergleichen
g) im eigenen Arbeitsbereich zur
kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen
k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen

und dokumentieren
Aufgaben im Team planen und durchfiihren
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte)irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
osition Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
P integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
8 Unéeltlsch(;elld%n, Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren
\L;\? K an g ii'l?n tV?‘? Veranderungen beurteilen und Werkstoffe
€rk- und Riirsstoren nach ihrer Verwendung auswahlen und
(§ 19 Absatz 1 Nummer 8) handhaben
10 Warten von Betriebsmitteln ; ; ;
b) mechanische und elektrische Bauteile
(§ 19 Absatz 1 Nummer 10) und Verbindungen auf mechanische
Beschadigungen sichtprifen, instand
setzen oder die Instandsetzung
veranlassen
11 Steuerungstechnik ;
(5 19 Absatz 1 Nummer 11) a) :Eesl:/\?e:lrjtré%SteCthChe Unterlagen
b) Steuerungstechnik anwenden 3 bis 5
12 _Arnschlagtgn, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge
ralr;sgzr IirelnN 12 auswahlen, deren Betriebssicherheit
(§ satz 1 Nummer 12) beurteilen, unter Berticksichtigung der
einschlagigen Vorschriften anwenden oder
deren Einsatz veranlassen
b) Transportgut absetzen, lagern und sichern
13 Kundenorientierung b) K e
unden auf auftragsspezifische
(§ 19 Absatz 1 Nummer 13) Besonderheiten und Sicherheitsvorschriften
hinweisen
14 Anfertigen von Bauteilen ; -
mit unterschiedlichen g) Stoffeigenschaften andern
Bearbeitungsverfahren
(§ 19 Absatz 1 Nummer 14)
15 Montage und Demontage f) unterschiedliche Verbindun i
gstechniken
(§19 Absatz 1 Nummer 15) anwenden, insbesondere Verschrauben,
Einpressen, Kleben oder Schweillen
17 Instandhaltung von

Bauteilen und Baugruppen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 17)

a) Bauteile und Baugruppen inspizieren,
insbesondere durch Sichtprifen und mit
optischen und mechanischen Prufgeraten

b) Ist-Zustand dokumentieren

¢) Stérungen und Fehler eingrenzen, ihre
Ursachen feststellen, Mdglichkeiten zu
ihrer Behebung aufzeigen, beseitigen und
dokumentieren sowie mit den betrieblichen
Vorschriften abgleichen

d) VerschleiR feststellen und beheben,
VerschleifSteile austauschen

e) Funktion prifen und dokumentieren

Zeitrahmen 10
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
osition Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
P integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
9 g:lrjsgtfulfp?e\r/]on Bauteilen und ¢) Werkstiicke durch manuelle und
(§ 19 Absatz 1 Nummer 9) maschinelle Fertigungsverfahren herstellen
d) Bauteile durch Trennen und Umformen
herstellen
14 Aqurtigen \;](.md?a;'te"en e) Bauteile durch manuelle und maschinelle
an' ul:? .‘irsc 1€ r!fc hen Schleif- oder Abtragsverfahren aus
ei‘; Aegurlgsi"la\l anhren 14 verschiedenen Werkstoffen nach
(§ satz 1 Nummer 14) betrieblichen Fertigungsunterlagen
herstellen
f)  Anderungen aufgrund konstruktiver und
technischer Anforderungen durchflihren 1 bis 3
18 ;rggcrgir:giirr?gxglggen b) rechnerunterstiitzte Techniken zur
(§ 19 Absatz 1 Nummer 18) Programmierung anwenden
¢) Programme erstellen, eingeben, testen,
andern, optimieren und sichern
d) Funktionsablaufe prifen sowie
Programmablaufe unter Berlicksichtigung
der Fertigungstechnik anpassen
19 Prifen = oo
d) Oberflachenbeschaffenheit mit
(§ 19 Absatz 1 Nummer 19) verschiedenen Verfahren prufen
Zeitrahmen 11
11 Steuerungstechnik ;
t technisch terl
(§ 19 Absatz 1 Nummer 11) a) :uesl:;;rjtne%s echnische Unterlagen
b) Steuerungstechnik anwenden
14 Anfertigen von B_auteilen h) Bearbeitungsverfahren auswahlen
mit unterschiedlichen 1 bis 2
Bearbeitungsverfahren
(§ 19 Absatz 1 Nummer 14)
18 Ilillrogrﬁlmmiere;xoln d) Funktionsabldufe prifen sowie
als; Agentur]l N niagen 18 Programmablaufe unter Berlcksichtigung
(§ satz 1 Nummer 18) der Fertigungstechnik anpassen
Zeitrahmen 12
6 Betriebliche und technische ¢) Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten

Kommunikation
(§ 19 Absatz 1 Nummer 6)

und im Team situationsgerecht und
zielorientiert auch mit digitalen
Kommunikationsmitteln fihren und dabei
kulturelle Identitaten berlcksichtigen
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Kern- und Fachqualifikationen,

Durchflihrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

3

Besprechungen organisieren und
moderieren, Ergebnisse dokumentieren und
prasentieren

Planen und Organisieren
der Arbeit, Bewerten

der Arbeitsergebnisse

(§ 19 Absatz 1 Nummer 7)

Werkzeuge und Materialien auswahlen,
termingerecht anfordern, prifen,
transportieren und bereitstellen

Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie
der Terminverfolgung anwenden

13

Kundenorientierung
(§ 19 Absatz 1 Nummer 13)

auftragsspezifische Anforderungen
und Informationen beschaffen, prifen,
umsetzen oder an die Beteiligten
weiterleiten

Kunden auf auftragsspezifische
Besonderheiten und Sicherheitsvorschriften
hinweisen

15

Montage und Demontage
(§ 19 Absatz 1 Nummer 15)

Normteile auswahlen

16

Erprobung und Ubergabe
(§ 19 Absatz 1 Nummer 16)

Einzel- und Gesamtfunktion prufen,
Fehleranalyse durchfiuhren

Funktionsfahigkeit herstellen und
dokumentieren

mechanische oder pneumatische
Komponenten prufen, Betriebssicherheit
herstellen

Erprobung durchfihren oder veranlassen
und Prozess unter Beachtung qualitativer
und wirtschaftlicher Gesichtspunkte
optimieren

Muster oder Probestiicke, insbesondere
auf MaR- und Formhaltigkeit und Funktion,
prifen

Bemusterungsvorgang dokumentieren

Maschinen unter Berlcksichtigung der
entsprechenden Sicherheitsvorschriften
bedienen, Transportmittel einsetzen

Sicherheitseinrichtungen prifen, Sicherheit
im Arbeitsbereich gewahrleisten

17

Instandhaltung von
Bauteilen und Baugruppen
(§ 19 Absatz 1 Nummer 17)

f)

Instandhaltungsmalnahmen nach
betrieblichen Vorschriften durchfihren und
dokumentieren

1 bis 2

Zeitrahmen 13
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,

die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Durchflihrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

2

3

20

Geschaftsprozesse und
Qualitatssicherungssysteme im
Einsatzgebiet

(§ 19 Absatz 1 Nummer 20)

Art und Umfang von Auftragen klaren,
spezifische Leistungen feststellen,
Besonderheiten und Termine mit Kunden
absprechen

Informationen flr die Auftragsabwicklung
beschaffen, auswerten und nutzen,
technische Entwicklungen berlcksichtigen,
sicherheitsrelevante Vorgaben beachten

Auftragsabwicklungen unter
Berucksichtigung sicherheitstechnischer,
betriebswirtschaftlicher und 6kologischer
Gesichtspunkte planen sowie mit vor- und
nachgelagerten Bereichen abstimmen,
Planungsunterlagen erstellen

Teilauftrdge veranlassen, Ergebnisse
prifen

Auftrage, insbesondere unter
Berucksichtigung von Arbeitssicherheit,
Umweltschutz und Terminvorgaben,
durchfihren

betriebliche Qualitatssicherungssysteme
im eigenen Arbeitsbereich anwenden;
Ursachen von Qualitdtsmangeln
systematisch suchen, beseitigen und
dokumentieren

Prifverfahren und Prifmittel auswahlen
und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prifmitteln feststellen, Prufplane und
betriebliche Priufvorschriften anwenden,
Ergebnisse dokumentieren

Auftragsabwicklung, Leistungen und
Verbrauch dokumentieren

technische Systeme oder Produkte
an Kunden Ubergeben und erlautern,
Abnahmeprotokolle erstellen

Arbeitsergebnisse und -durchfihrung
bewerten sowie zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgangen im
Betriebsablauf beitragen

Optimierung von Vorgaben, insbesondere
von Dokumentationen, veranlassen

Lebenszyklusdaten von Auftragen,
Dienstleistungen, Produkten und
Betriebsmitteln auswerten und Vorschlage
zur Optimierung von Ablaufen und
Prozessen erarbeiten

10 bis 12

Anlage 6 (zu § 24)
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Ausbildungsrahmenplan fiir die Berufsausbildung zum Zerspanungsmechaniker/zur
Zerspanungsmechanikerin

(Fundstelle: BGBI. | 2018, 1043 - 1053)

Teil A: Sachliche Gliederung der berufsspezifischen Fachqualifikationen

Berufs- Teil des Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
bild- . . selbststandigen Planens, Durchfihrens und Kontrollierens
o Ausbildungsberufsbildes . . . P ) .
position integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3
14 Plaznaeggest Firt\ilgungsprgzzlesses a) auftragsbezogene Unterlagen beschaffen und auf
(§ satz 1 Nummer 14) Vollstandigkeit prifen
b) Fertigungsauftrag analysieren und die technische
Umsetzbarkeit beurteilen
c) Fertigungsverfahren und Prozessschritte festlegen
d) Werkzeugmaschine nach Werkstickanforderung
auswahlen
e) Werkzeuge und Schneidstoffe unter Beachtung der
Fertigungsverfahren, des zu bearbeitenden Werkstoffes,
der Bearbeitungsstabilitat und der Werkstlickgeometrie
festlegen
f)  Fertigungsparameter in Abhangigkeit von Werksttck,
Werkstoff, Werkzeug und Schneidstoff festlegen
15 Progt)ramrr:ier\(/evn vkon numerishclh a) Dateneingabegerate und Datenausgabegerate sowie
gesteuerten Werkzeugmaschinen Datentrager handhaben
oder Fertigungssystemen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 15) b) Programme erstellen
c) Programme eingeben, testen, andern und optimieren
d) Datensicherung unter Berlicksichtigung betrieblicher
Bestimmungen durchfiihren
16 Einrichlten von Werkzeug- a) Werkstuckspannmittel vorbereiten, montieren und
maschinen oder ;
: ausrichten
Fertigungssystemen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 16) b) Werkzeugspannmittel vorbereiten und Werkzeuge
spannen
c) Werkzeugkorrekturdaten ermitteln und abspeichern
d) Fertigungsparameter einstellen und eingeben
e) Einrichtungen flr Hilfs- und Betriebsstoffe vorbereiten
f)  Schutzeinrichtungen montieren und Funktionsfahigkeit
Uberprifen
g) Testlauf durchfiihren
17 I-I§e2rs3teAILent\/0{1 MVerkstUcﬁn a) Werkstiicke unter Berticksichtigung der Form und der
( satz 1 Nummer 17) Werkstoffeigenschaften ausrichten und spannen
b) Werkstlicke aus verschiedenen Werkstoffen mit
spanabhebenden Fertigungsverfahren nach technischen
Unterlagen fertigen
c) Zerspanbarkeit von Werkstiicken unter
Berlcksichtigung der stofflichen Zusammensetzung,
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Berufs- Teil des Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung
bild- . . selbststandigen Planens, Durchfihrens und Kontrollierens
o Ausbildungsberufsbildes . . . P ) .
position integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind

1 2 3

des Anlieferungszustandes und des
Warmebehandlungszustandes beurteilen

d) Zerspanungsprozess unter Beachtung von
Sicherheitsvorschriften durchfiihren

e) Werksticke unter Beachtung wirtschaftlicher Faktoren
fertigen

18 Uberwachen und Optimieren

von Fertigungsablaufen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 18) b) Fehler im Fertigungsablauf erkennen und analysieren,
Ursachen ermitteln und beheben

a) Fertigungsprozess tUberwachen und optimieren

¢) maschinenbedingte Stérungen beheben oder Beseitigung
veranlassen

d) Sicherheitseinrichtungen kontrollieren und deren Funktion
sicherstellen

e) Qualitdt und Quantitat durch Optimieren der
Prozessparameter lenken

19 Geschaftsprozesse und
Qualitatssicherungssysteme
im Einsatzgebiet

(§ 23 Absatz 1 Nummer 19)

a) Artund Umfang von Auftragen klaren, spezifische
Leistungen feststellen, Besonderheiten und Termine mit
Kunden absprechen

b) Informationen flir die Auftragsabwicklung beschaffen,
auswerten und nutzen, technische Entwicklungen
beriicksichtigen, sicherheitsrelevante Vorgaben beachten

¢) Auftragsabwicklungen unter Beriicksichtigung
sicherheitstechnischer, betriebswirtschaftlicher
und 6kologischer Gesichtspunkte planen sowie mit
vor- und nachgelagerten Bereichen abstimmen,
Planungsunterlagen erstellen

d) Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse prifen

e) Auftrage, insbesondere unter Beriicksichtigung von
Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Terminvorgaben,
durchfihren

f)  betriebliche Qualitatssicherungssysteme im eigenen
Arbeitsbereich anwenden; Ursachen von Qualitatsmangeln
systematisch suchen, beseitigen und dokumentieren

g) Prufverfahren und Prifmittel auswahlen und anwenden,
Einsatzfahigkeit von Prifmitteln feststellen, Prifplane
und betriebliche Prifvorschriften anwenden, Ergebnisse
dokumentieren

h) Auftragsabwicklung, Leistungen und Verbrauch
dokumentieren

i) technische Systeme oder Produkte an Kunden tbergeben
und erlautern, Abnahmeprotokolle erstellen

i) Arbeitsergebnisse und -durchfiihrung bewerten sowie zur
kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgangen im
Betriebsablauf beitragen

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere von
Dokumentationen, veranlassen
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Berufs-

Fachqualifikationen, die unter Einbeziehung

bild- Ausbildu-lr-welék()jeersufsbildes selbststandigen Planens, Durchfiihrens und Kontrollierens
position 9 integriert mit Kernqualifikationen zu vermitteln sind
1 2 3

[) Lebenszyklusdaten von Auftragen, Dienstleistungen,
Produkten und Betriebsmitteln auswerten und Vorschlage
zur Optimierung von Ablaufen und Prozessen erarbeiten

Teil B: Zeitliche Gliederung

Abschnitt I:

Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,

die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
Durchflhrens und Kontrollierens in Monaten
integriert zu vermitteln sind

1

2

3 4

1

Berufsbildung, Arbeits-
und Tarifrecht
(§ 23 Absatz 1 Nummer 1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages,
insbesondere Abschluss, Dauer und
Beendigung, erklaren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem
Ausbildungsvertrag nennen

¢) Madglichkeiten der beruflichen Fortbildung
nennen

d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der fir den
Ausbildungsbetrieb geltenden Tarifvertrage
nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§ 23 Absatz 1 Nummer 2)

a) Aufbau und Aufgaben des
Ausbildungsbetriebes erlautern

b) Grundfunktionen des Ausbildungsbetriebes wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung
erklaren

¢) Beziehungen des Ausbildungsbetriebes
und seiner Belegschaft zu
Wirtschaftsorganisationen, Berufsvertretungen
und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise
der betriebsverfassungs- oder
personalvertretungsrechtlichen Organe des
Ausbildungsbetriebes beschreiben

Sicherheit und Gesund-
heitsschutz bei der Arbeit
(§ 23 Absatz 1 Nummer 3)

a) Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am
Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zu
ihrer Vermeidung ergreifen

b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und
UnfallverhGtungsvorschriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unfallen beschreiben
sowie erste MaRnahmen einleiten
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irlléf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
- Ausbildungsberufsbildes Durchflhrens und Kontrollierens in Monaten
position . . . )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
d) Bestimmungen und Sicherheitsregeln beim
Arbeiten an elektrischen Anlagen, Geraten und
Betriebsmitteln beachten
e) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes
anwenden; Verhaltensweisen bei Branden
beschreiben und MaBnahmen zur
Brandbekampfung ergreifen
4 Umweltschutz Zur Vermeidung betriebsbedingter | wahrend
(§ 23 Absatz 1 Nummer 4) Umweltbelastungen im beruflichen | der gesamten
Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere Ausbildung
a) mogliche Umweltbelastungen durch den
Ausbildungsbetrieb und seinen Beitrag zum
Umweltschutz an Beispielen erklaren
b) flr den Ausbildungsbetrieb geltende
Regelungen des Umweltschutzes anwenden
¢) Mdoglichkeiten  der  wirtschaftlichen  und
umweltschonenden Energie- und
Materialverwendung nutzen
d) Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer
umweltschonenden Entsorgung zufiihren
5 Digitalisierung der Arbeit,

Datenschutz und
Informationssicherheit
(§ 23 Absatz 1 Nummer 5)

a) auftragsbezogene und technische Unterlagen
unter Zuhilfenahme von Standardsoftware
erstellen

b) Daten und Dokumente pflegen, austauschen,
sichern und archivieren

¢) Daten eingeben, verarbeiten, GUbermitteln,
empfangen und analysieren

d) Vorschriften zum Datenschutz anwenden

e) informationstechnische Systeme (IT-Systeme)
zur Auftragsplanung, Auftragsabwicklung und
Terminverfolgung anwenden

f)  Informationsquellen und Informationen
in digitalen Netzen recherchieren und
aus digitalen Netzen beschaffen sowie
Informationen bewerten

g) digitale Lernmedien nutzen

h) die informationstechnischen Schutzziele
Verfugbarkeit, Integritat, Vertraulichkeit und
Authentizitat bericksichtigen

i)  betriebliche Richtlinien zur Nutzung von
Datentragern, elektronischer Post, IT-Systemen
und Internetseiten einhalten

j)  Auffalligkeiten und UnregelmaRigkeiten in
IT-Systemen erkennen und MalBnahmen zur
Beseitigung ergreifen
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte)irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, Zeitrahmen
o Ausbildungsberufsbildes Durchflhrens und Kontrollierens in Monaten
position . . . )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
k) Assistenz-, Simulations-, Diagnose- oder
Visualisierungssysteme nutzen
[) ininterdisziplinaren Teams kommunizieren,
planen und zusammenarbeiten
Abschnitt II:
Berufs- Kern- und Fachqualifikationen,
bild- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
e Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
position . . X ;
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 1 1. Ausbildungsjahr
6 EetriebligEetynd technische a) technische Zeichnungen und Stucklisten
o;n3nl\ubn| f Ifrll\l 6 auswerten und anwenden sowie Skizzen
(8 satz 1 Nummer 6) anfertigen
/ Zlan:nbulrldBOrgantmeren a) Arbeitsplatz unter Berticksichtigung
€r Arverl, bewerten betrieblicher Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse
(§ 23 Absatz 1 Nummer 7) b) Werkzeuge und Materialien auswahlen,
termingerecht anfordern, prifen,
transportieren und bereitstellen
f)  Lésungsvarianten prifen, darstellen und
deren Wirtschaftlichkeit vergleichen
h) Qualifikationsdefizite feststellen,
Qualifizierungsmaglichkeiten nutzen
i)  unterschiedliche Lerntechniken anwenden
j)  Prufverfahren und Prifmittel auswahlen
und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prifmitteln feststellen 4 bis 6
8 Sgéeﬁicnh;igf,g'nz\,uoonrdnen b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach
Werk- und Hilfsstoffen zuordnen, einsetzen und entsorgen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 8)
9 Herstellen von Bauteilen

und Baugruppen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 9)

a) Betriebsbereitschaft von
Werkzeugmaschinen einschliellich der
Werkzeuge sicherstellen

b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen,
Werksticke ausrichten und spannen

¢) Werkstucke durch manuelle und
maschinelle Fertigungsverfahren herstellen

d) Bauteile durch Trennen und Umformen
herstellen
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
osition Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
P integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
16 Einric|:1lten Vo('; Wsrkseug- f) Schutzeinrichtungen montieren und
maschinen oder Fertigungs- Funktionsfahigkeit Gberprifen
systemen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 16)
Zeitrahmen 2
6 ﬁetriebliqﬂetgnd technische a) technische Zeichnungen und Stlcklisten
ommunikation auswerten und anwenden, sowie Skizzen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 6) anfertigen
b) Dokumente sowie technische Unterlagen
und berufsbezogene Vorschriften
zusammenstellen, erganzen, auswerten
und anwenden
7 ZIanAenbur;dB()rgantisieren e) betriebswirtschaftlich relevante Daten
€r Arbeit, bewerten erfassen und bewerten
der Arbeitsergebnisse
(§ 23 Absatz 1 Nummer 7) j)  Prufverfahren und Prifmittel auswahlen
und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prifmitteln feststellen
8 Unéell:lsch(;alldgn, Zuordnen a) Werkstoffeigenschaften und deren
\L;\? K an g }a-i'l(fen tVC:C? Veranderungen beurteilen und Werkstoffe
€rk- und Riirsstorten nach ihrer Verwendung auswahlen und
(§ 23 Absatz 1 Nummer 8) handhaben
9 Herstellen von Bauteilen b) Werkzeuge und Spannzeuge auswahlen, .
und Baugruppen Werksticke ausrichten und spannen 3bis 5
(§ 23 Absatz 1 Nummer 9)
c) Werkstlcke durch manuelle und
maschinelle Fertigungsverfahren herstellen
e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen
Werkstoffen, zu Baugruppen flugen
10 Wazr;e:bvorg Blef\lriebsmittlecl)n a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten
(8 satz ummer 10) und die Durchfiihrung dokumentieren
14 Elrigigsiis Fertigungs- b) Fertigungsauftrag analysieren und die
(5 23 Absatz 1 Nummer 14) technische Umsetzbarkeit beurteilen
16 Einrichten von Werkzeug-

maschinen oder Fertigungs-
systemen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 16)

f) Schutzeinrichtungen montieren und
Funktionsfahigkeit Uberprifen

Zeitrahmen 3
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte)irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
osition Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
P integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
6 ngirikﬂjwcilrlgtiuonnd technische d) Sachverhalte darstellen, Protokolle
anfertigen; englische Fachbegriffe in der
(§ 23 Absatz 1 Nummer 6) Kommunikation anwenden
7 Zlan:nbulr;dBOrgantisieren a) Arbeitsplatz unter Berlcksichtigung
€r Arvell, bewerten betrieblicher Vorgaben einrichten
der Arbeitsergebnisse
(§ 23 Absatz 1 Nummer 7) b) Werkzeuge und Materialien auswahlen,
termingerecht anfordern, prifen,
transportieren und bereitstellen
f)  Lésungsvarianten prifen, darstellen und
deren Wirtschaftlichkeit vergleichen 1 bis 2
9 Er?QStBeaILegnszge?maUte”en e) Bauteile, auch aus unterschiedlichen
Werkstoffen, zu B fil
(§ 23 Absatz 1 Nummer 9) erkstoffen, zu Baugruppen fiigen
16 Einrichlten von Werkz_eug- a) Werkstuckspannmittel vorbereiten,
maschinen oder Fertigungs- montieren und ausrichten
systemen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 16) b) Werkzeugspannmittel vorbereiten und
Werkzeuge spannen
Zeitrahmen 4
8 gséelflsacnhc;giglnzvuoonrdnen b) Hilfsstoffe ihrer Verwendung nach
Werk- und Hilfsstoffen zuordnen, einsetzen und entsorgen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 8)
10 Wazr?t)e:bvo? Ble::\;'iebsmittlecl)n a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten
(§ satz 1 Nummer 10) und die Durchfiihrung dokumentieren
b) mechanische und elektrische Bauteile
und Verbindungen auf mechanische
Beschadigungen sichtpriifen, instand 1 bis 2
setzen oder die Instandsetzung
veranlassen
C) Betriebsstoffe auswahlen, anwenden und
entsorgen
16 Einrichlten von Werk;eug- e) Einrichtungen fur Hilfs- und Betriebsstoffe
maschinen oder Fertigungs- vorbereiten
systemen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 16)
Zeitrahmen 5 2. Ausbildungsjahr, 1. Halbjahr
7 Planen und Organisieren

der Arbeit, Bewerten
der Arbeitsergebnisse
(§ 23 Absatz 1 Nummer 7)

9)

im eigenen Arbeitsbereich zur
kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,

die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Durchflihrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

3

h)

Qualifikationsdefizite feststellen,
Qualifizierungsmaglichkeiten nutzen

unterschiedliche Lerntechniken anwenden

Prifverfahren und Prifmittel auswahlen
und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prifmitteln feststellen

12

Anschlagen, Sichern und
Transportieren
(§ 23 Absatz 1 Nummer 12)

Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge
auswahlen, deren Betriebssicherheit
beurteilen, unter Beriicksichtigung der
einschlagigen Vorschriften anwenden oder
deren Einsatz veranlassen

Transportgut absetzen, lagern und sichern

13

Kundenorientierung
(§ 23 Absatz 1 Nummer 13)

auftragsspezifische Anforderungen
und Informationen beschaffen, prifen,
umsetzen oder an die Beteiligten
weiterleiten

14

Planen des Fertigungs-
prozesses
(§ 23 Absatz 1 Nummer 14)

auftragsbezogene Unterlagen beschaffen
und auf Vollstandigkeit prifen

Fertigungsauftrag analysieren und die
technische Umsetzbarkeit beurteilen

Fertigungsverfahren und Prozessschritte
festlegen

Werkzeugmaschine nach
Werkstlckanforderung auswahlen

Werkzeuge und Schneidstoffe unter
Beachtung der Fertigungsverfahren,
des zu bearbeitenden Werkstoffes,
der Bearbeitungsstabilitat und der
Werkstlckgeometrie festlegen

Fertigungsparameter in Abhangigkeit
von Werkstlck, Werkstoff, Werkzeug und
Schneidstoff festlegen

17

Herstellen von Werkstlicken
(§ 23 Absatz 1 Nummer 17)

Werkstlcke unter Berticksichtigung der
Form und der Werkstoffeigenschaften
ausrichten und spannen

Werkstlcke aus verschiedenen Werkstoffen
mit spanabhebenden Fertigungsverfahren
nach technischen Unterlagen fertigen

Zerspanbarkeit von Werkstlucken

unter Berlcksichtigung der

stofflichen Zusammensetzung, des
Anlieferungszustandes und des
Warmebehandlungszustandes beurteilen

4 bis 5
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
- Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
position . . - )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
Zeitrahmen 6
6 EetrlebllgEetgnd technische b) Dokumente sowie technische Unterlagen
o;n3rr;ubn| f Ifrll\l 6 und berufsbezogene Vorschriften
(§ satz 1 Nummer 6) zusammenstellen, erganzen, auswerten
und anwenden
d) Sachverhalte darstellen, Protokolle
anfertigen; englische Fachbegriffe in der
Kommunikation anwenden
e) Informationen auch aus englischsprachigen
technischen Unterlagen oder Dateien
entnehmen und verwenden
10 Wz;r;e:bvortw Blethebsmlttle(I)n a) Betriebsmittel inspizieren, pflegen, warten
(§ satz 1 Nummer 10) und die Durchfiihrung dokumentieren
b) mechanische und elektrische Bauteile
und Verbindungen auf mechanische
Beschadigungen sichtpriifen, instand 1 bis 2
setzen oder die Instandsetzung
veranlassen
C) Betriebsstoffe auswahlen, anwenden und
entsorgen
12 ?nschlagteln, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge
reazrgszzr IirelnN 12 auswahlen, deren Betriebssicherheit
(§ satz 1 Nummer 12) beurteilen, unter Beriicksichtigung der
einschlagigen Vorschriften anwenden oder
deren Einsatz veranlassen
18 gbﬁrwlachen und ¢) maschinenbedingte Stérungen beheben
ptimieren von oder Beseitigung veranlassen
Fertigungsablaufen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 18) d) Sicherheitseinrichtungen kontrollieren und
deren Funktion sicherstellen
Zeitrahmen 7 2. Ausbildungsjahr, 2. Halbjahr,
3. und 4. Ausbildungsjahr
6 Eetriebligrl:etgnd technische e) Informationen auch aus englischsprachigen
o;n3rTLubnl a Ifrll\l 6 technischen Unterlagen oder Dateien
(§ satz ummer 6) entnehmen und verwenden
11 Steuerungstechnik ;
a) steuerungstechnische Unterlagen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 11) auswerten 2 bis 3
b) Steuerungstechnik anwenden
18 Uberwachen und

Optimieren von
Fertigungsablaufen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 18)

a) Fertigungsprozess uberwachen und
optimieren
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
- Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
position . . - )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
b) Fehler im Fertigungsablauf erkennen
und analysieren, Ursache ermitteln und
beheben
¢) maschinenbedingte Stérungen beheben
oder Beseitigung veranlassen
Zeitrahmen 8
9 Eﬁgséﬂhegﬁgsgeiaum”en a) Betriebsbereitschaft von
Werkzeugmaschinen einschlieRlich der
(§ 23 Absatz 1 Nummer 9) Werkzeuge sicherstellen
14 glrirzlgrslsiis Fertigungs- a) auftragsbezogene Unterlagen beschaffen
f Vollstandiakeit ora
(5 23 Absatz 1 Nummer 14) und auf Vollstandigkeit priufen
b) Fertigungsauftrag analysieren und die
technische Umsetzbarkeit beurteilen
d) Werkzeugmaschine nach
Werkstlickanforderung auswahlen
e) Werkzeuge und Schneidstoffe unter
Beachtung der Fertigungsverfahren,
des zu bearbeitenden Werkstoffes,
der Bearbeitungsstabilitat und der
Werkstlckgeometrie festlegen
f)  Fertigungsparameter in Abhangigkeit
von Werkstlck, Werkstoff, Werkzeug und
Schneidstoff festlegen
15 Programrﬂ|ere|: vont a) Dateneingabegerate und
NUMETISCh gesteuerten Datenausgabegerate sowie Datentrager
Werkzeugmaschinen
7 handhaben
oder Fertigungssystemen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 15) b) Programme erstellen 3 bis 4
¢) Programme eingeben, testen, andern und
optimieren
d) Datensicherung unter Beriicksichtigung
betrieblicher Bestimmungen durchfiihren
16 Einrichten von Werkzeug-

maschinen oder Fertigungs-
systemen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 16)

a) Werkstuckspannmittel vorbereiten,
montieren und ausrichten

b) Werkzeugspannmittel vorbereiten und
Werkzeuge spannen

¢) Werkzeugkorrekturdaten ermitteln und
abspeichern

d) Fertigungsparameter einstellen und
eingeben

e) Einrichtungen fur Hilfs- und Betriebsstoffe
vorbereiten
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,

die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Durchflihrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

3

9)

Testlauf durchflhren

17

Herstellen von Werkstlicken
(§ 23 Absatz 1 Nummer 17)

)

Zerspanbarkeit von Werkstlcken

unter Berlcksichtigung der

stofflichen Zusammensetzung, des
Anlieferungszustandes und des
Warmebehandlungszustandes beurteilen

Zeitrahmen 9

Betriebliche und technische
Kommunikation
(§ 23 Absatz 1 Nummer 6)

Gesprache mit Kunden, Vorgesetzten
und im Team situationsgerecht und
zielorientiert auch mit digitalen
Kommunikationsmitteln fuhren und dabei
kulturelle Identitaten berlcksichtigen

Besprechungen organisieren und
moderieren, Ergebnisse dokumentieren
und prasentieren

Konflikte im Team ldsen

Planen und Organisieren
der Arbeit, Bewerten

der Arbeitsergebnisse

(§ 23 Absatz 1 Nummer 7)

Arbeitsablaufe und Teilaufgaben unter
Beachtung wirtschaftlicher und terminlicher
Vorgaben planen und durchfihren

Instrumente zur Auftragsabwicklung sowie
der Terminverfolgung anwenden

im eigenen Arbeitsbereich zur
kontinuierlichen Verbesserung von
Arbeitsvorgangen beitragen

Aufgaben im Team planen und durchfiihren

13

Kundenorientierung
(§ 23 Absatz 1 Nummer 13)

auftragsspezifische Anforderungen
und Informationen beschaffen, prifen,
umsetzen oder an die Beteiligten
weiterleiten

Kunden auf auftragsspezifische
Besonderheiten und Sicherheitsvorschriften
hinweisen

14

Planen des Fertigungs-
prozesses
(§ 23 Absatz 1 Nummer 14)

auftragsbezogene Unterlagen beschaffen
und auf Vollstandigkeit prifen

Fertigungsauftrag analysieren und die
technische Umsetzbarkeit beurteilen

Fertigungsverfahren und Prozessschritte
festlegen

Werkzeugmaschine nach
Werkstlckanforderung auswahlen
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Kern- und Fachqualifikationen,

Bte;irll:jf_s- Teil des die unter Einbeziehung selbststandigen Planens, | Zeitrahmen
- Ausbildungsberufsbildes Durchflihrens und Kontrollierens in Monaten
position . . - )
integriert zu vermitteln sind
1 2 3 4
e) Werkzeuge und Schneidstoffe unter
Beachtung der Fertigungsverfahren,
des zu bearbeitenden Werkstoffes,
der Bearbeitungsstabilitat und der
Werkstlckgeometrie festlegen
f)  Fertigungsparameter in Abhangigkeit
von Werkstlck, Werkstoff, Werkzeug und
Schneidstoff festlegen
15 Progra'mnrw]ierer; vont a) Dateneingabegerate und
NUMETISCh gesteuerten Datenausgabegerate sowie Datentrager
Werkzeugmaschinen
7 handhaben
oder Fertigungs-
systemen b) Programme erstellen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 15) ¢) Programme eingeben, testen, andern und
optimieren
d) Datensicherung unter Beriicksichtigung
betrieblicher Bestimmungen durchfiihren
16 Einricrr]mlten vodn Wl:erk;eug- a) Werkstuckspannmittel vorbereiten,
maschinen oder Fertigungs- montieren und ausrichten
systemen
(§ 23 Absatz 1 Nummer 16) b) Werkzeugspannmittel vorbereiten und
Werkzeuge spannen
¢) Werkzeugkorrekturdaten ermitteln und
abspeichern
d) Fertigungsparameter einstellen und
eingeben
e) Einrichtungen fur Hilfs- und Betriebsstoffe
vorbereiten
g) Testlauf durchfiihren
17 I-|§e2rs3teAILent\/0{1 xVerkstUcr;:n a) Werkstiicke unter Beriicksichtigung der
( satz ummer 17) Form und der Werkstoffeigenschaften
ausrichten und spannen
¢) Zerspanbarkeit von Werkstucken
unter Berlcksichtigung der
stofflichen Zusammensetzung, des
Anlieferungszustandes und des
Warmebehandlungszustandes beurteilen
Zeitrahmen 10
7 ZIanAenbur;dBC)rgantisieren k) Arbeitsergebnisse kontrollieren, beurteilen
€r Arvell, bewerten und dokumentieren
der Arbeitsergebnisse
(§ 23 Absatz 1 Nummer 7)
12 Anschlagen, Sichern und a) Transport-, Anschlagmittel und Hebezeuge

Transportieren
(§ 23 Absatz 1 Nummer 12)

auswahlen, deren Betriebssicherheit
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,

die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,

Durchflihrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

3

beurteilen, unter Beriicksichtigung der
einschlagigen Vorschriften anwenden oder
deren Einsatz veranlassen

Transportgut absetzen, lagern und sichern

17

Herstellen von Werkstlcken
(§ 23 Absatz 1 Nummer 17)

Werkstlcke aus verschiedenen Werkstoffen
mit spanabhebenden Fertigungsverfahren
nach technischen Unterlagen fertigen

Zerspanungsprozess unter Beachtung von
Sicherheitsvorschriften durchflihren

Werksticke unter Beachtung
wirtschaftlicher Faktoren fertigen

18

Uberwachen und
Optimieren

von Fertigungsablaufen

(§ 23 Absatz 1 Nummer 18)

Fertigungsprozess tUberwachen und
optimieren

Fehler im Fertigungsablauf erkennen
und analysieren, Ursachen ermitteln und
beheben

maschinenbedingte Stérungen beheben
oder Beseitigung veranlassen

Sicherheitseinrichtungen kontrollieren und
deren Funktion sicherstellen

Qualitat und Quantitat durch Optimieren
der Prozessparameter lenken

4 bis 6

Zeitrahmen 11

19

Geschaftsprozesse

und Qualitatssicherungssysteme
im Einsatzgebiet

(§ 23 Absatz 1 Nummer 19)

Art und Umfang von Auftragen klaren,
spezifische Leistungen feststellen,
Besonderheiten und Termine mit Kunden
absprechen

Informationen flr die Auftragsabwicklung
beschaffen, auswerten und nutzen,
technische Entwicklungen bertcksichtigen,
sicherheitsrelevante Vorgaben beachten

Auftragsabwicklungen unter
Berucksichtigung sicherheitstechnischer,
betriebswirtschaftlicher und 6kologischer
Gesichtspunkte planen sowie mit vor- und
nachgelagerten Bereichen abstimmen,
Planungsunterlagen erstellen

Teilauftrage veranlassen, Ergebnisse
prifen

Auftrage, insbesondere unter
Beriucksichtigung von Arbeitssicherheit,
Umweltschutz und Terminvorgaben,
durchfluhren
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Berufs-
bild-
position

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Kern- und Fachqualifikationen,
die unter Einbeziehung selbststandigen Planens,
Durchfuhrens und Kontrollierens
integriert zu vermitteln sind

Zeitrahmen
in Monaten

1

3

f)  betriebliche Qualitatssicherungssysteme
im eigenen Arbeitsbereich anwenden;
Ursachen von Qualitdtsmangeln
systematisch suchen, beseitigen und
dokumentieren

g) Prufverfahren und Prifmittel auswahlen
und anwenden, Einsatzfahigkeit von
Prifmitteln feststellen, Prifplane und
betriebliche Prifvorschriften anwenden,
Ergebnisse dokumentieren

h) Auftragsabwicklung, Leistungen und
Verbrauch dokumentieren

i)  technische Systeme oder Produkte
an Kunden Ubergeben und erlautern,
Abnahmeprotokolle erstellen

j)  Arbeitsergebnisse und -durchfliihrung
bewerten sowie zur kontinuierlichen
Verbesserung von Arbeitsvorgangen im
Betriebsablauf beitragen

k) Optimierung von Vorgaben, insbesondere
von Dokumentationen, veranlassen

[) Lebenszyklusdaten von Auftragen,
Dienstleistungen, Produkten und
Betriebsmitteln auswerten und Vorschlage
zur Optimierung von Ablaufen und
Prozessen erarbeiten

Anlage 7 (zu § 29)
Ausbildungsrahmenplan fiir die Zusatzqualifikationen

(Fundstelle: BGBI. | 2018, 1054 - 1056)

Teil A: Zusatzqualifikation Systemintegration

Lfd. Nr.

Teil der
Zusatzqualifikation

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche
Richtwerte
in Wochen

2

3

4

Analysieren von
technischen Auftragen und
Entwickeln von Lésungen

a)

Ist-Zustand von zu verbindenden
Teilsystemen analysieren und auswerten und
Systemschnittstellen identifizieren

technische Prozesse und
Umgebungsbedingungen analysieren und Soll-
Zustand festlegen

Ldsungsvarianten zur Systemintegration
erarbeiten, bewerten und abstimmen und dabei

sowohl Spezifikationen bertcksichtigen als auch
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Lfd. Nr.

Teil der
Zusatzqualifikation

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche
Richtwerte
in Wochen

2

3

4

d)

technische Bestimmungen und die betrieblichen
IT-Richtlinien einhalten

Vorgehensweise und Zustandigkeiten bei
Installationen und Systemerprobungen festlegen

Installieren und
Inbetriebnehmen von
cyberphysischen Systemen

mit Kleinspannung betriebene
Hardwarekomponenten installieren und
Softwarekomponenten konfigurieren

Systeme mittels Software zu einem
cyberphysischen System vernetzen

Systeme mit Hard- und Softwarekomponenten in
Betrieb nehmen

Stérungen analysieren und systematische
Fehlersuche in Systemen durchfiihren und
dokumentieren

Systemkonfiguration, Qualitatskontrollen und
Testlaufe dokumentieren

Teil B: Zusatzqualifikation Prozessintegration

Lfd. Nr.

Teil der
Zusatzqualifikation

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche
Richtwerte
in Wochen

2

3

4

Analysieren und Planen
von digital vernetzten
Produktionsprozessen

d)

Produktionsprozesse analysieren

Anpassung der Produktion sowie
der Handhabungs-, Transport- oder
Identifikationssysteme planen

Prozessanderungen planen und hinsichtlich vor-
und nachgelagerter Bereiche bewerten sowie die
Zustandigkeiten im Team abstimmen

Spezifikationen, technische Bestimmungen
und betriebliche IT-Richtlinien bei
Prozessanderungen beachten

Anpassen und Andern
von digital vernetzten
Produktionsanlagen

geplante Prozessablaufe simulieren

Auf- und Umbau von Produktionsanlagen und
die datentechnische Vernetzung im Team
durchfihren

Steuerungsprogramme im Team andern, testen
und optimieren

Erproben von
Produktionsprozessen

Produktionsverfahren und Prozessschritte,
logistische Abldufe und Fertigungsparameter
erproben
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, . Zeitliche
Teil der Zu vermittelnde .
Lfd. Nr. I Co . w Richtwerte
Zusatzqualifikation Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten .
in Wochen
1 2 3 4
b) Gesamtprozess kontrollieren, liberwachen
und protokollieren und prozessbegleitende
Malnahmen der Qualitatssicherung durchfiihren
c) Fehler- und Mangelbeseitigung veranlassen
sowie MaBnahmen dokumentieren
d) Daten des Konfigurations- und
Anderungsmanagements pflegen und technische
Dokumentationen sichern
e) Prozessvorschriften erstellen
Teil C: Zusatzqualifikation Additive Fertigungsverfahren
Teil der Zu vermittelnde .Ze't“Che
Lfd. Nr. R D . ape Richtwerte
Zusatzqualifikation Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten .
in Wochen
1 2 3 4
1 Modellieren von Bauteilen a) Bauteile durch Programme zum
computergestitzten Konstruieren (CAD)
erstellen
b) flr digitale 3D-Modelle parametrische
Datensatze entwickeln
¢) Gestaltungsprinzipien zur additiven Fertigung
einhalten und Gestaltungsmaéglichkeiten nutzen
2 gg:ﬁgﬁ';en von additiver a) Verfahren zur additiven Fertigung auswahlen
b) 3D-Datensatze konvertieren und fiir das
Verfahren anpassen
¢) verfahrensspezifische Produktionsabldufe planen
d) Maschine zur Herstellung einrichten
" : 8
3 ﬁdd(;t'ﬁfs Fertigen von a) additive Fertigungsverfahren anwenden und
rodukten Probebauteile erstellen und bewerten
b) Prozessparameter anpassen und optimieren
¢) Prozesse kontrollieren, Gberwachen
und protokollieren und MaBnahmen der
Qualitatssicherung durchfihren
d) Fehler- und Mangelbeseitigung veranlassen
sowie MaRnahmen dokumentieren
e) Daten des Konfigurations- und
Anderungsmanagements pflegen und technische
Dokumentationen sichern
f)  verfahrensspezifische Vorschriften zur

Arbeitssicherheit und zum Umweltschutz
einhalten
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Teil D: Zusatzqualifikation IT-gestitzte Anlagenanderung

Lfd. Nr.

Teil der
Zusatzqualifikation

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche
Richtwerte
in Wochen

2

3

4

Planen von Anderungen
an Anlagen

3D-Datensatze von Rohrleitungssystemen,
Profilen, Anlagenteilen oder Blechkonstruktionen
erstellen

branchenubliche Software zum Erstellen von
AufmaRen, auch auf Basis von Daten zum
computergestutzten Konstruieren (CAD-Daten),
anwenden

AnderungsmaBnahmen anhand von 3D-Modellen
planen

Herstellen und digitales
Nachbereiten von
Rohrleitungen, Profilen,
Anlagenteilen oder
Blechkonstruktionen

Verfahren zur Fertigung von Rohrleitungen,
Profilen, Anlagenteilen oder Blechkonstruktionen
auswahlen

fur die Herstellung von Rohrleitungen, Profilen,
Anlagenteilen oder Blechkonstruktionen 3D-
Datensatze konvertieren

Datensatze Uber Schnittstellen an
Fertigungsmaschinen lbertragen

Prozessparameter anpassen und optimieren

Prozesse kontrollieren, Uberwachen
und protokollieren und MaBnahmen der
Qualitatssicherung durchfihren

Ist-Werte im digitalen Zwilling aktualisieren und
dokumentieren
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